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Présentation

Une fois l’insoleuse de plaques Kodak® ThermoFlex® Wide I installée, le représentant du service technique de Kodak effectue une procédure de test d’installation ou ITP. L’ITP consiste en une série de tests conçus pour démontrer que l’installation a été correctement réalisée et que le périphérique de sortie est totalement opérationnel.

Le représentant du service technique de Kodak doit remplir cette liste de contrôle de test d’installation après avoir effectué toutes les procédures de test décrites dans la Procédure de test d’installation du ThermoFlex Wide I.
L’ITP nécessite généralement une plaque flexographique pleine dimension et dure entre deux et trois heures. Pendant cette durée, un représentant du client doit être présent pour vérifier les résultats.

Une fois les tests correctement réalisés, le ThermoFlex Wide I est prêt pour une production continue, avec le support technique complet du service d’assistance clientèle de Kodak.

Responsabilités du client

Le client est responsable des points suivants :

· Préparer le site, ainsi qu’il est précisé dans le Kodak Site Preparation Guide (Guide de préparation du site Kodak) relatif au produit.

· Fournir un nombre suffisant de plaques flexographiques, qui seront utilisées pour l’installation et l’intégration du périphérique de sortie, ainsi que pour l’ITP (l’ITP et l’intégration utilisent environ une plaque flexographique pleine dimension).

Remarque :  les densitomètres de film standard peuvent ne pas être capables de mesurer les plaques flexographiques numériques. Kodak recommande un dispositif de mesure de plaque tel que X-Rite® X-RiteDot™ (CC Dot), FAG Vipflex (BetaFlex), QEA® ou tout autre lecteur de plaque flexographique numérique. Si aucun appareil de mesure de plaque n’est disponible, il est possible d’utiliser un densitomètre uniquement avec l’autorisation de Kodak.

· Installer complètement la développeuse et vérifier son fonctionnement.

· Fournir une table lumineuse à proximité du ThermoFlex pour l’inspection des plaques et des films exposés.

Responsabilités de Kodak

Kodak est responsable des points suivants :

· Installer et intégrer totalement le périphérique/système.

· Après avoir installé le ThermoFlex Wide I, former l’opérateur à l’utilisation et à l’entretien de l’appareil, à l’aide du ThermoFlex Wide I Sheet Mode Operator Guide (653-00745A). (Guide de l’opérateur du ThermoFlex Wide I en mode Feuille) Le représentant du service technique de Kodak délivre cette formation.

Les éléments suivants ne font pas partie de l’ITP et ne figurent pas sur la liste de contrôle : tout système supplémentaire, flux de production, calibrage des couleurs, calibrage du tramage sur presse Staccato® de Kodak, création de courbes de correction ou mise en œuvre des fonctions de tramage spéciales de Kodak, telles que Maxtone™, Hyperflex™ et Digicap™.

Détails du système

	Numéro de série du périphérique
	

	Option Manchon
	

	Résolution
	 FORMCHECKBOX 
 2400 dpi 

	Vitesse
	 FORMCHECKBOX 
 F
 FORMCHECKBOX 
 V

	Type de plaque
Type de plaque
Type de plaque
Type de plaque
	Vitesse de tambour
Vitesse de tambour
Vitesse de tambour
Vitesse de tambour

	Taille de plaque minimale

 FORMCHECKBOX 
 mm
 FORMCHECKBOX 
 po
	

	Taille de plaque maximale

 FORMCHECKBOX 
 mm
 FORMCHECKBOX 
 po
	

	Système de flux de production
	 FORMCHECKBOX 
 Kodak Brisque®                         Version : 
 FORMCHECKBOX 
 Kodak Prinergy®                       Version : 
 FORMCHECKBOX 
 Kodak Prinergy Evo™      Version : 
 FORMCHECKBOX 
 TIFF de fournisseur tiers  Version : 
 FORMCHECKBOX 
 TIFF Front End                 Version : 

	Type de TIFF de fournisseur tiers
	

	Tramage
(LPI maximum)
	


Chargement et déchargement de plaques

Les opérateurs doivent être en mesure d’utiliser le périphérique ThermoFlex Wide I pour charger des plaques, envoyer des travaux d’exposition et décharger les plaques.

	Terminé
	


Débit de plaque

Le test de débit de plaque sert à vérifier et à démontrer que le périphérique de sortie atteint le débit spécifié en plaques par heure (PPH). Le représentant du service technique de Kodak expose une plaque pour chaque type de support et pour chaque épaisseur, calcule le débit et enregistre les résultats dans le Tableau 1.

Remarque :  le débit réel du système ThermoFlex Wide I dépend de l’opérateur, en raison du mode de chargement manuel de la machine. Seul le temps d’exposition laser est mesuré pour confirmer le débit. En outre, tous les supports doivent être approuvés par Kodak car la vitesse d’exposition dépend de la sensibilité du support.

Tableau 1 : Objectifs et résultats du test de débit

	Taille de plaque
	Type de plaque flexographique
	Temps d’exposition

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Qualité d’image de la plaque

Afin de tester la qualité d’image de la plaque, le représentant du service technique de Kodak envoie le fichier cible de test de plaque au périphérique de sortie puis contrôle une série d’éléments de test sur la plaque exposée. La Figure 1 montre l’image de test. Le représentant du service technique note les résultats de chaque élément de test dans le Tableau 2.
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 Figure 1 : Objectif du test de plaque - éléments de test de la qualité d’image des plaques

Tableau 2 : Résultats du test de qualité d’image de la plaque

	Élément cible de test de plaque
	Description
	Terminé

	1. Échelles de nuances
	Objectif d’étalonnage pour l’échelle de gris 0-100 % sans courbes de correction, TIFF lpi 100, 120, 133, 150 et 175 à 2400 dpi.
	 FORMCHECKBOX 


	2. Vignettes
	Utilisé pour s’assurer de l’absence de sauts de teinte (une transition continue de 50 à 100 %)
	 FORMCHECKBOX 


	3. Lignes transversales et diagonales de positif en négatif
	Les lignes horizontales, verticales et diagonales de 0,2 point à 3,0 points doivent être identiques et rectilignes. 
	 FORMCHECKBOX 


	4. Damier et motifs de lignes horizontales/
verticales
	Lignes verticales, lignes horizontales et damiers de 2 pixels, 4 pixels et 8 pixels. Utilisé pour vérifier la teinte à 50 % et la mise au point.
	 FORMCHECKBOX 


	5. Texte fin de positif en négatif
	Texte de 4 points à 10 points. Utilisé pour vérifier la reproduction de texte.
	 FORMCHECKBOX 


	6. Lignes de damier 8 x 8 plaines et à 50 %
	Utilisé pour vérifier la teinte à 50 % et contrôler l’espace du masque. 
Dmin <= 0,1, 50 % = 50 +/-4
	 FORMCHECKBOX 



Confirmation

Le test d’installation a été effectué le 
	Représentant de Kodak :
	

	Signature :
	


	Représentant du client :
	

	Signature :
	


Une fois cette liste de contrôle remplie, le représentant du service technique de Kodak doit envoyer un exemplaire du document complet au responsable du service technique régional.

Liste de contrôle de procédure de test d’installation
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