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2 Capitulo T—Introduccion

Informacion sobre ThermoFlex Mid Il

La filmadora de planchas ThermoFlex® Mid II utiliza la tecnologia de
exposicion térmica Creo, que contiene un cabezal de exposicién térmica
multihaz de resolucién variable. El dispositivo ThermoFlex satisface todas
sus necesidades flexograficas y otras relacionadas con la impresion de
embalajes. Ofrece tecnologia punta con todos los sistemas operativos, y su
cabezal de exposicién térmica multihaz de resolucion variable constituye
un gran adelanto técnico.

Nota: El término ThermoFlex MId Il en este documento hace referencia tanto a

& ThermoFlex Mid Il como a ThermoFlex Mid Il con la opcién de tambor magnético.
A menos que se especifique lo contrario, el término ThermoFlex Mid Il en este
documento hace referencia a ambar fimadoras de planchas.

Este dispositivo ThermoFlex de nueva generacién estd equipado con
una mesa neumadtica integrada de carga y descarga y con controles
ergonémicos para el tambor; es facil de usar, ahorra tiempo y disminuye
el gasto de planchas.

El proceso de exposicion estd totalmente automatizado, al igual que el
registro de exposicion a plancha, el equilibrado del tambor, el RIP y la
gestion de la cola de imagenes. La posibilidad de usar varias separaciones
y la colocacién de varios trabajos en una sola plancha permiten reducir al
minimo el gasto de planchas.

Las especificaciones basicas de la filmadora de planchas ThermoFlex MId
II son las siguientes:

0 Tamaiio del material: 1010 x 1200 mm (39,76 x 47 pulgadas)
O Grosor del material:
* De0,1a5mm

0 Tiempo de exposicion: Fast (F) (Rapido): 24 minutos para una plancha
del tamafio méximo. Very fast (V) (Ultrarrdpido): 17 minutos.

Una caracteristica importante exclusiva de las filmadoras de planchas
ThermoFlex Mid II es el equilibrado dindmico del tambor. Esta funcién
garantiza la estabilidad en el giro del tambor externo durante la exposiciéon
de la imagen en una plancha de cualquier tamafio que se encuentre dentro
del margen de dimensiones especificado.



Informacién sobre ThermoFlex Mid Il

La velocidad de giro del tambor esta programada para variar de acuerdo
con la resolucién de salida en las exposiciones de imdgenes de resoluciéon
variable. Esta caracteristica es exclusiva de la filmadora de planchas
ThermoFlex Mid II, y garantiza las maximas velocidades de exposicién
de imédgenes de acuerdo con los parametros de salida.

El sistema de filmacién de planchas ThermoFlex Mid II puede recibir
datos de cualquier formato normalizado de archivos digitales, como por
ejemplo los de PostScript®, EPSE PDE, TIFF-IT y CT/LW.
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Elementos principales de la filmadora de planchas

Vista frontal de la filmadora de planchas

Mesa de carga

Panel de control

/ \ Unload
(Descarga)

OK (Aceptar)

Apertura del Ajuste del tambor Giro del tambor
panel frontal

llustracion 1: Vista frontal de la filmadora de planchas ThermoFlex Mid Il y del
panel de control



Elementos principales de la filmadora de planchas

Los componentes principales de la filmadora de planchas ThermoFlex
Mid II son:

La mesa de carga, que permite cargar y descargar las planchas.

Los pulsadores del panel de control, mediante los que se pueden
realizar operaciones bdsicas:

m}

m}

m)

Load (Carga), para cargar las planchas
Unload (Descarga), para descargar las planchas

OK (Aceptar), para confirmar si se va a cargar o no la plancha en
el tambor

Rotate Drum (Giro del tambor), para que rote el tambor

Adjust Drum (Ajuste del tambor), para regular la posicién del
tambor

Open front panel (Apertura del panel frontal), para abrir el panel
frontal de la filmadora de planchas (si desea desbloquear una
plancha que se haya quedado atascada)
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Vista frontal de la filmadora de planchas con tambor
magnético

Soporte

Operation
panel

Mesa de carga

Espatulas

Asiento

llustracion 2: Vista frontal de la filmadora de planchas con tambor magnético
ThermoFlex Mid I

* Los componentes principales de la filmadora de planchas ThermoFlex
Mid II con tambor magnético son:

0 Un soporte que se coloca en la mesa de carga para asegurar que la
plancha de acero trasera se carga en la parte magnética del tambor.

O Espdatulas para extraer las planchas de acero traseras del tambor
magnético.



Elementos principales de la filmadora de planchas

Vista posterior de la filmadora de planchas

Pulsadores On/Off
(Encendido/apagado)

Disyuntor principal

llustracion 3: Vista posterior de la filmadora de planchas ThermoFlex Mid |l

Pulsadores On/Off (Encendido/apagado), que permiten encender
y apagar la filmadora de planchas

Disyuntores:

0 Disyuntor principal: Antes de encender la filmadora de planchas,
cercidrese de que el disyuntor principal esta encendido (posiciéon “17).
Para desconectar por completo la méquina de la corriente eléctrica,
apague el disyuntor principal (sittelo en “0”).

0 Disyuntor del sistema de eliminacion de residuos del tambor. Este
disyuntor controla la corriente que llega al sistema de eliminacién
de residuos.

0 Disyuntor del tambor. Controla la energia que llega a tambor.
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Configuracion tipica de la instalacion del cliente

En la sala de impresién pueden estar:
* Lafilmadora de planchas ThermoFlex Mid II

* Laestacion de trabajo ThermoFlex Controller, que contiene el
software mediante el cual se controla el manejo de la filmadora
de planchas

* Laestacion de flujo de trabajo, que procesa los trabajos

* Elsistema de eliminacién de residuos, ya se trate de un cajén universal
de eliminacién de residuos (UDRC) o de un dispositivo de filtrado
Fuchs. Para obtener mds informacién, consulte Manual del operador
del cajon de eliminacién de residuos universal (nimero de referencia
03-4200C).

Plate room

o

Workflow

Workstation Thermoflex

Controller
Monitor

&

ThermoFlex Debris Removal
System

llustraciéon 4: Configuracion tipica de la instalacion del cliente



Flujo de datos y de comunicacion

Flujo de datos y de comunicacion

Los datos del trabajo se envian desde la estacion de flujo de trabajo,
que estd conectada al software ThermoFlex Controller. La Ilustracién 5
muestra el flujo de datos y de comunicacién que existe entre la estacion
de flujo de trabajo y la filmadora de planchas.

A

; —1

| : =
| Thermoflex

i Controller
Monitor

ThermoFlex

Data cable
Point to point
cross cable (optional)

:!ﬁ Data from
prepress :I
Network TCP/IP
100B/T

Workflow
Workstation

llustracion 5: Flujo de datos y de comunicacion entre la filmadora de planchasy la
estacion de flujo de trabajo
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Encendido y apagado de la filmadora de planchas

ﬂ Shut Down

Encendido de la filmadora de planchas ThermoFlex:

1.

5.

Compruebe que el disyuntor principal estd encendido, es decir, en la
posicion “1” (consulte la Tlustracién 1 en la pagina 4).

En el panel trasero de la filmadora, presione los dos pulsadores On/
Off (Encendido/apagado) de manera que ambos queden encendidos
(consulte la Tlustracion 3 en la pagina 7).

Presione el pulsador On/Off (Encendido/apagado) en el monitor del
ThermoFlex Controller.

Espere hasta que arranque el sistema operativo Windows®. Haga
doble clic en el icono de ThermoFlex del escritorio de Windows.

Encienda la estacién de flujo de trabajo.

Apagado de la filmadora de planchas ThermoFlex:

1.

En el software ThermoFlex Controller, haga clic en Routine Functions
(Funciones rutinarias).

En el mend Routine Functions (Funciones rutinarias), haga clic en
Shut Down (Apagado).

En el mend Start (Inicio), haga clic en Shut Down (Apagado).

Cuando aparezca el mensaje It is safe to turn off your
computer (Ahora puede apagar el equipo), presione el pulsador On/
Oft (Encendido/apagado) en el panel trasero de la filmadora de
planchas.
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Presentacion general

El software ThermoFlex Mid II Controller es su interfaz con la filmadora
de planchas ThermoFlex; este programa controla el funcionamiento de la
filmadora de planchas, se actualiza constantemente de acuerdo con el estado
del equipo y proporciona informacién sobre el mismo. El hardware
ThermoFlex Mid II Controller se halla en el interior de la filmadora de
planchas; el monitor y el teclado se encuentran en una mesa cercana, como
se puede ver en la Ilustracion 6. Los datos del trabajo proceden de la
estacion de flujo de trabajo, que esta conectada al ThermoFlex Mid II
Controller (consulte la Ilustracién 5 en la pagina 9).

llustracion 6: ThermoFlex Mid Il Estacion de trabajo Controller
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Interfaz del usuario

El software ThermoFlex Controller es el drea bésica de trabajo del usuario,
donde aparecen los indicadores, los botones, los menus emergentes y las
ventanas de la aplicacién.

La interfaz del usuario relacionada con el flujo de trabajo estd disefiada de
forma intuitiva, y requiere conocimientos minimos de informdtica. Retine
las caracteristicas siguientes:

* Un indicador de colores muestra el estado de la filmadora de planchas.

* Lainterfaz tiene indicadores grandes que permiten ver a distancia
las seniales de alerta aunque se esté trabajando lejos de la estaciéon de
trabajo.

* El espacio de trabajo de ThermoFlex Controller se divide en cuatro
zonas funcionales, como muestra la Ilustracién 7.
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Indicador de estado Barra de herramientas de operaciones

Indicador Zona de
de bloqueo —— mensajes
de seguridad

Vista en linea del equipo

llustracion 7: Zonas en que se divide la ventana principal



Indicador de estado
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Indicador de estado

START UP

READY

ATTENTION

El indicador de estado le pone al corriente del estado de la filmadora de
planchas. Es grande y utiliza un c6digo de colores para que pueda verlo
con facilidad mientras realiza otras tareas alejado de la estacién de trabajo.

* START UP (Arranque) (verde): La filmadora de planchas estad
arrancando. Todos los componentes del equipo se sitdan en la
posicién inicial.

* OFF-LINE (Fuera de linea) (gris): La filmadora de planchas estd lista
para funcionar, pero no se pueden exponer planchas ni realizar pruebas
de calibracién. Después de arrancar o de detenerse la filmadora de
planchas, pasa automdticamente al estado Off-line (fuera de linea).
Cuando esté listo para trabajar, haga clic en el bot6n On-Line (En linea)
del menu Routine Functions (Funciones rutinarias), y el estado del
equipo cambiard a READY (Listo).

* READY (Listo) (azul): La filmadora de planchas esta lista para trabajar.
Ya se puede cargar una plancha y comenzar con la exposicion.

*  WORKING (En marcha) (verde): La filmadora de planchas estd
exponiendo el trabajo en curso.

* ATTENTION (Atenci6n) (rojo): El equipo ha dejado de trabajar y
requiere su intervencion, o bien ha surgido un problema que hay que
resolver. Aparece un mensaje en la zona correspondiente y sélo puede
reanudarse el funcionamiento normal una vez resuelto el problema.

* SERVICE (Servicio) (morado): Se ha abierto alguna de las puertas, se
ha retirado algtn panel (el indicador Interlock [Bloqueo de seguridad]
aparece en la ventana principal) o se estdn efectuando reparaciones
en la filmadora de planchas. La vista en linea del equipo indica si hay
alguna puerta abierta.
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Barra de herramientas de operaciones

La barra de herramientas de operaciones se encuentra a la derecha del
indicador de estado. Mediante la barra de herramientas de operaciones

se puede acceder a todas las que se realizan en la filmadora de planchas.
La barra de herramientas de operaciones contiene por un lado los botones
Routine Functions (Funciones rutinarias), Utilities (Utilidades) y Settings
(Configuracién), que abren menus, y por otro los botones Open Loading
Table (Apertura de la mesa de carga) y Stop (Detener).

o Bl

- Routine
Functions

llustracion 8: Barra de herramientas de operaciones

Boton Open Loading Table (Apertura de la mesa de carga)

La apertura de la mesa de carga es la operacién que se realiza con mas
frecuencia. Por ejemplo, para cargar y descargar las planchas es necesario
abrir esta puerta. Si necesita mds informacién sobre la carga y descarga de
planchas, consulte Manejo de planchas en la pagina 25.

Apertura de la mesa de carga de la filmadora de planchas:

1. Enlabarra de herramientas de operaciones, haga clic en el bot6n Open
Loading Table (Apertura de la mesa de carga).

En ese momento se desbloquea el seguro de la puerta y permanece asi
s6lo 30 segundos.

2. Durante estos 30 segundos, empuje la puerta hacia abajo.
La puerta se abre ligeramente.
3. Deslice la mesa hasta que se abra por completo.

Cuando se abre la mesa de carga, se activan los bloqueos de seguridad.
En consecuencia, los sistemas del equipo, como el motor del tambor y el
dispositivo de ldser no funcionan. La filmadora de planchas entra en el
modo Service (Servicio) (el indicador de estado aparece en color morado)
y el indicador Interlock (Bloqueo de seguridad) muestra el nombre del
bloqueo activo.

Nota: También podra abrir la puerta si hace clic en la mesa de carga de la vista
& en linea del equipo.
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Menu Routine Functions (Funciones rutinarias)

Haga clic en el botén Routine Functions (Funciones rutinarias) para abrir
el mend Routine Functions (Funciones rutinarias). El mend incluye las
operaciones que el usuario realiza habitualmente cuando trabaja con el
equipo, como se describe a continuacién.

Opcién de submenu | Descripciéon

Open Service Door (Apertura de la puerta de servicio)
‘ Aunque durante el uso normal no es necesario abrir la puerta de
Open Service Doar servicio, quizas si deba hacerlo ocasionalmente. Esto puede suceder

mientras se realizan labores de mantenimiento o si se cae la plancha
detrés del tambor durante los procesos de carga o descarga.

Mensajes

L Haga clic en Messages (Mensajes) para abrir el cuadro de didlogo Message
Meszages . . , . .

(Mensaje). Si surge algin problema durante el funcionamiento del
equipo, aparecen mensajes de error en el cuadro de didlogo Message
(Mensaje). El cuadro de didlogo se abre automdticamente con el mensaje
resaltado siempre que se registra un error. Se enumeran todos los mensajes
de error registrados durante la sesién en curso.

Nota: Para ver el mensaje completo, haga doble clic en la linea vertical del
encabezado Description (Descripcién) o cambie manualmente el tamafio de

la columna.
%
Typai Dlezcription I Time I S ¢
4 \ _._I,-,l_-.' 2
e Z
Reset
- &y
. 4 r
..... \ ~
4 I I |L| L Help

El cuadro de didlogo Message (Mensaje) contiene cuatro botones:
Flechas ascendente y descendente para desplazarse hasta los mensajes
anterior o posterior; Reset (Restablecer) para reinicializar el equipo
después de resolver el problema que aparezca en el mensaje de error
(consulte Restablecimiento del equipo en la pagina siguiente); y Help?
(Ayuda) para abrir la ayuda en linea de la aplicacién.
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Opcién de submenu

Descripcion

A

L

Feset Machineg

Reset Machine (Restablecimiento del equipo)

Haga clic en este botén cuando sea necesario restablecer el equipo, por
ejemplo, después de resolver un problema que ha hecho detenerse al
equipo. El sistema le indica que confirme el restablecimiento. El equipo
se restablece entonces en estado Ready, Off-line (Listo, Fuera de linea)
o Working (En marcha), segtin el estado en que se encontrara antes del
restablecimiento.

Nota: La funcién Reset Machine (Restablecimiento del equipo) en el menu
Routine Functions (Funciones rutinarias) funciona igual que el boton Reset
(Restablecimiento) en el cuadro de didlogo Message (Mensaje).

g
Q On Line

On-line (En linea)

Cuando el indicador de estado indica Off-Line (Fuera de linea) no se
pueden exponer planchas.

Para exponer planchas, haga clic en On Line (En linea) y espere hasta
que el equipo cambie a Ready (Listo).

g Shut Down

Shut Down (Apagado)

Utilice esta opcién para el apagado normal del equipo. Consulte
Encendido y apagado de la filmadora de planchas en la pagina 10.

Menu Utilities (Utilidades)

Haga clic en el botén Utilities (Utilidades) para abrir el menu Utilities
(Utilidades). A continuacién se describen las opciones del mend.

Opcién de submenu

Descripcion

X

Expoze Params

Expose Params (Parametros de la exposicion)

La ventana Expose Info (Informacién sobre la exposicién) lista los
pardmetros del equipo relacionados con la exposicidn. Se puede abrir
esta ventana en cualquier momento, antes o durante la exposicién.
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Opcién de submenu

Descripcion

Log Files

Log Files (Archivos de registro)

Se abren cuatro ventanas: Machine task list (Lista de tareas del equipo),
dos ventanas Log message (Mensaje del registro) (para el servicio técnico)
y Expose queue list (Lista de la cola de exposiciones) (datos enviados
desde la estacién de trabajo).

§  Machine Info

Machine Info (Informacion sobre el equipo)

Version del software ThermoFlex Controller.

pn
Hardware

Hardware

Enumera las piezas de hardware del equipo.

HHLAT

Setup Tables

Setup Tables (Tablas de configuracién)

Setup tables (Tablas de configuracién) de Plates (Planchas) muestra los
valores de Intensity (Intensidad) y Speed (Velocidad) de cada plancha.
Los valores se pueden cambiar. Por ejemplo, en caso de subexposicion,
se puede aumentar la intensidad o la velocidad del valor de resolucién
de la exposicién.

o

Preventlive Maintenance

Preventive Maintenance (Mantenimiento preventivo)

Si surge algin problema de calidad, recomendamos limpiar la boca.
Haga clic en el bot6n Preventive Maintenance (Mantenimiento
preventivo); el carro se desplazara hasta el centro del tambor y el

motor de enfoque se situard en el lugar especificado en Home Position
(Posicién inicial). Cuando esto ocurra, podré abrir la puerta de servicio
y limpiar la boca.

Nota: Cuando se limpie por primera vez, debera estar presente un técnico de
mantenimiento.

b Y
W amn
{
R

V.
—" Criagnostics

Diagnostics (Diagndsticos)
No disponible en la actualidad. El usuario no debe activar este botdn.

Sélo el personal cualificado de Creo puede activar Diagnostics.
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Opcién de submenu

Descripcion

Users (Usuarios)

Define el tipo de usuario (algunas configuraciones y preferencias de la
aplicacion sélo estdn disponibles para funciones de mantenimiento

e [4+D). Haga clic en Users (Usuarios) para abrir el cuadro de didlogo
Define User (Definicién de usuarios) y elija el tipo que desee: usuario,
servicio o I+D. Luego introduzca su contrasena y haga clic en OK
(Aceptar).

Define User EH |
Jzer Tope: ILlser "I
Fassword: I

Cancel |

Menu Settings (Configuracion)

Haga clic en el bot6n Settings (Configuracién) para abrir el submentd
Settings (Configuracién). A continuacién se describen las opciones del
submend.

Opcién de submenu

Descripcion

7N

Iedia Definitions

Media Definitions (Definicion de los materiales)

Media Definitions (Definicién de los materiales) sirve para especificar el
tipo de plancha que se va a utilizar. Es necesario definir la plancha antes
de cargarla. Esta opcién también se utiliza para modificar los parametros
de las planchas existentes o para eliminar las que no se van a volver a
utilizar. Si necesita mas informacidn, consulte Definicién de material en
la pagina 26.
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Opcién de submenu

Descripcion

@/
o : Preferences

Preferencias

Preferences (Preferencias) se utiliza para definir varios pardmetros. En
el cuadro de dialogo Preferences (Preferencias) se pueden especificar los
pardmetros siguientes:

Units (Unidades): elija cm (centimetros) o inch (pulgadas) para elegir
las unidades de medida que se vayan a usar en todas las mediciones,
como por ejemplo, para las dimensiones y el grosor de las planchas.

Language (Idioma): s6lo ofrece English (Inglés).

de parada de emergencia

D

El botén Stop (Detener) de la barra de herramientas de operaciones se
utiliza en caso de parada de emergencia. El tambor y todas las operaciones
del equipo se detienen inmediatamente, y la plancha permanece en su
posicién actual.

Vista en linea del equipo

La vista en linea del equipo muestra la filmadora de planchas durante su
funcionamiento; esto permite ver una simulacién de cémo funciona el
equipo. A continuacién se describen sus caracteristicas principales.

Etapa operativa

Cuando el equipo se halla en el estado Working (En marcha), se puede ver
la etapa del proceso en que se encuentra. El tiempo que queda para que
finalice el procesamiento aparece en el Indicador de progreso.
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Indicacion de bloqueo de seguridad

Cuando se abre una puerta o se quita un panel, se activa un bloqueo de
seguridad. El indicador de estado muestra Service (Servicio) (morado),
y el indicador Interlock (Bloqueo de seguridad) aparece debajo con el
nombre del bloqueo de seguridad activado. Esto sucede, por ejemplo,
cuando esta abierta una puerta, se ha quitado un panel o esta activado
un bloqueo de seguridad del laser.

Si desea mas informacion sobre los bloqueos de seguridad, consulte Medidas
preventivas de sequridad para el usuario de ThermoFlex Mid II.

B4 =55 0%

4 Open Intedocks:

Hardware EEEI F

Find Save Clove Lut

Please close the loading door

- o Diun System
- Expote System Texts
B o Intedock System
B Loadng System [—r T

J Cassaite System - L’ —,

/ Loading System e e 1 | RiseFos )0

B o Loadng Table Sy Ay Fall Pos (e
- of Others | Aboet | #Pot () 0
B

[OK ) {Irst =y DR NM ) [ Load = UNDEFINED ) [ Unioad =
UNDEFINED ) { Count = £33 )

Statuy ‘

llustracion 9: Pantalla principal en estado Service (Servicio), con indicador de

bloqueo de seguridad y puerta abierta

Attention (Atencion)

Cuando el estado del equipo es Attention (Atencion), la vista en linea del
equipo puede dar alguna indicacién de la causa del problema. Por ejemplo,
puede avisarnos de que las planchas se han deslizado del tambor.
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Realizaciéon de operaciones interactivas

Para abrir la mesa de carga, haga clic en la puerta correspondiente de la
vista en linea del equipo.

Vea la figura.

oo S Wl

“ Nota: La puerta se pone verde cuando se mueve el puntero sobre ella.

llustracion 10: Pantalla principal con la puerta frontal en verde cuando el puntero
se desplaza sobre ella
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Definicion de material
Carga de una plancha

Descarga de planchas
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Definicidon de material

Es necesario definir el tipo de material que se va a utilizar antes de cargarlo
en la filmadora de planchas. Una vez definido el material, se pueden
modificar sus pardmetros o eliminarlo.

Apertura del cuadro de didlogo Media Definitions (Definiciéon de los
»/ J\ materiales):
Media Diefinitions > En el ment Settings (Configuracién), haga clic en Media Definition

(Definicién del material).

El cuadro de didlogo Media Definition (Definicién del material)
muestra el material especificado en Media List (Lista de materiales),
asi como los pardmetros que se han elegido para él.

Media Definition & E |

hedia List Media Farameters
Type: | Piate ¥
MNarme: | 0B 7xBE0x550
Sen ame: I

[
M anufacturer: IDupu:unt j
=

Exposzure; I Megative

Height: .{:i' Im mm
width: =@ [76200 =] mm
Thickness: m P
Focus Yalue: IW micTan

Sensitivity: |25EIEI.EIEI "I ml Ao ™2

Fies;’lntTaI:uIe:lDl_lP'leT j
Fed: |0 Ejf=t=g [T 3 (i [=28 [T]

Hew Delete | Save Plate | Cloze |

& Nota: El nombre de material que aparece en la ilustracion se muestra sélo

a titulo de ejemplo. Se puede elegir el nombre de material que se desee.
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Definicion de un material nuevo:
1. Haga clic en Nueva.

2. En el cuadro Name (Nombre), escriba un nombre para el material.
Se recomienda que la denominacién del material incluya el nombre
del fabricante.

Importante: Se recomienda que el nombre del material incluya también el
grosor de la plancha. Esta convencion sobre nomenclatura resultara util a la
hora de elegir el conjunto de planchas correcto en el cuadro de didlogo Plate
Expose (Exposicion de las planchas) de la estaciéon de flujo de trabajo antes de
la exposicién. Por ejemplo, Dup_0.045 o Dup_0.067 indican una plancha flexo
Dupont de 1,14 mm o Dupont de 1,7 mm, respectivamente.

3. En el cuadro Manufacturer (Fabricante), seleccione el nombre del
fabricante.

4. En el cuadro Type (Tipo), elija Negative (Negativo). (La mayor parte
del material que se utiliza en esta filmadora de planchas son negativos,
es decir, que se realiza una exposicion positiva).

5. Enel cuadro Height (Altura), escriba la altura en milimetros. La altura
méxima del material para la filmadora de planchas ThermoFlex Mid
ITes de 1.016 mm.

6. En el cuadro Width (Anchura), escriba la anchura en milimetros.
La anchura méxima del material para la filmadora de planchas
ThermoFlex Mid II es de 1.150 mm.

7. En el cuadro Thickness (Grosor), escriba el grosor del material.
Compruebe el grosor con un micrémetro. Debe fluctuar entre
0,1 y 5 milimetros.

8. En el cuadro Sensitivity (Sensibilidad), escriba el valor 2500. El valor
de sensibilidad del material es el mismo en todos los modelos. Este
dato es importante para el ajuste del sistema 6ptico.

9. En la tabla Res/Int., seleccione el valor del material.
10. Haga clic en Guardar.

El nombre del material nuevo aparece en Media List (Lista de
materiales).
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Modificacion de los parametros de un material existente:

1.

3.

En Media List (Lista de materiales), seleccione los pardmetros del
material que desee modificar.

Los pardmetros del material seleccionado aparecen en Media
Parameters (Pardmetros del material).

Modifique los parametros segtn se explica en el procedimiento de
definicién de materiales nuevos, en la pagina 27. Se pueden modificar
todos los parametros de los materiales, excepto Name (Nombre) y
Focus (Enfoque), que no estdn disponibles.

Haga clic en Guardar.

Para borrar un material:

» En Media List (Lista de materiales), seleccione el material que desee

eliminar y haga clic en Delete (Eliminar).

Nota: Para cambiar el nombre de un material, primero es necesario
eliminarlo. Después haga clic en New (Nuevo) para configurarlo de nuevo.

Carga de una plancha

Hay tres maneras de iniciar la carga de planchas en la filmadora de
planchas ThermoFlex Mid II:

Desde la filmadora de planchas
Desde el software ThermoFlex Controller

Desde la estacion de flujo de trabajo
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Inicio de la carga de planchas desde la filmadora de planchas:

1. En ThermoFlex Controller, elija Settings > Media Definitions
(Configuraciéon > Definicién de los materiales) y especifique el
material que va a utilizar. (Consulte Definicion de material en la
pagina 26).

correspondiente a la ultima plancha cargada. Si desea cargar una plancha
de otro tamafio, elija Utilities > Hardware Tree > Loading System >
Loading System > Loading System dialog box (Utilidades > Arbol de
hardware > Sistema de carga > Sistema de carga > Cuadro de didlogo
Sistema de carga) y elija la plancha que desee cargar. Haga clic en Force
Plate on Drum (Colocacién de la plancha contra el tambor) y Restart Plate
State (Restablecimiento del estado de la plancha).

& Nota: El tambor se desplazard automaticamente hasta la posicion

2. Use una regla para comprobar las dimensiones de la plancha.

3. Coloque la plancha sobre la mesa de carga de manera que el borde de
la plancha entre en contacto con el de la mesa.

Borde de la mesa de carga

Botén Unload

(Descarga)
Boton Load
(Carga)

Botén OK
(Aceptar)

llustracion 11: Coloque la plancha en la mesa de carga

Nota: Para ThermoFlex Mid Il con tambor magnético:
@ a. Coloque el soporte en el lateral derecho de la mesa de carga.
b. Cologue la plancha de acero trasera sobre la mesa de carga de manera
gue el borde de la plancha entre en contacto con el del soporte.
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Soporte

plancha de acero
trasera

llustracion 12: ThermoFlex Mid Il con tambor magnético: coloque la plancha de
acero trasera en la mesa de carga junto al soporte

4. Pulse el bot6én Load (Carga) de la filmadora de planchas.

El software Controller indica que la filmadora de planchas estd en
marcha:

* El tambor gira hasta la linea grabada (la posicion en la que
comienza a cargarse la plancha).

* Se produce el vacio en la mesa de carga.
Se desbloquea el seguro interno de la mesa de carga.

5. Deslice el mango de la mesa de carga para abrirla.
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6. Coloque la plancha sobre el tambor de manera que el borde de la
plancha quede alineado con la linea grabada. Use cinta adhesiva de
papel para sujetar la plancha al tambor, como muestra la
Ilustracién 13.

Nota: Si dispone de una filmadora de planchas ThermoFlex Mid Il con
tambor magnético y esta cargando una plancha de acero trasera, no
utilice cinta adhesiva.

Linea grabada

llustracion 13: Pegue con cinta adhesiva el borde superior de la plancha al
tambor por la linea grabada

7. Pulse hacia abajo el botén Rotate Drum (Giro del tambor) (en el
sentido de carga).

El tambor girard y se detendrd automaticamente segun las
dimensiones de la plancha.

Nota: Si la plancha especificada en el ThermoFlex Controller es mas pequefia

0 mas grande que la que acaba de cargar, pulse los botones Adjust Drum
(Ajuste del tambor) y Rotate Drum (Giro del tambor) para ajustar convenientemente
la posicion del tambor.
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Nota: Si dispone de un ThermoFlex Mid Il con tambor magnético y esta cargando
@ una plancha de acero trasera, omita el paso 8 y vaya directamente al paso 9.

Botdn Rotate Drum (Giro del tambor)

llustracién 14: Pulsacién del boton Rotate Drum (Giro del tambor)

8. Adhiera el borde inferior de la plancha al tambor. No es necesario
adherir los lados de la plancha.

9. Deslice el mango de la mesa de carga para cerrarla.

Inicio de la carga de planchas desde el software ThermoFlex
Controller:

1. En ThermoFlex Controller, elija Settings > Media Definitions
(Configuracion > Definicién de los materiales) y especifique el
material que va a utilizar. (Consulte Definicién de material en la
pagina 26).
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2.

3.

Elija Utilities > Hardware Tree > Loading System > Loading System
(Utilidades > Arbol de hardware > Sistema de carga > Sistema de
carga).

Loading System [_ | OOf x|
Load | Dirum Init |
Unload | EreLoad |
Media Ta Load: [Dup_0.045 ~] Sepls |
Media On Drum: Mone [ Ignore Stage Tests

Bestart Plate State |

Eind Enppen Fastian |

Eorze Flate On D | Bice Eas [l
ize oz [mm];

Reszet Ahbart | FallPog [mom]: O

Stakuis:

[ DK ][ Init =] Load = [SERSWN8 | [ Unload = MO-FLATE ||
Count =3 ]

En el cuadro Media To Load (Material que se va a cargar), seleccione
la opcién correspondiente. Asegurese de que en el drea de estado
aparece lo siguiente: Load = EXP-PLATE (Carga = Exp.-Plancha).

Si no aparece este mensaje, haga clic en Restart Plate State
(Restablecimiento del estado de la plancha).

Haga clic en Load (Cargar).

Aparece un mensaje:

Wait For User x|

If no plate is on the drum, press the Load button on =
the platesetter. Load a morry2.1 plate (Thick:2.10
Size:400.00 x110.00), and close the loading table.
If a plate is on the drum, click OK on this message or
press the OK button on the platesetter.

ok Abart
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* Sino hay ninguna plancha sobre el tambor, pulse el botén Load
(Carga) de la filmadora de planchas. Cargue una plancha, cierre
la mesa de carga y siga los pasos del 4 al 9 enumerados en la
pégina 29 para cargar planchas desde la filmadora de planchas.

* Si hay una plancha sobre el tambor (esto puede suceder, por
ejemplo, al descargar una plancha y cargar otra inmediatamente
sin esperar a que aparezca el mensaje de solicitud de carga), haga
clic en OK (Aceptar) al ver el mensaje o bien pulse el botén OK
(Aceptar) de la filmadora de planchas.

Nota: Si descarga una plancha y desea cargar de inmediato otra mas gruesa
gue la anterior, debera situar el motor de enfoque en la posicion inicial. Para
ello, elija Utilities > Hardware Tree > Expose System > Focus System >
Focus Motor (Utilidades > Arbol de hardware > Sistema de exposicion >
Sistema de enfoque > Motor de enfoque). Elija Home Position (Posicion
inicial) y haga clic en Start (Inicio). A continuacioén, cargue la plancha.

R
b otar: IF::u:us b otar =l x
OFF '

Operation I Properties I

—Eo To
By speed:
" Positior: |0 mm|0 ﬁ

" Distan

" HP Det Start

? Froblem _||
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Inicio de la carga de planchas desde la estacion de flujo de trabajo:
» Envie el trabajo que desee exponer desde la estacion de flujo de trabajo.

La estacion de flujo de trabajo comunica al software ThermoFlex
Controller que debe cargarse una plancha adecuada en la filmadora de
planchas. El mensaje de la ventana principal del software ThermoFlex
Controller especifica el grosor y las dimensiones de la plancha.

If no plate is on the drum, press the Load button on =
the platesetter. Load a morry2.1 plate (Thick:2.10
Size:400.00 x110.00), and close the loading table.
If a plate is on the drum, click OK on this message or
press the OK button on the platesetter.

ok | bt |

* Sino hay ninguna plancha sobre el tambor, pulse el botén Load
(Carga) de la filmadora de planchas. Cargue una plancha, cierre
la mesa de carga y siga los pasos del 4 al 9 enumerados en la
péagina 29 para cargar planchas desde la filmadora de planchas.

* Si hay una plancha sobre el tambor (esto puede suceder, por
ejemplo, al descargar una plancha y cargar otra inmediatamente
sin esperar a que aparezca el mensaje de solicitud de carga), haga
clic en OK (Aceptar) al ver el mensaje o bien pulse el botéon OK
(Aceptar) de la filmadora de planchas.

Nota: Al cargar una segunda separacion o copia:

a. Coloqgue la plancha sobre el tambor de manera que el borde de la
plancha quede alineado con la linea grabada.

b. Use cinta adhesiva de papel para sujetar la plancha al tambor, como
muestra la llustraciéon 13.

C. Pulse simultaneamente los botones Rotate Drum (Girar tambor) y Adjust
Drum (Ajustar tambor) para hacer rotar el tambor. Suelte los botones
cuando la placa esté en el tambor.

d. Adhiera el borde inferior de la plancha al tambor. No es necesario
adherir los lados de la plancha. (Si dispone de un ThermoFlex Mid Il con
tambor magnético y carga o descarga planchas de acero traseras, no
utilice cinta adhesiva.)
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Nota: Si descarga una plancha y desea cargar de inmediato otra mas gruesa
gue la anterior, debera situar el motor de enfoque en la posicion inicial. Para
ello, elija Utilities > Hardware Tree > Expose System > Focus System >
Focus Motor (Utilidades > Arbol de hardware > Sistema de exposicion >
Sistema de enfoque > Motor de enfoque). En el drea Go To (Ir a), haga

clic en Home Position [HP] (Posicion inicial) y después en Start (Inicio).

A continuacion, cargue la plancha.

R
Matar. |Focus Mator Ellnc x
OFF '

Operation I Properties I

—Go To
By speed:

™ Position; I':'—mm|_$
i~ Digtance: Iﬂ—rnn-.
Iy HDmEPDS|t|Dn[H ...... : .‘ I

" HP Det Start

| € Problem _||

Descarga de planchas

Hay tres maneras de iniciar la descarga de planchas de la filmadora de
planchas ThermoFlex Mid II:

Desde la filmadora de planchas
Desde el software ThermoFlex Controller

Desde la estacion de flujo de trabajo
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Inicio de la descarga de planchas desde la filmadora de planchas:

1. Pulse el bot6n Unload (Descarga), que se encuentra en la parte
superior derecha de la filmadora de planchas.

Botén Unload (Descarga)

llustracion 15: Pulse el botén Unload (Descarga)

El tambor gira hasta la posicién de descarga y el borde de la plancha se
desplaza hasta situarse en paralelo con respecto a la mesa de carga. Se
abre el seguro interno de la mesa de carga.

carga, pulse los botones Adjust Drum (Ajuste del tambor) y Rotate Drum

& Nota: Si el borde de la plancha no queda paralelo con respecto a la mesa de
(Giro del tambor) para ajustar la plancha.

2. Deslice el mango de la mesa de carga para abrirla.
3. Retire la cinta adhesiva de papel de la plancha.

Nota: Si dispone de una filmadora de planchas ThermoFlex Mid Il con
@ tambor magnético y desea descargar una plancha de acero trasera, utilice

una de las espatulas que se encuentran en la filmadora de planchas.

4. Presione el botén Rotate Drum (Giro del tambor) (en el sentido de
descarga) hasta que la plancha quede debajo de la mesa de carga.

5. Mueva manualmente el borde de la plancha sobre la mesa de carga.
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Pulse hacia arriba el botén Rotate Drum (Giro del tambor) (en el
sentido de descarga).

La plancha comenzard a moverse sobre la mesa de carga. Cuando la
plancha se halle completamente fuera del tambor, éste dejara de girar
automdticamente.

Nota: Si el tambor no se detiene, pulse los botones Adjust Drum (Ajuste del
tambor) y Rotate Drum (Giro del tambor).

Retire la cinta adhesiva de papel del extremo de la plancha.

Nota: Esto no serd necesario si dispone de una filmadora de plachas
ThermoFlex Mid Il con tambor magnético y esta descargando una plancha
de acero trasera.

Nota: Si la plancha que se va a exponer a continuacion es del mismo
tamafo, adhiérala con cinta de papel a la linea grabada en el tambor.
Pulse los botones Adjust Drum (Ajuste del tambor) y Rotate Drum (Giro del
tambor) para hacer girar el tambor y continle a partir del paso n°. 7 del
procedimiento para cargar planchas que se explica en la pagina 31. Cuando
haya terminado, haga clic en OK (Aceptar) en el mensaje que aparece.

Inicio de la descarga de planchas desde el software ThermoFlex
Controller:

» En el cuadro de didlogo Loading System (Sistema de carga), haga clic

en Unload (Descarga).

El software ThermoFlex Controller indica que la filmadora de planchas
estd en marcha y muestra un mensaje:

Wait For User [ %]

If a plate is on the drum, press the Unload button on =
the platesetter. Unload the plate, and close the

loading table. Ifno plate is onthe drum, click OK
on this message or press the OK button on the
platesetter. To immediately load another plate that

is thicker, first close the loading table and follow the
Focus Motor Home Position procedure (see online

~|

Abart |
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* Si hay una plancha sobre el tambor, pulse el botén Unload
(Descarga) de la filmadora de planchas. Descargue la plancha,
cierre la mesa de carga y siga los pasos del 3 al 7 enumerados en la
pagina 37 para descargar planchas desde la filmadora de planchas.

* Sino hay ninguna plancha sobre el tambor, haga clic en OK
(Aceptar) en este mensaje o pulse el botén OK (Aceptar) de la
filmadora de planchas.

gue la anterior, debera situar el motor de enfoque en la posicion inicial. Para
ello, elija Utilities > Hardware Tree > Expose System > Focus System >
Focus Motor (Utilidades > Arbol de hardware > Sistema de exposicion >
Sistema de enfoque > Motor de enfoque). Elija Home Position (Posicion
inicial) y haga clic en Start (Inicio). A continuacioén, cargue la plancha.

Motar. |Focus Mator EllnsE x
OFF

Operation I Properties I

—Go Tao
By speed:

i~ Position; |EI rnrnl ﬁ
" Distance: [0 mm
o e ‘J

 HE Det Start

& Nota: Si descarga una plancha y desea cargar de inmediato otra mas gruesa

| ? Froblern _||

& Nota: Si desea cargar una plancha cuyo grosor es igual o menor que el de la

anterior, podra cargar la plancha antes de cerrar la mesa de carga y después
hacer clic en OK (Aceptar) cuando aparezca el mensaje de carga.
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Inicio de la descarga de planchas desde la estacion de flujo de trabajo:

> Espere a que aparezca el mensaje siguiente en el software ThermoFlex

Controller:

If a plate is on the drum, press the Unload button on =
the platesetter. Unload the plate, and close the

loading table. Ifno plate is onthe drum, click OK
on this message or press the OK button on the
platesetter. To immediately load another plate that

is thicker, first close the loading table and follow the
Focus Motor Home Position procedure (see online

~|

Abart |

* Si hay una plancha sobre el tambor, pulse el botén Unload
(Descarga) de la filmadora de planchas. Descargue la plancha,
cierre la mesa de carga y siga los pasos del 3 al 7 enumerados en la
pagina 37 para descargar planchas desde la filmadora de planchas.

* Sino hay ninguna plancha sobre el tambor, haga clic en OK
(Aceptar) en este mensaje o pulse el botén OK (Aceptar) de la
filmadora de planchas.



Descarga de planchas 41

gue la anterior, debera situar el motor de enfoque en la posicion inicial. Para
ello, elija Utilities > Hardware Tree > Expose System > Focus System >
Focus Motor (Utilidades > Arbol de hardware > Sistema de exposicion >
Sistema de enfoque > Motor de enfoque). Elija Home Position (Posicion
inicial) y haga clic en Start (Inicio). A continuacioén, cargue la plancha.

rocusriotor I
Motar. |Focus Mator EllnsE \\L
OFF '

Operation I Properties I

—Go Tao
By speed:

i~ Position; |EI rnrnl ﬁ
" Distance: [0 mm
& ‘Home Position [HP): \J\

" HP Det Stan

& Nota: Si descarga una plancha y desea cargar de inmediato otra mas gruesa

| ? Froblern _||

& Nota: Si desea cargar una plancha cuyo grosor es igual o menor que el de la

anterior, podra cargar la plancha antes de cerrar la mesa de carga y después
hacer clic en OK (Aceptar) cuando aparezca el mensaje de carga.
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