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2 Rozdziat 1—Wprowadzenie

ThermoFlex Mid |l — informacje

Naswietlarka ThermoFlex® Mid Il wykorzystuje technologi¢ obrazowania
termicznego firmy Creo, obejmujaca wielowiazkowa glowice naswietlajaca
o zmiennej rozdzielczoséci. Urzadzenie ThermoFlex zaspokaja wszystkie
potrzeby uzytkownika zwiazane z technika fleksograficzna i drukiem
opakowan. Oferowane przez t¢ naswietlarke najnowsze rozwiazania
technologiczne sa obstugiwane we wszystkich systemach operacyjnych

i maja charakter przelomowy dzigki uzyciu wielowiazkowej glowicy do
obrazowania termicznego o zmiennej rozdzielczosci.

oznacza zarowno naswietlarke ThermoFlex Mid Il, jak i ThermoFlex Mid Il
z opcjg bebna magnetycznego. Termin ,ThermoFlex Mid II” w niniejszym
dokumencie odnosi sie do obu naswietlarek, chyba ze okreslono inaczej.

& Uwaga: Okreslenie ,naswietlarka ThermoFlex Mid II” w niniejszym dokumencie

Kolejna generacja urzadzenia ThermoFlex jest wyposazona w zintegrowany
blat zatadunkowo-roztadunkowy z ergonomicznym sterowaniem bebna,
ktory zawiera mechanizm wspomagania powietrznego, jest fatwy w
uzyciu, zapewnia oszczgdnos¢ czasu i redukcje ilosci odpadow.

Proces naswietlania jest w petni zautomatyzowany i obejmuje przeniesienie
obrazu na ptyte, rOwnowazenie bebna, przetwarzanie RIP oraz kolejkowanie
obrazow. Mozliwo$¢ umieszczenia wielu separacji i zadan na pojedynczej
plycie gwarantuje, ze bedzie ona w maksymalnym stopniu
zagospodarowana.

Podstawowe dane techniczne naswietlarki ThermoFlex Mid II sa
nastgpujace:

O Rozmiar no$nika: 1010 x 1200 mm (39,76 x 47 cali)

0 Grubo$¢ nosnika:

* 0d 0,1 mmdo5mm

0 Czas naswietlania: Szybki (F — Fast): 24 minuty w przypadku

pelnowymiarowej ptyty. Bardzo szybki (V — Very fast): 17 minut.

Istotna, unikatowa cecha naswietlarki ThermoFlex Mid II jest dynamiczne
rownowaznie bebna. Wlasciwos¢ ta gwarantuje stabilnos¢ obrotowa
zewngtrznego bebna podczas naswietlania plyty o dowolnym rozmiarze,
mieszczacym si¢ w podanym zakresie.



ThermoFlex Mid Il — informacje

W celu umozliwienia naswietlania o zmiennej rozdzielczosci predkosé
obrotowa bebna jest zaprogramowana w taki sposob, aby zmieniata

si¢ proporcjonalnie do rozdzielczosci wydruku. Wlasciwos¢ ta stanowi
unikatowa cechg naswietlarki ThermoFlex Mid 11 i zapewnia zoptymalizowane
szybkos$ci na§wietlania w zaleznos$ci od parametréw wydruku.

System naswietlarki ThermoFlex Mid Il moze przyjmowac¢ dane z dowolnego
standaryzowanego pliku cyfrowego, miedzy innymi z plikdw PostScript ™,
EPSF, PDF, TIFF-IT oraz CT/LW.



4 Rozdziat 1—Wprowadzenie

Prezentacja naswietlarki

Widok z przodu

Blat zatadunkowy

Panel operacyjny

Roztadu;j

\
\
/ Zataduj

OK

Otworz przedni panel Ustaw beben Obré¢ beben

Rysunek 1: Widok z przodu i panel operacyjny naswietlarki ThermoFlex Mid Il



Prezentacja naswietlarki

Najwazniejsze elementy na§wietlarki ThermoFlex Mid II to:

Blat zatadunkowy, stuzacy do tadowania plyt i ich $ciagania.

Przyciski panelu operacyjnego, ktore umozliwiaja wykonywanie
podstawowych czynnosci:

o

m}

m}

Przycisk Zataduj — stuzy do tadowania ptyt.
Przycisk Roztaduj — stuzy do Sciagania plyt.

Przycisk OK —umozliwia potwierdzenie, ze ptyta zostala
zaladowana na beben.

Przycisk Obré¢ beben — stuzy do obracania bgbna.

Przycisk Ustaw bgben — stuzy do ustawiania bgbna w wymagane;j
pozycji.
Przycisk Otworz przedni panel — shuzy do otwierania przedniego

panelu naswietlarki (kiedy uzytkownik chce odblokowac plyte,
ktora utkwita w $rodku).



6 Rozdziat 1—Wprowadzenie

Naswietlarka z bebnem magnetycznym — widok z przodu

Wspornik
Blat zatadunkowy Panel
opera-

cyjny

Zespot
nozy

. <————— Podstawa

Rysunek 2: NaswietlarkaThermoFlex Mid Il z opcjg bebna magnetycznego —
widok z przodu

* Najwazniejsze elementy naswietlarki ThermoFlex Mid 11 z bgbnem
magnetycznym to:

0 Wspornik umieszczany na blacie zatadunkowym, zapewniajacy
zatadowanie plyty z podktadem stalowym na czgs$¢ magnetyczna
bebna.

O Zespdt nozy do zdejmowania plyt z podkladem stalowym z bgbna
magnetycznego.



Prezentacja naswietlarki

Widok z tytu

Przyciski Wigcz/Wylacz

Wytacznik gtowny

Rysunek 3: Naswietlarka ThermoFlex Mid Il — widok z tytu

* Przyciski Wlacz/Wylacz — stuza do wiaczania i wylaczania
naswietlarki.
*  Wylaczniki:
0 Wylacznik glowny: przed wlaczeniem naswietlarki nalezy si¢
upewnic, ze wytacznik gtowny jest wlaczony (pozycja ,,17).
Aby catkowicie odlaczy¢ zasilanie, nalezy wyltaczy¢ wylacznik
gtowny (ustawi¢ go w pozycji ,,0”).

0 Wylacznik systemu usuwania zanieczyszczen z bgbna. Ten
wylacznik steruje doptywem zasilania do systemu usuwania
zanieczyszczen.

0 Wylacznik bebna: Steruje doplywem zasilania do bebna.
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Typowa konfiguracja w siedzibie klienta

W pomieszczeniu naswietlarki znajduje si¢ zwykle:
* nas$wietlarka ThermoFlex Mid II;

* stacja robocza systemu ThermoFlex Controller z oprogramowaniem
stuzacym do sterowania dziataniem naswietlarki;

* stacja robocza sterujaca przeptywem pracy, ktora odpowiada za
przetwarzanie zadan;

* system usuwania zanieczyszczen — uniwersalny pojemnik do
usuwania zanieczyszczen (UDRC, Universal Debris Removal
Cabinet) lub urzadzenie filtrujace Fuchs. Aby uzyskac szczegétowe
informacje, zob. Podrecznik uzytkownika uniwersalnego pojemnika
do usuwania zanieczyszczen (numer katalogowy 03-4200C).

Plate room

o

Workflow

Workstation Thermoflex

Controller
Monitor

&

ThermoFlex Debris Removal
System

Rysunek 4: Typowa konfiguracja w siedzibie klienta



Przeptyw danych i komunikac;ji

Przeptyw danych i komunikacji

Dane dotyczace zadania sa przesytane ze stacji roboczej sterujacej
przeptywem pracy, ktora jest podiaczona do modutu programowego
systemu ThermoFlex Controller. Rysunek 5 przedstawia przeptyw
danych i komunikacji pomigedzy ta stacja robocza i na§wietlarka.

A

; —

| Thermoflex
| ‘ Controller
Monitor

ThermoFlex

Data cable
Point to point
cross cable (optional)

:!ﬁ Data from
prepress :I
Network TCP/IP
100B/T

Workflow
Workstation

Rysunek 5: Przeptyw komunikacji i danych miedzy naswietlarkg a stacjg
roboczg sterujgca przeptywem pracy
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Wiaczanie | wylgczanie naswietlarki

ﬂ Shut Down

Aby wiaczy¢ naswietlarke ThermoFlex:

1.

5.

Upewnij si¢, ze wylacznik glowny jest wlaczony, tzn. ustawiony w
pozycji ,,1”” (zob. Rysunek 1 na stronie 4).

Na tylnym panelu naswietlarki naci$nij dwa przyciski Wiacz/Wylacz,
tak aby oba byly zaswiecone (zob. Rysunek 3 na stronie 7).

Nacis$nij przycisk Wiacz/Wytacz na monitorze systemu ThermoFlex
Controller.

Zaczekaj, az zostanie uruchomiony system operacyjny Windows®.

Nastepnie dwukrotnie kliknij ikong ThermoFlex na pulpicie systemu
Windows.

Wtlacz stacje robocza sterujaca przeptywem pracy.

Aby wytaczy¢ naswietlarke ThermoFlex:

1.

W module programowym systemu ThermoFlex Controller kliknij
opcj¢ Routine Functions (Czgsto uzywane funkcje).

Z menu Routine Functions (Czg¢sto uzywane funkcje) wybierz
polecenie Shut Down (Zamknij).

Z menu Start wybierz polecenie Shut Down (Zamknij system).

Po wyswietleniu komunikatu It is safe to turn off your
computer (Mozna bezpiecznie wyltaczy¢ komputer) nacisnij
przyciskWlacz/Wylacz na tylnym panelu naswietlarki.
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12 Rozdziat 2—Interfejs uzytkownika systemu ThermoFlex Controller

Przeglad

Modut programowy systemu ThermoFlex Mid II Controller to interfejs
umozliwiajacy pracg z naswietlarka ThermoFlex. Interfejs ten steruje
dziataniem naswietlarki, jest nieustannie aktualizowany w celu uwzglednienia
biezacego stanu urzadzenia i udostgpnia informacje na jego temat. Modut
sprzgtowy systemu ThermoFlex Mid II Controller jest umieszczony w
srodku naswietlarki, a monitor i klawiatura moga znajdowac sig na stole
obok niej, jak przedstawia Rysunek 6. Dane dotyczace zadan sa przesylane
ze stacji roboczej sterujacej przeptywem pracy, ktora jest podtaczona do
systemu ThermoFlex Mid II Controller (zob. Rysunek 5 na stronie 9).

S SR TR

Rysunek 6: Stacja robocza systemu ThermoFlex Mid Il Controller

Interfejs uzytkownika

Modut programowy systemu ThermoFlex Controller stanowi podstawowy
obszar roboczy, na ktorym wyswietlane sa wskazniki, przyciski, menu
podreczne i okna.
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Interfejs uzytkownika skupia sig¢ na przeplywie pracy, jest zorganizowany
w sposob intuicyjny i nie wymaga zaawansowanej znajomosci obstugi
komputera. Na przejrzysta strukturg tego interfejsu sktadaja si¢ migdzy
innymi nastgpujace elementy:

*  Wskaznik sygnalizujacy stan naswietlarki przy uzyciu okre§lonych
kolorow.

* Duze wskazniki, widoczne z pewnej odlegtosci, dzigki ktorym
sygnaty alarmowe docieraja do uzytkownika nawet wtedy, gdy pracuje
on z dala od stacji robocze;j.

* Obszar roboczy systemu ThermoFlex Controller podzielony na
obszary funkcjonalne, tak jak przedstawia Rysunek 7.

Obszar
komunikatow

Wskaznik stanu Pasek narzedzi operacyjnych

oo PP Rl

Wskaznik
wskaznik

Widok urzadzenia online

Rysunek 7: Obszary gtéwnego okna interfejsu
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Wskaznik stanu

Wskaznik stanu sygnalizuje biezacy stan naswietlarki. Jego duze rozmiary i
uzycie koloréw na oznaczenie poszczegdlnych stanéw utatwiaja kontrolowanie
stanu urzadzenia podczas wykonywania czynnos$ci z dala od stacji
roboczej.

* START UP (Uruchamianie — kolor zielony): Naswietlarka jest
uruchamiana. Wszystkie elementy urzadzenia przechodza do

pozycji wyjsciowe;.

START UP

* OFF-LINE (Offline — kolor szary): Naswietlarka jest gotowa do
dziatania, ale nie mozna naswietla¢ ptyt ani przeprowadzi¢ testu
kalibracyjnego. Naswietlarka po poczatkowym uruchomieniu

lub zatrzymaniu przechodzi automatycznie do trybu offline. Gdy
uzytkownik jest gotowy do pracy, moze klikna¢ przycisk On-Line
(Online) w menu Routine Functions (Czgsto uzywane funkcje) —
spowoduje to zmiang stanu na READY (Gotowos¢).

READY (Gotowo$¢ — kolor niebieski): Naswietlarka jest gotowa do

READY pracy. Mozna zatadowac¢ ptyte i rozpoczaé nas§wietlanie.

*  WORKING (Praca — kolor zielony): Naswietlarka wykonuje biezace
zadanie naswietlania.

* ATTENTION (Uwaga — kolor czerwony): Urzadzenie przestato dziatac¢
ATTENTION i wymaga interwencji uzytkownika lub wystapit problem wymagajacy
podjgcia czynnosci serwisowych. W obszarze komunikatow zostanie
wyswietlony odpowiedni komunikat. Dziatanie urzadzenia zostanie
wznowione tylko pod warunkiem rozwigzania problemu.

* SERVICE (Serwis — kolor fioletowy): Otwarto klap¢ lub zdj¢to panel —
w g'b30wnym oknie programu pojawi si¢ w tym przypadku wskaznik
Interlock (Rygiel) — albo naswietlarka jest serwisowana. Jesli klapa
jest otwarta, fakt ten zostanie odzwierciedlony w widoku urzadzenia
online.
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Pasek narzedzi operacyjnych

Pasek narzedzi operacyjnych znajduje si¢ po prawej stronie wskaznika
stanu. Mozna dzigki niemu uzyska¢ dostep do wszystkich dziatan
wykonywanych na nas§wietlarce. Na pasku tym znajduja si¢ przyciski
Routine Functions (Czgsto uzywane funkcje), Utilities (Narzgdzia) oraz
Settings (Ustawienia), ktore otwieraja odpowiadajace im menu, a takze
przyciski Open Loading Table (Otworz blat zatadunkowy) oraz Stop.

o P

. Fioutine
Functions

Rysunek 8: Pasek narzedzi operacyjnych

Przycisk Open Loading Table (Otwérz blat zatadunkowy)

Otwieranie blatu zatadunkowego to najcz¢sciej wykonywana operacja.
Uzytkownik potrzebuje na przyktad otworzyc¢ te klape, aby zatozy¢ plyte
lub ja $ciagnac. Informacje na temat zaktadania i Sciagania plyt mozna
znalez¢ w sekcji Obstuga plyt na stronie 23.

Aby otworzy¢ blat zatadunkowy naswietlarki:

1. Na pasku narzedzi operacyjnych kliknij przycisk Open Loading Table
(Otworz blat zatadunkowy).

Spowoduje to zwolnienie klapy i otwarcie zamka, ale tylko przez
30 sekund.

2. W ciagu tych 30 sekund naci$nij klapg.
Spowoduje to jej nieznaczne otwarcie.
3. Przesun blat, aby otworzy¢ go catkowicie.

Na czas otwarcia blatu zatadunkowego aktywowane sa blokady
bezpieczenstwa. Powoduje to wylaczenie systemow urzadzenia, takich
jak silnik bgbna czy system laserowy. Naswietlarka znajduje si¢ w trybie
serwisowym (wskaznik stanu przybiera kolor fioletowy) i wyswietlany
jest wskaznik Interlock (Blokada) z nazwa otwartej blokady.

Uwaga: Klape mozna réwniez otworzy¢ w inny sposob — klikajac blat
& zatadunkowy w widoku urzadzenia online.
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Menu Routine Functions (Czesto uzywane funkcje)

Kliknigcie przycisku Routine Functions (Czgsto uzywane funkcje)
powoduje otwarcie menu o tej samej nazwie — Routine Functions. Menu to
zawiera operacje, ktore sa czgsto wykonywane przez uzytkownika
pracujacego z urzadzeniem, tak jak opisano ponizej.

Opcja podmenu

Opis

o

Open Serdice Door

Open Service Door (Otwérz klape serwisowa)

Nie ma potrzeby otwierania klapy serwisowej w trakcie normalnego
dziatania urzadzenia, ale od czasu do czasu moze wystapi¢ taka
koniecznos¢. Jest to konieczne na przyktad podczas wykonywania
czynnosci konserwacyjnych lub jesli plyta wpadnie za beben podczas
jej zaktadania lub $ciagania.

| -

Meszages

Messages (Komunikaty)

Kliknigcie opcji Messages (Komunikaty) pozwala otworzy¢ okno
dialogowe Message (Komunikat). W oknie tym wy$wietlana jest lista
komunikatow o btedach napotkanych podczas pracy z urzadzeniem.
Omawiane okno dialogowe pojawia si¢ automatycznie, gdy tylko
zarejestrowano btad. Aktualny komunikat o btgdzie jest wyrdzniony.
Na liscie znajduja si¢ wszystkie komunikaty o btedach, zarejestrowane
podczas danego przebiegu.

Uwaga: Aby wyswietli¢ komunikat w petnej formie, nalezy dwukrotnie
klikng¢ pionowa linie przy nagtéwku Description (Opis) lub recznie zmieni¢
szerokos¢ kolumny.

Typai Description I Time I ‘\-l', S
ot 2t
- - ..
Rezat
i L ' -
..... “
1] | v [ Help

Okno dialogowe Message (Komunikat) zawiera cztery przyciski:
przyciski strzatek w gére/w dét, stuzace do przewijania do poprzedniego
lub nastgpnego komunikatu; przycisk Reset (Resetu;j), stuzacy do
resetowania urzadzenia po rozwiazaniu problemu, ktory spowodowat
wyswietlenie komunikatu o btedzie (zob. opis przycisku Reset Machine
na kolejnej stronie); przycisk Help? (Pomoc?), ktéory umozliwia
uruchomienie systemu pomocy podre¢cznej do aplikacji.
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Opcja podmenu Opis
~ Reset machine (Resetuj urzadzenie)
.‘-\.I N
z .rlf‘{i\ | Przycisk ten mozna klikna¢, gdy zachodzi potrzeba zresetowania
SR cet Maohing urzadzenia. Sytuacja taka mozne na przyktad mie¢ miejsce po

rozwigzaniu problemu, ktory spowodowat zatrzymanie urzadzenia.
Zostanie wyswietlony monit o potwierdzenie zamiaru zresetowania.
Urzadzenie zostanie nastgpnie zresetowane do stanu Ready, Off-line
lub Working (Gotowo$¢, Offline Iub Praca), w zaleznosci od stanu
poprzedzajacego operacj¢ resetowania.

Uwaga: Przycisk Reset machine (Resetuj urzadzenie) w menu Routine
Functions (Czesto uzywane funkcje) jest tozsamy z przyciskiem Reset
(Resetuj) w oknie dialogowym Message (Komunikat).

" On-line (Online
On Line

o Gdy wskaznik stanu przybiera warto$¢ Off-line (Offline), nie mozna
naswietla¢ ptyt. Aby bylo to mozliwe, nalezy klikna¢ przycisk On Line
(Online) i zaczekaé, az stan urzadzenia zmieni si¢ na Ready (Gotowos$¢).

Shut Down (Zamknij)

o] Ta opcja umozliwia normalne zamknigcie urzadzenia. Zob. Wigczanie i
Shut Down wylqczanie naswietlarki na stronie 10.

Menu Utilities (Narzedzia)

Kliknigcie przycisku Utilities (Narzedzia) powoduje otwarcie menu o tej
samej nazwie — Utilities. Ponizej opisano opcje dostepne w tym menu.

Opcja podmenu Opis
B Expose Params (Parametry naswietlania)
‘f’f'f \ Okno Expose Info (Informacje dotyczace naswietlania) zawiera liste
Eipose Earams parametrow urzadzenia, zwigzanych z naswietlaniem. Okno to mozna

otworzy¢ w dowolnym momencie przed nas§wietlaniem lub w jego trakcie.

Log Files (Pliki dziennikéw)

‘ Nacisnigcie tego przycisku powoduje otwarcie czterech okien: listy zadan
Log Files urzadzenia, dwoch okien z komunikatami dziennikoéw (do uzytku serwis-
owego) oraz listy kolejki naswietlania (dane przesytane ze stacji robocze;j).
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Opcja podmenu

Opis

N

o
]

s

. Machine Info

Machine Info (Informacje dotyczace urzadzenia)

Wersja modutu programowego systemu ThermoFlex Controller.

X

o”

Hardwiare

Hardware (Sprzet)

Wybranie tej opcji powoduje wyswietlenie listy sprzgtowych
sktadnikéw urzadzenia.

HLI

Setup Tables

Setup Tables (Tabele konfiguracyjne)

Tabele konfiguracji ptyt zawieraja listy warto$ci okreslajacych
intensywnos¢ i szybkos$¢ dla kazdej ptyty. Istnieje mozliwosé
modyfikowania tych wartosci. Przyktadowo w przypadku niedoswietlenia
mozna zwigkszy¢ intensywnos$¢ lub szybkos¢ dla danej rozdzielczosci
W procesie naswietlania.

ol

Preventire Maintenance

Preventive Maintenance (Konserwacja prewencyjna)

W razie problemdw z jakoS$cia zaleca si¢ oczyszczenie dyszy. Nalezy
klikna¢ przycisk Preventive Maintenance (Konserwacja prewencyjna),
co spowoduje przesunigcie gtowicy do srodka bebna i przesunigcie
silnika uktadu ogniskujacego do pozycji spoczynkowej (wyjsciowe;j).
Nastepnie mozna otworzy¢ klape serwisowa i oczysci¢ dysze.

Uwaga: Jesli czyszczenie odbywa sie po raz pierwszy, powinien by¢ przy
tym obecny wykwalifikowany serwisant.

—
{
-

‘ —’ Criagnostics

Diagnostics (Diagnostyka)

Ta opcja nie jest obecnie obstugiwana. Ten przycisk nie powinien by¢
uzywany przez uzytkownika.

Funkcje diagnostyczne powinny by¢ uruchamiane wytacznie przez
przeszkolonych serwisantow Creo.
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Opcja podmenu Opis

- Users (Uzytkownicy)
ﬁ I E ) Ta opcja umozliwia zdefiniowanie typu uzytkownika (niektore
e ustawienia i preferencje aplikacji sa dostepne wylacznie w celach

serwisowych i badawczo-rozwojowych). Nalezy klikna¢ opcj¢ Users
(Uzytkownicy), aby otworzy¢ okno dialogowe Define User (Zdefiniuj
uzytkownika), w ktorym mozna wybra¢ typ uzytkownika — dostgpne
opcje to user (uzytkownik), service (serwis) i R&D (zastosowania
badawczo-rozwojowe). Nastepnie nalezy wprowadzi¢ hasto i klikna¢
przycisk OK.

Define User |

IJzer Tope: ILlser "’I
Pazzwiord: I

Cancel |

Menu Settings (Ustawienia)

Kliknigcie przycisku Settings (Ustawienia) powoduje otwarcie podmenu
Settings (Ustawienia). Ponizej opisano opcje dostepne w tym podmenu.

Opcja podmenu Opis
/.4\ Media Definitions (Definicje nosnikow)
' < Opcja Media Definitions (Definicje nosnikow) stuzy do definiowania
el Deene typow plyt, ktore beda uzywane (ptyta musi by¢ zdefiniowana przed jej

zatadowaniem). Opcja ta umozliwia rowniez edytowanie parametrow
istniejacych plyt i usuwanie ptyt, ktore nie beda juz potrzebne.
Szczegotowe informacje mozna znalez¢é w sekcji Definiowanie
nosnikow na stronie 24.
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Opcja podmenu

Opis

®
o : Preferences

Preferences (Preferencje)

Opcja Preferences (Preferencje) stuzy do definiowania r6znych
ustawien. W oknie dialogowym Preferences (Preferencje) mozna
okresli¢ nastgpujace ustawienia:

Units (Jednostki) — jednostka miary stosowana do wszystkich
wymiarow (np. wielkos$ci i grubosci ptyty) moze by¢ centymetr lub cal.
Language (Jezyk) — obecnie zaimplementowany jest jedynie jezyk
angielski (English).

Przycisk Stop

D

Przycisk Stop na pasku narzedzi operacyjnych uzywany jest w przypadku,
gdy zachodzi konieczno$¢ awaryjnego zatrzymania urzadzenia. Beben i
wszystkie dzialania urzadzenia sa natychmiast zatrzymywane, a ptyta
pozostaje w biezacej pozycji.

Widok urzadzenia online

Widok urzadzenia online przedstawia naswietlarkg w trakcie dzialania —
pozwala uzytkownikowi wyswietli¢ symulacjg dzialania urzadzenia.
Ponizej opisano gtowne funkcje tego widoku.

Faza operacyjna

Kiedy urzadzenie znajduje si¢ w stanie Working (Praca), mozna
zidentyfikowac jego biezaca fazg operacyjna. Czas pozostajacy do
zakonczenia procesu jest oznaczony przy uzyciu wskaznika postepu.
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Wskaznik blokady

W momencie otwarcia klapy lub zdjecia panelu aktywowana jest blokada
bezpieczenstwa. Wskaznik Stan przechodzi na stan Service (Serwis —
kolor fioletowy), a ponizej wyswietlany jest wskaznik Interlock (Blokada)
z nazwa aktywowanej blokadybezpieczenstwa. Moze to by¢ na przyktad
sygnalizacja otwarcia klapy, zdjecia panelu lub aktywowania blokady
uktadu laserowego.

Szczegotowe informacje dotyczace blokad bezpieczenstwa mozna znalez¢
w dokumencie ThermoFlex Mid Il Safety Precautions for User (Srodki
ostroznosci zwigzane z uzytkowaniem naswietlarki ThermoFlex Mid I1).

Loading System

Dirumn It I

Find Save Cloga List
- Bowmds
- Comm
#- o DataBase
- o Diun System
#- o Expote System
5o Intedock System
= Loadng System
J Cassette System

Please close the loading door

J/ Loading System
# o Loadng Table Sy: Pasat l
- of Others e

(o) a |
shon_|

ArePos(mm]. 0

B
#- o Powet System

Rysunek 9: Ekran gtéwny ze stanem Service (Serwis), wskaznikiem blokady i

otwartg klapg

Attention (Uwaga)

Statuy

[OK ) {Irst =y DR NM ) [ Load = UNDEFINED ) [ Unioad =
UNDEFINED ) { Count = £33 )

|

Kiedy urzadzenie jest w stanie Attention (Uwaga), w jego widoku online
moga znalez¢ si¢ wskazania dotyczace przyczyny problemu. Moze to by¢
na przyktad problem z bgbnem.
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Mozliwos$¢ przeprowadzania operacji interaktywnych

Uzytkownik moze otworzy¢ blat zatadunkowy, klikajac odpowiednia
klape w widoku urzadzenia online.

sie na zielony. Zob. rysunek.

oo S Wl

“ Uwaga: Umieszczenie wskaznika nad klapg powoduje, Ze jej kolor zmienia

Rysunek 10: Ekran gtéwny z przednig klapa w kolorze zielonym po
umieszczeniu na niej wskaznika



Obstuga piyt

Definiowanie NOSNIKOW ..........cocuiiiiiiiee e
Ladowanie PHYLY ..o
Roztadowywanie ptyLY .......ceooiiiiiiiiie e
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Definiowanie nosnikow

>

Mledia Definitions

Przed zatadowaniem nos$nika do naswietlarki nalezy zdefiniowac jego typ.
Po zdefiniowaniu nosnika mozna modyfikowac jego parametry lub usuna¢ go.

Aby otworzy¢ okno dialogowe Media Definitions

(Definicje nosnikow):

» W menu Settings (Ustawienia) nalezy klikna¢ przycisk Media
Definitions (Definicje nosnikow).

W oknie dialogowym Media Definition (Definicja no$nika) na liscie
Media List (Lista no$nikéw) wyswietlane sa zdefiniowane no$niki i

parametry wybranych pozycji.

Media Definition = A

kdedia List

M Delete |

kedia Farameters

Type: | Plate j
MName: | 0LB7xBE0x550
Sem Hiame: I

[~
M arufacturer: IDupn:nnt j
Exposzure: I Megative j

Height: 4:'-' m T
width: =@ [76200 =] mm
Thickness: m P
Focusz Y alue: IW micron

Senzitivity: 250000 | mllem™2
Hes.-"lntTaI:-Ie:IDLIP'DNT j

Fedi o Gresti |0 Blues [0

Cloze |

Save Plate |

Uwaga: Przedstawiona na ilustracji nazwa nosnika ma jedynie charakter
przyktadowy. Uzytkownik moze wybra¢ dowolng nazwe nosnika, ktérg

uzna za odpowiednia.
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Aby zdefiniowaé nowy nosnik:
1. Kliknij przycisk New (Nowy).

2. W polu Name (Nazwa) wpisz nazwe nosnika. Zalecana nazwa
no$nika zawiera nazwe jego producenta.

Wazne: Zaleca sie, aby nazwa nosnika obejmowata rowniez grubos¢ ptyty.
Przyjecie okreslonej konwencji nazewnictwa moze by¢ pomocne na etapie
wybierania przed naswietlaniem odpowiedniego zestawu ptyt w oknie
dialogowym Plate Expose (Naswietlanie ptyty) na stacji roboczej sterujgcej
przeptywem pracy. Przyktadowo nazwy Dup_0,045 i Dup_0,067 oznaczajg
odpowiednio ptyty flekso Dupont 1,14 mm i Dupont 1,7 mm.

3. W polu Manufacturer (Producent) wybierz nazwe producenta.

4. W polu Type (Typ) wybierz Negative (Negatyw) (wigkszos¢
no$nikow uzywanych w tej naswietlarce to negatywy, co oznacza,
ze wykonywane jest na§wietlanie pozytywowe).

5. W polu Height (Wysoko$¢) wpisz wysoko$¢ w milimetrach.
Maksymalna wysoko$¢ no$nika w przypadku naswietlarki
ThermoFlex Mid Il to 1016 mm.

6. W polu Width (Szerokos¢) wpisz szeroko$¢ w milimetrach.
Maksymalna szerokos¢ nosnika w przypadku naswietlarki
ThermoFlex Mid II to 1150 mm.

7. W polu Thickness (Grubosc¢) podaj grubos$¢ nos$nika. Grubos¢ nalezy
zweryfikowaé przy uzyciu mikrometru. Powinna miescic si¢ w
zakresie od 0,1 do 5 mm.

8. W polu Sensitivity (Czulos$¢) wpisz 2500. Warto$¢ czutosci no$nika
jest taka sama dla wszystkich modeli. Wartos$¢ ta jest wazna dla
regulacji systemu optycznego.

9. Z listy Res/Int. Table (Tabela rozdzielczosci/intensywnosci) wybierz
wartos¢ odpowiednia dla danego no$nika.

10. Kliknij przycisk Save (Zapisz).

Nazwa nowego nosnika zostanie wyswietlona na liScic Media List
(Lista no$nikow).
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Aby zmodyfikowa¢ parametry nosnika:

1. Z listy Media List (Lista no$nikow) wybierz nosnik, ktérego
parametry chcesz zmodyfikowac.

Parametry wybranego nosnika zostana wyswietlone w sekcji Media
Parameters (Parametry nosnika).

2. Zmodyfikuj parametry, tak jak zostato to opisane w procedurze
dotyczacej definiowania nowego no$nika na strona 25. Mozna
zmodyfikowa¢ wszystkie parametry no$nika z wyjatkiem parametrow
Name (Nazwa) i Focus (Ostro$¢), ktore sa niedostepne.

3. Kiliknij przycisk Save (Zapisz).

Aby usuna¢ nosnik:

» Z listy Media List (Lista no$nikéw) wybierz nosnik, ktory chcesz
usunag, i kliknij przycisk Delete (Usun).

Uwaga: Aby zmieni¢ nazwe nosnika, nalezy go najpierw usunac¢. Nastepnie
& nalezy klikng¢ przycisk New (Nowy), aby skonfigurowa¢ go ponownie.

tadowanie ptyty
Mozna zainicjowaé tadowanie ptyt do na§wietlarki ThermoFlex Mid II na
trzy sposoby:
* Z poziomu naswietlarki
* Z poziomu systemu ThermoFlex Controller

* 7 poziomu stacji roboczej sterujacej przeptywem pracy



tadowanie ptyty 27

Aby zainicjowa¢ tadowanie ptyty z poziomu naswietlarki:

1. W systemie ThermoFlex Controller wybierz opcj¢ Settings > Media
Definitions (Ustawienia > Definicje no$nikow ) i zdefiniuj no$nik
(zob. Definiowanie nosnikow na stronie 24).

ostatnio tadowanej ptyty. Aby zatadowac ptyte o innym rozmiarze, wybierz
opcje Utilities > Hardware Tree > Loading System > Loading System >
Loading System dialog box (Narzedzia > Drzewo sprzetu > System
tadujacy > System tadujacy > Okno dialogowe System tadujacy), a
nastepnie wybierz ptyte, ktérg chcesz zatadowac. Kliknij opcje Force
Plate on Drum (Zamocuj ptyte na bebnie) i Restart Plate State (Odswiez
stan plyty).

& Uwaga: Beben automatycznie przesunie sie do pozycji wlasciwej dla

3. Umie$¢ ptytg na blacie zatadunkowym w taki sposob, aby krawedz
plyty dotykata krawedzi blatu.

Krawedz blatu zatadunkowego

Przycisk
Roztaduj

Przycisk
Zataduj

Przycisk OK

Rysunek 11: Umieszczanie ptyty na blacie zatadunkowym

Uwaga: W przypadku naswietlarki ThermoFlex Mid Il z bebnem
@ magnetycznym:

a. Umies¢ wspornik z prawej strony blatu zatadunkowego.

b. Umies¢ ptyte z podktadem stalowym na blacie zatadunkowym w taki
sposoéb, aby dotykata krawedzi wspornika.
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Wspornik

ptyta z podktadem stalowym

Rysunek 12: Naswietlarka ThermoFlex Mid 1l z bebnem magnetycznym —
umies¢ ptyte z podkladem stalowym na blacie zatadunkowym obok wspornika

4. Naci$nij przycisk Zataduj na naswietlarce.

Oprogramowanie systemu sterujacego zasygnalizuje, ze naswietlarka
pracuje:

* Beben obroci si¢ do linii poczatkowej (pozycji, w ktorej
zaczyna si¢ fadowanie).

* Zostanie aktywowany mechanizm proézniowy blatu
zatadunkowego.

Nastapi zwolnienie wewngtrznego mechanizmu blokujacego w blacie
zatadunkowym.

5. Rozsun blat zaladunkowy, korzystajac z jego uchwytu.
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6. Umies¢ ptyte na bebnie w taki sposdb, aby krawedz plyty pokrywata
si¢ z linig poczatkowa. Uzyj taSmy maskujacej, aby przymocowac
ptyte do bgbna, jak przedstawia Rysunek 13.

Uwaga: Jezeli posiadasz naswietlarke ThermoFlex Mid Il z bebnem
magnetycznym i fadujesz ptyte z podktadem stalowym, nie uzywaj tasmy
maskujacej.

Linia poczatkowa

Rysunek 13: Mocowanie gérnej krawedzi ptyty do bebna na wysokosci linii
poczatkowej przy uzyciu tasmy
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*
N

7. Nacisnij przycisk obrotu bgbna w dot (w kierunku tadowania).
Bgeben obrdci sig i zatrzyma automatycznie zgodnie z rozmiarem plyty.

Uwaga: Jesli ptyta zdefiniowana w systemie ThermoFlex Controller jest
mniejsza lub wieksza od ptyty zatadowanej przez uzytkownika, mozna
odpowiednio dostosowac pozycje bebna, postugujac sie przyciskami Ustaw
beben i Obroc beben.

Uwaga: Jezeli posiadasz naswietlarke ThermoFlex Mid 1l z bebnem
magnetycznym i tadujesz plyte z podktadem stalowym, pomin krok 8 i
przejdz bezposrednio do kroku 9.

Przycisk Obroc beben

Rysunek 14: Naciskanie przycisku Obré¢ beben

8. Przymocuj tasma dolng krawedz ptyty do bebna. Nie ma potrzeby
przyklejania tasmy po bokach plyty.

9. Zasun blat zatladunkowy, korzystajac z jego uchwytu.
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Aby zainicjowa¢ tadowanie ptyty z poziomu systemu ThermoFlex
Controller:

1.

3.

W systemie ThermoFlex Controller wybierz opcje Settings > Media
Definitions (Ustawienia > Definicje no$nikow ) i zdefiniuj no$nik
(zob. Definiowanie nosnikow na stronie 24).

Wybierz opcj¢ Utilities > Hardware Tree > Loading System > Loading

System (Narzedzia > Drzewo sprzgtu > System tadujacy > System
tadujacy).

Loading System [_|O) x|
Load | Drruarn [k |
Unload | Ere Load |
Media To Load: [Dup_0.045 ~] Ll |
Media On Drum: Mone [" lgnome Stage Tests

Bestart Plate State |

Find Enppen Pastian |

Eorze Plate On Dium | BiselEos vk
ize Poz [mm];

Fiezet Abort | FallPogz [rom]: O
Status
[ DK ][ Init =] Load = [SEERSWNNR | [ Unload = MO-FLATE ] |
Count =3

Z listy Media To Load (No$nik do zatadowania) wybierz nosnik,
ktoéry cheesz zatadowaé. Upewnij sig, ze w sekcji Status (Stan)
wyswietlany jest ciag: Load = EXP-PLATE. Jesli ciag ten nie jest
wyswietlany, kliknij przycisk Restart Plate State (Od$swiez stan

plyty).



32

Rozdziat 3—Obstuga ptyt

4. Kliknij przycisk Load (Zataduj).

Zostanie wys$wietlony komunikat:

Wait For User x|

If no plate is on the drum, press the Load button on =
the platesetter. Load a morry2.1 plate (Thick:2.10
Size:400.00 x110.00), and close the loading table.
If a plate is on the drum, click OK on this message or
press the OK button on the platesetter.

ok | bt |

Jesli na begbnie nie ma ptyty, nacisnij przycisk Zataduj na
naswietlarce. Zaladuj ptyte, zamknij blat zatadunkowy, a
nastgpnie wykonaj kroki od 4 do 9 z procedury dotyczacej
tadowania plyty z poziomu naswietlarki, strona 27.

Jesli ptyta znajduje si¢ na bebnie (moze si¢ tak zdarzy¢ na
przyktad w sytuacji, gdy uzytkownik $ciagnie jedna ptyte
1 natychmiast zatozy druga, nie czekajac na odpowiedni
komunikat), kliknij przycisk OK w oknie tego komunikatu
lub nacisnij przycisk OK na naswietlarce.
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ktdra jest grubsza niz poprzednia, nalezy ustawic silnik uktadu ogniskujgcego
w pozycji wyjsciowej. W tym celu nalezy wybra¢ opcje Utilities >
Hardware Tree > Expose System > Focus System > Focus Motor
(Narzedzia > Drzewo sprzetu > System naswietlania > Uktad ogniskujacy >
Silnik uktadu ogniskujgcego). Nastepnie nalezy wybra¢ opcje Home
Position (Pozycja wyjsciowa) i klikna¢ przycisk Start. Po wykonaniu tych
czynnosci mozna zatadowac ptyte.

PR 5
botor: IF::u:us b otar EllE ‘\L
OFF '

Operation I Properties I

—GoTo
By speed:

" Position: [0 mm|0 e
" Distance: | mm
0 Hu:umeF'u:-mtu:un[HF'] H\

" HF Det iz

& Uwaga: Jesli uzytkownik Sciggnie ptyte i chce od razu zatadowac inna,

€ Problem _||

Aby zainicjowac tadowanie plyty z poziomu stacji roboczej sterujacej
przeptywem pracy:

» Ze stacji roboczej przeptywu pracy nalezy wysta¢ zadanie do
naswietlenia.

Stacja powiadomi system ThermoFlex Controller o koniecznosci
zatadowania odpowiedniej plyty w naswietlarce. Komunikat w
glownym oknie systemu ThermoFlex Controller wyszczeg6lni grubosc¢
1 rozmiar ptyty.
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&

Wait For User x|

If no plate is on the drum, press the Load button on =
the platesetter. Load a morry2.1 plate (Thick:2.10
Size:400.00 x110.00), and close the loading table.
If a plate is on the drum, click OK on this message or
press the OK button on the platesetter.

ok | bt |

Jesli na bebnie nie ma plyty, nacisnij przycisk Zataduj na
naswietlarce. Zataduj plyte, zamknij blat zatadunkowy, a
nastepnie wykonaj kroki od 4 do 9 z procedury dotyczacej
tadowania ptyty z poziomu naswietlarki, strona 27.

Jesli ptyta znajduje si¢ na bebnie (moze sig tak zdarzyc¢ na
przyktad w sytuacji, gdy uzytkownik §ciagnie jedna ptyte i
natychmiast zatozy druga, nie czekajac na odpowiedni
komunikat), kliknij przycisk OK w oknie tego komunikatu
lub nacisnij przycisk OK na naswietlarce.

Uwaga: Podczas tadowania drugiej operacji lub kopii:

a.

Umies$c¢ ptyte na bebnie w taki sposob, aby krawedz ptyty pokrywata
sie z linig poczatkowa.

Uzyj tadsmy maskujacej, aby przymocowac ptyte do bebna, jak
przedstawia to Rysunek 13.

Nacisnij jednoczesnie przyciski Obroc¢ beben i Ustaw beben, aby
odpowiednio obrdci¢ beben. Zwolnij przyciski, gdy cata ptyta znajdzie
sie na bebnie.

Przymocuj tasma dolng krawedz ptyty do bebna. Nie ma potrzeby
przyklejania taSmy po bokach ptyty. (Jezeli posiadasz naswietlarke
ThermoFlex Mid Il z bebnem magnetycznym i tadujesz lub
wytadowujesz ptyty z podktadem stalowym, nie uzywaj tasmy
maskujacej.)
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ktdra jest grubsza niz poprzednia, nalezy ustawi¢ silnik uktadu ogniskujacego
w pozycji wyjsciowej. W tym celu nalezy wybra¢ opcje Utilities >
Hardware Tree > Expose System > Focus System > Focus Motor
(Narzedzia > Drzewo sprzetu > System naswietlania > Ukiad ogniskujacy >
Silnik uktadu ogniskujacego). W sekcji Go To (Przejdz do) kliknij opcje
Home Position [HP] (Pozycja wyjsciowa), a nastepnie kliknij przycisk
Start. Po wykonaniu tych czynnosci mozna zatadowac plyte.

focvsotor IR
Motar. |Focus Mator EllnsE \\L
OFF

Operation I Properties I

—Go Tao
By speed:

i~ Position; |EI rnrnl ﬁ

& Uwaga: Jesli uzytkownik Sciggnie ptyte i chce od razu zatadowac inna,

" HP Det ' Start

| ? Froblern _||

Roztadowywanie ptyty
Roztadowywanie ($ciaganie) ptyt z naswietlarki ThermoFlex Mid II
mozna zainicjowac na trzy sposoby:
* Z poziomu naswietlarki
* Z poziomu systemu ThermoFlex Controller

* Z poziomu stacji roboczej sterujacej przeptywem pracy
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Aby zainicjowa¢ sciaganie plyty z poziomu naswietlarki:

1. Po prawej stronie naswietlarki naci$nij goérny przycisk Rozladu,;.

Przycisk Roztaduj

Rysunek 15: Naciskanie przycisku Roztaduj

Beben obroci si¢ do pozycji roztadunkowej, a krawedz plyty
przesunie si¢ do pozycji réwnolegtej do blatu zatadunkowego.
Nastapi otwarcie wewngtrznego mechanizmu blokujacego w blacie
zatadunkowym.

dostosuj potozenie ptyty, naciskajgc przyciski Ustaw beben i Obroc

& Uwaga: Jesli krawedz ptyty nie lezy rownolegle do blatu zatadunkowego,
beben.

2. Rozsun blat zatadunkowy, korzystajac z jego uchwytu.
3. Usun tasme maskujaca z plyty.

magnetycznym i chcesz wytadowac ptyte z podktadem stalowym, uzyj

Uwaga: Jezeli posiadasz naswietlarke ThermoFlex Mid Il z bebnem
@ jednego z nozy, znajdujgcych sie z przodu naswietlarki.

4. Naciskaj przycisk Rotate Drum (Obro¢ begben) w gore (w kierunku
roztadowywania), az ptyta znajdzie si¢ pod blatem zatadunkowym.

5. Recznie przenie$ krawedz ptyty na blat zaladunkowy.
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*
N
*

Nacisnij przycisk Obré¢ beben w gore (w kierunku roztadowywania).

Plyta zacznie przesuwac si¢ na blat zaladunkowy. Kiedy ptyta
znajdzie sig¢ catkowicie poza bgbnem, bgben zatrzyma sig
automatycznie.

Uwaga: Jesli beben sie nie zatrzyma, nacisnij przyciski Ustaw beben i
Obro¢ beben.

Usun tasmeg maskujaca z konca ptyty.

Uwaga: Nie jest to konieczne, jezeli posiadasz naswietlarke ThermoFlex
Mid Il z bebnem magnetycznym i wytadowujesz ptyte z podktadem
stalowym.

Uwaga: Jesli kolejna ptyta do naswietlenia ma ten sam rozmiar,
przymocuj jg tasma do linii poczatkowej bebna. Nacisnij przyciski Ustaw
beben i Obro¢ beben, aby odpowiednio obréci¢ beben, a nastepnie
kontynuuj od kroku 7 procedury dotyczacej tadowania ptyty na strona 30.
Po zakonczeniu kliknij przycisk OK w oknie wyswietlonego komunikatu.
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Aby zainicjowa¢ sciaganie plyty z poziomu systemu ThermoFlex
Controller:

» W oknie dialogowym Loading System (System tadujacy) kliknij
przycisk Unload (Roztaduj).

System ThermoFlex Controller zasygnalizuje, ze naswietlarka pracuje.
Zostanie wyswietlony komunikat:

Wait For User [ %]

If a plate is on the drum, press the Unload button on =
the platesetter. Unload the plate, and close the

loading table. Ifno plate is onthe drum, click OK
on this message or press the OK button on the
platesetter. To immediately load another plate that

is thicker, first close the loading table and follow the
Focus Motor Home Position procedure (see online

~|

Abart |

* Jesli na bebnie znajduje sig ptyta, nalezy nacisna¢ przycisk
Roztaduj na naswietlarce. Nalezy $Sciagna¢ plytg, zamknaé blat
zatadunkowy, a nastepnie wykonac kroki od 3 do 7 z procedury
dotyczacej roztadowywania ptyty z poziomu naswietlarki,
strona 36.

* Jesli na bebnie nie ma ptyty, nalezy klikna¢ przycisk OK w oknie
tego komunikatu lub nacisna¢ przycisk OK na naswietlarce.
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Uwaga: Jesli uzytkownik Sciggnie ptyte i chce od razu zatadowac

inng, ktora jest grubsza niz poprzednia, nalezy ustawi¢ silnik uktadu
ogniskujacego w pozycji wyjsciowej. W tym celu nalezy wybrac¢ opcje
Utilities > Hardware Tree > Expose System > Focus System > Focus
Motor (Narzedzia > Drzewo sprzetu > System naswietlania > Uktad
ogniskujacy > Silnik uktadu ogniskujacego). Nastepnie nalezy wybrac¢
opcje Home Position (Pozycja wyjsciowa) i klikng¢ przycisk Start.

Po wykonaniu tych czynnosci mozna zatadowac ptyte.

b otar: IFDCUS hatar =l x
OFF

Operation I Properties I

—Go To
By speed:

" Pasition: [0 'T'""'I_E
" Distance: ||:| [
 Fior Posiion (] “\

Uwaga: Aby zatadowac ptyte tej samej lub mniejszej grubosci, mozna
zatozy¢ jg przed zamknieciem blatu zatadunkowego, a nastepnie klikngé
przycisk OK w wyswietlonym oknie komunikatu.
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Aby zainicjowa¢ roztadowywanie plyty z poziomu stacji roboczej
sterujacej przeptywem pracy:

» Nalezy zaczekaé na wyswietlenie nastepujacego komunikatu w
systemie ThermoFlex Controller:

Wait For User [ %]

If a plate is on the drum, press the Unload button on =
the platesetter. Unload the plate, and close the

loading table. Ifno plate is onthe drum, click OK
on this message or press the OK button on the
platesetter. To immediately load another plate that

is thicker, first close the loading table and follow the
Focus Motor Home Position procedure (see online

~|

Abart |

» Jesli na bebnie znajduje si¢ ptyta, nalezy nacisnaé przycisk
Roztaduj na naswietlarce. Nalezy Sciagnac ptyte, zamknac blat
zatadunkowy, a nastgpnie wykonac kroki od 3 do 7 z procedury
dotyczacej roztadowywania ptyty z poziomu naswietlarki,
strona 36.

 Jesli na bgbnie nie ma plyty, nalezy klikna¢ przycisk OK w oknie
tego komunikatu lub nacisnaé¢ przycisk OK na naswietlarce.
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Uwaga: Jesli uzytkownik Sciggnie ptyte i chce od razu zatadowac

inng, ktora jest grubsza niz poprzednia, nalezy ustawi¢ silnik uktadu
ogniskujacego w pozycji wyjsciowej. W tym celu nalezy wybrac¢ opcje
Utilities > Hardware Tree > Expose System > Focus System > Focus
Motor (Narzedzia > Drzewo sprzetu > System naswietlania > Uktad
ogniskujacy > Silnik uktadu ogniskujacego). Nastepnie nalezy wybrac¢
opcje Home Position (Pozycja wyjsciowa) i klikng¢ przycisk Start.

Po wykonaniu tych czynnosci mozna zatadowac ptyte.

b otar: IFDCUS hatar =l x
OFF

Operation I Properties I

—Go To
By speed:

" Pasition: [0 'T'""'I_E
" Distance: ||:| [
 Fior Posiion (] “\

Uwaga: Aby zatadowac ptyte tej samej lub mniejszej grubosci, mozna zatozy¢
ja przed zamknieciem blatu zatadunkowego, a nastepnie klikng¢ przycisk OK
w wyswietlonym oknie komunikatu.
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