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2 Kapitel T—Komma igang

Om ThermoFlex Mid Il

Din ThermoFlex® Mid II platsittare anvinder Creos termiska
bildbearbetningsteknik — med ett termiskt bildhuvud med multistrdlning
och variabel upplosning. ThermoFlex-enheten uppfyller alla dina flexografiska
behov och tillfredstiller alla krav pd en forpackningsskrivare. Den erbjuder
den allra senaste tekniken pa alla operativsystem, och dens termiska bildhuvud
med multistralning och variabel uppldsning dr ett tekniskt genombrott.

Notering: | det har dokumentet hanvisar ThermoFlex Mid Il till bade
& ThermoFlex Mid Il och ThermoFlex Mid Il med magnetisk trumma.
Om inget annat anges hanvisar ThermoFlex Mid Il till bada platsattarna.

Denna nya generation av ThermoFlex-enheter har utrustats med ett integrerat
tryckluftskontrollerat laddnings-/utmatningsbord med ergonomisk trumma
som &r enkelt att anvdnda, sparar tid och minskar spillet.

Exponeringen dr helt automatiserad, registrering av bild-till-plat,
trumbalansering, RIP och bildko. Multiseparation och mojligheten
att placera flera jobb pa en enda plat medfor att platsvinnet halles
till ett minimum.

Grundspecifikationer for platsittaren ThermoFlex Mid II:
0 Mediastorlek: 1010 x 1200 mm (39.76 x 47 tum)
0 Medietjocklek:
e 0,1 mmtill 5 mm

0 Tryckningstid: Snabb (F): 24 minuter for en plét i full storlek.
Mycket snabb (V): 17 minuter.

En viktig och unik funktion hos ThermoFlex Mid II platsittare dr dynamisk
trumbalansering. Det garanterar rotationsstabiliteten for den externa
trumman under avbildning av varje plétstorlek inom angivet storleksintervall.

For att ge variabel bildupplosning dr trumrotationshastigheten
programmerad att variera proportionellt med den 6nskade upplosningen.
Denna specialfunktion dr unik for ThermoFlex Mid II och forsakrar att du
far optimal bildhastighet baserat pd parametrar pa utenheten.

ThermoFlex Mid IT-plétsittaren kan hantera data fran alla standardiserade
digitala filformat, inklusive PostScript®—, EPSF-, PDF-, TIFF-IT- och CT/
LW-filer.



Lara kanna platsattaren

Lara kanna platsattaren

Platsattaren sedd framifran

Inmatningsbord

Panelen
Operation

Utmatning

OK

Oppna frontpanelen  Justera trumman Rotera trumman

Bild 1: Framsida och kontrollpanel for ThermoFlex Mid Il platsattare
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Huvudkomponenterna f6r ThermoFlex Mid II platsittare ar:

* Inmatningsbord, som anvinds for att ladda och mata ut platar.

* Kontrollpanelsknappar, med vilka du kan utféra grundlidggande atgérder:

g Qo o o a Q

Ladda, for att ladda platar

Utmatning, for att mata ut platar

OK, for att bekrifta om en plt har laddats pa trumman eller inte
Rotera trumman, for att rotera trumman

Justera trumman, for att justera trumman till 6nskad position

Oppna frontpanelen, for att 6ppna frontpanelen pa platsittaren
(ndr du behover lossa en plat som har fastnat)



Lara kanna platsattaren

Platsattare med magnetisk trumma sedd framifran

Faste

Inmatningsbord Anvand-

nings-

/ panel

Knivar

Bild 2: ThermoFlex Mid Il platsattare med magnetisk trumma sedd framifran

* Huvudkomponenterna pa ThermoFlex Mid II plitsittare med
magnetisk trumma ar:

O Fiste, for att placera inmatningsbordet sa att den stalbeklidda
platen matas in pd den magnetiska delen av trumman.

0 Khnivar, for att ta bort stdlbeklidda platar frén den magnetiska
trumman.
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Platsattaren sedd bakifran

Huvudstrombrytare

Bild 3: ThermoFlex Mid Il platsattare sedd bakifran

* Pd/av-tryckknappar, som anviands for att sitta pa och stinga av
plétsittaren

* Strombrytare:

0 Huvudstrombrytare: Innan du sitter igdng platsittaren bor du se
till att huvudstrombrytaren ér paslagen (instélld pa “1”). Om du
vill koppla fran strommen helt stinger du av huvudstrombrytaren
(installd pd “0”).

0O Strombrytare for dammborttagningssystemet. Denna strombrytare
kontrollerar strommen till dammborttagningssystemet.

0 Strombrytare for trumman. Denna kontrollerar strommen till
trumman.
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Typisk platskonfiguration

Foljande kan finnas i rummet med platsittaren:
* ThermoFlex Mid II platsittare

* ThermoFlex Controller-arbetsstationen, med den programvara som
kontrollerar platsittarens funktion

* Arbetsstationen for arbetsfloden, som bearbetar jobben

* Dammborttagningssystem, antingen en UDRC-enhet eller en Fuchs-
filterenhet. Mer information finns i Universal Debris Removal Cabinet
Operator Guide (UDRC Anvindarhandbok) (artikelnummer 03-4200C).

Plate room

—

Workflow
) Thermoflex
Workstation Controller
Monitor

£

ThermoFlex Debris Removal
System

Bild 4: Typisk platskonfiguration hos kunden
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Data- och kommunikationsflode

Jobbdata skickas fran arbetsstationen for arbetsfléden, som ir ansluten
till ThermoFlex Controller-programvaran. Bild 5 illustrerar data- och
kommunikationsflodet mellan arbetsstationen for arbetsfléden och

platsdttaren.

A

=

Ersy EE
Thermoflex
Controller

Data cable

o

ThermoFlex

Monitor

Point to point
cross cable (optional)

e

Data from

]

prepress

Workflow
Workstation

Network TCP/IP
100B/T

Bild 5: Kommunikations- och dataflode mellan platsattare och arbetsstationen

for arbetsfloden
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Stanga av och sla pa platsattaren

Sa har slar du pa ThermoFlex platsattare:

1. Kontrollera att huvudstrombrytaren dr pd, dvs. stalld till “1”
(se Bild 1 sid. 3).

2. Tryck pd de tva on/off-knapparna pa den bakre panelen av
platsittaren sa att bada lyser (se Bild 3 sid. 6).

3. Tryck pd pa/av-knappen pa ThermoFlex Controller-skdrmen.

4. Vinta tills Windows®—operativsystemet startas. Dubbelklicka
sedan pd ikonen ThermoFlex pé skrivbordet.

5. Starta arbetsstationen for arbetsfloden.

Sa har stanger du av ThermoFlex platsattare:

1. Klicka pd Routine Functions (Rutindtgdrder) i ThermoFlex Controller-

ﬂ programmet.

L] . . o

- Shut Down 2. P& menyn Routine Functions (Rutinatgirder) klickar du pa Shut Down
(Sting av).

3. Fran Start-menyn klickar du pd Shut Down (Sting av).

4. Niar meddelandet Nu kan du stanga av datorn visas trycker du pd
pa/av-knappen pa platsittarens bakpanel.
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Kapitel 2—Anvandargranssnittet for ThermoFlex Controller

Oversikt

ThermoFlex Mid II Controller-programvaran dr ditt granssnitt for
ThermoFlex platsittare. Hir kan du kontrollera operationer pé platsittaren,
se aktuellt maskinstatus och annan maskininformation. ThermoFlex Mid II
Controller-maskinvaran finns inne i platsittaren. Bildskdrmen och tangent-
bordet finns pad ett intilliggande bord, som pa bilden Bild 6. Jobbdata skickas
fran arbetsstationen for arbetsfloden, som ir ansluten till ThermoFlex Mid 11
Controller (se Bild 5 sid. 8).

Bild 6: ThermoFlex Mid Il Controller-arbetsstationen
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Anvandargranssnitt

ThermoFlex Controller-programmet dr ditt huvudsakliga arbetsomrade
och innehaller programindikatorer, knappar, snabbmenyer och fonster.

Det arbetsflodesorienterade anvindargranssnittet dr intuitivt utformat och
krdver inga avancerade datorkunskaper. Foljande funktioner underlittar
anvindandet:

* En firgkodad statusindikator anger platsittarens status.

* Stora granssnittsindikatorer kan ses fran 1ldngt hall, t.ex. for att kunna
se varningar dven nir du inte befinner dig i nirheten av arbetsstationen.

* Arbetsytan i ThermoFlex Controller har indelats i funktionsomrdden
pa det sitt som visas i bilden Bild 7.

Statusindikator Operationsverktygsfalt

K2l A ™ 9N 3o

_ omrade

Sparr-
indikator

Maskinvy

Bild 7: Huvudfonstrets omraden
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Statusindikator

Statusindikatorn informerar dig om platsittarens status. Dess stora,
fargkodade utforande gor den enkel att se dven ndr du utfor dtgarder
pé andra delar av maskinen och inte befinner dig vid arbetsstationen.

* START UP (STARTA UPP) (gron): Platsittaren startas upp.

START UP Alla komponenter i maskinen flyttas till utgéngsliget.

* OFF-LINE (VANTANDE) (gra): Platsittaren ir klar fér anvindning
men du kan inte exponera platar eller kora kalibreringsforsok. Efter att
pléatsittaren har startats upp eller stoppats gar den automatiskt till laget
vantande. Nar du ér redo att borja klickar du pd knappen On-Line
(Aktivera) pd menyn Routine Functions (Rutinatgirder) och status
andras till READY (KLAR).

READY (KLAR) (bld): Platsattaren &r klar for anvindning. Du kan mata

READY in en plét och borja exponeringen.

*  WORKING (ARBETAR) (gron): Platsittaren exponerar det aktuella
jobbet.

* ATTENTION (VARNING) (r6d): Maskinen har slutat att fungera och du
ATTENTION madste utfora nigon &tgird, eller si har ett problem uppstatt som kriver
service. Ett meddelande visas i meddelandeomradet och driften aterupptas
forst ndr problemet har atgardats.

* SERVICE (SERVICE) (mérklila): En lucka dr 6ppen eller en panel har
tagits bort (Sparrindikatorn visas i huvudfonstret eller sd utfors service
pa platsittaren. Om en lucka dr 6ppen visas det i maskinvyn.
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Operationsverktygsfalt

Operationsverktygsfiltet finns till hoger om statusindikatorn.

Fran operationsverktygsfiltet kan du na alla atgirder for plitsattaren.
Verktygsfiltet innehéller knapparna Routine Functions (Rutindtgirder),
Utilities (Verktyg), och Settings (Instidllningar) som anvinds for att ppna
relevanta menyer och knapparna Open Loading Table (Oppna
inmatningsbord) och Stop (Stopp).

o P

- Routine
Functions

Bild 8: Operationsverktygsfalt

Knappen Open Loading Table (Oppna inmatningsbord)

Att 6ppna inmatningsbordet dr den oftast forekommande atgiarden. Du
behover till exempel 6ppna denna lucka f6r att ladda och mata ut en plat.
Information om hur man laddar och matar ut en plét finns i Hantera pldtar
pa sid. 23.

Sa har 6ppnar du inmatningsbordet pa platsattaren:

1. Frén operationsverktygsfiltet klickar du pa knappen Open Loading
Table (Oppna inmatningsbord).

Luckans 1s lases upp och ir sedan upplast under 30 sekunder.
2. Under denna 30-sekundersperiod ska du trycka luckan nedat.
Luckan 6ppnas négot.
3. Skjut bordet till helt 6ppet lige.

Nir inmatningsbordet dr 6ppet dr sikerhetssparrarna aktiverade. De olika
maskinkomponenterna, t.ex. trumaggregatet och lasersystemet, kan inte
aktiveras. Platsdttaren dr i laget service (statusindikatorn dr morklila) och
sparrindikatorn visas och anger vilken sparr som dr 6ppen.

Notering: Du kan ocksa ¢ppna luckan genom att klicka pa inmatningsbordet i
& maskinvyn.
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Menyn Routine Functions (Rutinatgarder)

Klicka pd knappen Routine Functions (Rutinatgirder) for att 6ppna menyn
Routine Functions (Rutinatgirder). Menyn innehaller rutinoperationer,
enligt beskrivning nedan.

Undermenyalternativ

Beskrivning

o

Open Serdice Ooor

Open Service Door (Oppna serviceluckan)

Under normal anvindning behover du inte 6ppna serviceluckan, men
ibland kan det vara ngdvindigt. Det kan vara vid underhall eller om
platen har ramlat bakom trumman under in- eller utmatning.

—

|

MMeszages

Meddelanden

Klicka pa Messages (Meddelanden) for att 6ppna dialogrutan Messages
(Meddelanden). Om ett problem intriffar medan maskinen kors, visas
felmeddelanden i den hir dialogrutan. Dialogrutan 6ppnas automatiskt
vid fel och aktuellt felmeddelande markeras. Alla felmeddelanden som
registreras under aktuellt arbetspass visas i dialogrutan.

Notering: Om du vill se hela meddelandet dubbelklickar du pa den lodrata
linjen i omradet Description (Beskrivning) eller &ndrar storleken pa kolumnen
manuellt.

Typai Dlescription I Time I I ¢
N _-sl."_.‘_\
s -
Rezat
- &Y
\ 4 r
..... -

1] | v [ Help

Dialogrutan Messages har fyra knappar: Upp/ned -pilar for att bladdra
till foregdende/ndsta meddelande; Reset for att dterstilla maskinen efter
att problemet som orsakade felmeddelandet &r 16st (se Reset Machine pé
nista sida); Help? for att visa programmets direkthjalp.
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Undermenyalternativ

Beskrivning

Feset Machineg

Reset Machine (Maskinaterstallning)

Klicka pé den hir knappen om maskinen behover aterstillas. Det kan
exempelvis vara nidr du har 19st ett problem som orsakade att maskinen
stoppades. Ett meddelande visas dir du maste bekrifta tgidrden. Maskinen
aterstills till status Ready, Off-line eller Working (Klar, Vintande eller
Arbetar) beroende pé vilken status den hade fore aterstdllningen.

Notering: Reset machine (Maskinaterstallning) pa menyn Routine Functions
(Rutinatgarder) har samma funktion som knappen Reset (Aterstall) i dialogrutan
Messages (Meddelanden).

Y
Q COn Line

On-line

Nir status-indikatorn visar Off-line (Vintande) gar det inte att exponera
platar. Om du vill exponera plétar klickar du pa On Line (Aktivera) och
vdntar tills maskinen dterstills till liget Ready (Klar).

ﬂ Shut Down

Shut Down (Sténga av)

Anvind det hir alternativet for att stinga av maskinen pé normalt sitt.
Se Stinga av och sld pd pldtsdttaren pé sid. 9.
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Utilities-menyn (Hjalpmedel)

Klicka pd knappen Utilities (Verktyg) for att 5ppna menyn Utilities (Verktyg).
Menyalternativen beskrivs nedan.

Undermenyalternativ

Beskrivning

A\

Expose Params

Expose Params

Fonstret Expose Info innehéller maskinparametrar f6r exponering.
Du kan 6ppna fonstret nar du vill fore eller efter exponering.

Log Files

Log Files

Fyra fonster 6ppnas: Machine-uppgiftslista, tvd Log-meddelandefonster
(for service) och Expose kolista (data som skickats fran arbetsstationen).

Machine Info

ThermoFlex Controller-programversion.

Hardware

Visar maskinvarudelar.

HHLAT

Setup Tables

Setup Tables

I tabellerna Plates Setup (Platkonfiguration) dr virden for Intensity
(Intensitet) och Speed (Hastighet) angivna for varje plat. Du kan dndra
virdena. Vid underexponering kan du t.ex. 6ka intensiteten eller hastigheten
for det upplosningsviarde som du anvinder vid exponering.

N

Preventiire Maintenance

Preventive Maintenance (Férebyggande underhall)

Om du har problem med kvalitén, rekommenderas du att rengora
munstycket. Du ska da klicka pa knappen Preventive Maintenance
(Forebyggande underhall), hillaren flyttar till centrum av trumman och
fokuseringsmotorn flyttar till Home Position (Utgéngsldget). Efter det
kan du 6ppna serviceluckan och rengéra munstycket.

Notering: Nar du rengor for forsta gangen ska en servicetekniker vara narvarande.
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Undermenyalternativ

Beskrivning

()

‘ —’ Criagnostics

Diagnostik

Denna funktion dr inte tillgdnglig for ndrvarande. Den hir knappen fir
inte aktiveras av anvidndaren.

Diagnostik ska endast aktiveras av utbildad Creo-servicerepresentanter.

Users (Anvandare)

Med detta alternativ definierar du typ av anvindare (en del
programinstéllningar och andra instillningar dr endast tillgangliga for
service- och utvecklingspersonal). Klicka pé Users (Anvindare) for att
oppna dialogrutan Define User (Definiera anvindare) och vilj anvindartyp:
anviandare, service eller utveckling. Ange sedan ditt l6senord och klicka
pa OK.

Define Uszer Ed |
Izer Tupe: ILlser "I
Pazzword: I

i Cancel |
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Menyn Settings (Installningar)

Klicka pa knappen Setting (Instillning) for att ppna undermenyn Settings
(Instdllningar). Undermenyalternativen beskrivs nedan.

Undermenyalternativ

Beskrivning

7N

Iedia Definitions

Media Definitions (Mediadefinitioner)

Media definitions (Mediadefinitioner) anvinds for att definiera vilka
plattyper du ska anvinda. (platen maste definieras innan den laddas).
Detta alternativ anvinds ocksa for att redigera parametrarna for befintliga
platar, eller for att ta bort platar som inte lingre anvinds. Mer information
finns i Definiera material pa sid. 24.

ONES
O

Freferences

Preferences

Preferences (Instillningar) anvinds for att definiera olika instédllningar.
I dialogrutan Preferences (Instillningar) kan gora f6ljande instéllningar:

Units (Enheter) — Vilj cm eller tum som enhet for alla matt, t.ex.
platdimensioner eller tjocklek.

Language (Sprak) — for nirvarande ar enbart English (Engelska) tillgéngligt.

Stop-knapp
Dl

Maskinvy

Knappen Stop (Stopp) pé operationsverktygsfiltet anvands for nodstopp.
Trumman och alla maskinoperationer stoppas omedelbart och platen
stannar i den aktuella positionen.

Maskinvynvisar platsittaren under anvindning; och ger en simulering
av maskinoperationen. Huvudfunktionerna beskrivs i ndsta avsnitt.
Operation

Nir maskinen har status Working (Arbetar) kan du se aktuell operation
i maskinvyn. Aterstdende bearbetningstid visas i férloppsindikatorn.
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Sparrindikator

Nir en lucka dr 6ppen eller nagon panel tas bort aktiveras en sakerhetsspérr.
Statusindikatorn visar Service (morklila), och Spérrindikatorn visas under
indikatorn med namnet pa den aktiverade sikerhetsspirren. Det kan t.ex.
intréffa nir en lucka dr 6ppen, en panel har tagits bort eller om sikerhets-
spérren for lasern har aktiverats.

Mer information om sakerhetssparrar finns i ThermoFlex Mid Il Sékerhetsfbreskrifter
fér anvédndare.

- PSTRELY

4 Open Intedocks:
Hardware B m '

— Aree Pos (mm]. 0
Feset l Aboet ] FalPos (me) 0
Statuy

[OK ) {Irst =y DR NM ) [ Load = UNDEFINED ) [ Unioad =
UNDEFINED ) { Count = £33 )

\
%

\

_‘_\
\E\\

Bild 9: Huvudfonstret med Service-status, sparrindikator och 6ppen lucka

Attention

Om maskinens status ar Attention (Varning) kan maskinvyn innehalla
information om orsaken till problemet. Till exempel flyoff-fel med
trumman.
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Gora interaktiva operationer

Du kan 6ppna den inmatningsbordet genom att klicka pd motsvarande
lucka i maskinvyn.

“ Notering: Nar du flyttar markéren till luckan blir den gron. Se bild.

oo S Wl

Bild 10: Huvudfénster med gron framlucka nér pekaren placeras pa den
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Definiera material

Du maste definiera vilken typ av material (media) du kommer att anvinda
innan du matar in det i platsittaren. Efter att du har definierat ett media
kan du dndra dess parametrar eller ta bort det.

f Sa har oppnar du dialogrutan Media Definitions (Mediadefinitioner):
J\ » I menyn Settings (Instdllningar) klickar du pd Media Definition
Media Definitions (Mediadefinition).

Dialogrutan for mediadefinition visar definierade media under
Media List (Medialista) och parametrarna for markerad media.

Media Definition = A

kdedia List tedia Farameters
Type: | Plate =l
MNarme: | 0LB7xBE0x550
Sen ame; I

=l
=~

M arufacturer: I Dupant

Exposzure: I Megative j
Height: J:_i' m T
width: =@ [76200 =] mm
Thickness: m P
Focusz Y alue: IW micron
Sersitivity: Im ol Ao ™2

Hes.-"lntTaI:-Ie:IDLIP'DNT j
Fedi o Gresti |0 Blues [0

Hew Delete | Save Plate | Cloze |

& Notering: Det medianamn som visas pa bilden ar bara ett exempel. Du kan

vélja medianamn som ar mer tillampliga for dig.
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Sa har definierar du nya material:
1. Klicka pa New (Nytt).

2. Irutan Name (Namn) anger du ett namn for materialet. Du
rekommenderas att inkludera tillverkarens namn i namnet.

Viktigt: Du rekommenderas att dven inkludera plattjockleken i namnet. Dessa
namnregler kommer att underlatta nar du ska valja korrekt plattyp i dialogrutan
Plate Expose (platexponering) pa arbetsstationen for arbetsfléden fére exponering.
Till exempel Dup_0.045 eller Dup_0.067 anger en Dupont flexo-plat med 1,14 mm
respektive 1,7 mm.

3. Ilistrutan Manufacturer (Tillverkare) viljer du platens tillverkare.

4. Trutan Type (Typ) viljer du Negative (Negativ). (De flesta materialen
som anvands i platsittaren dr negativa, dvs. positiv exponering utfors.)

5. Irutan Height (Hojd) anger du platens h6jd i millimeter. Den maximala
hojd som kan anvdnda f6r media med ThermoFlex Mid II platsittare
dr 1016 mm.

6. Irutan Width (Bredd) anger du platens bredd i millimeter. Den maximala
bredd som kan anvinda for media med ThermoFlex Mid II platsittare
dr 1150 mm.

7. Irutan Thickness (Tjocklek) anger du materialets tjocklek. Verifiera
tjockleken med en mikrometer. Den ska vara mellan 0,1 - 5 mm.

8. Irutan Sensitivity (Kénslighet) skriver du in virdet 2500. Materialkins-
ligheten dr samma for alla modeller. Denna parameter dr viktig for
justering av det optiska systemet.

9. [Ilistrutan Res/Int. Table (Uppl/int-tabell) viljer du virdet for ditt
material.

10. Klicka pa Save (Spara).

Namnet pa det nya mediet visas i Media list (Medialista).
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]

Sa har andrar du parametrar for befintliga media:

1.

I listan Media List (Medialista) viljer du det media vars parametrar
du vill 4ndra.

Materialparametrarna visas under Media Parameters (Mediaparametrar).

Andra parametrarna enligt proceduren for definiering av ny media pa
sid. 25. Du kan dndra alla parametrar utom Name (Namn) och Type
(Typ), som ir otillgangliga.

Klicka pa Save (Spara).

Sa har tar du bort media:

» [ Media List (Medialista) viljer du det media som du vill ta bort och

klickar sedan pé Delete (Ta bort).

Notering: Om du vill &ndra namn pa ett media maste du forst ta bort det.
Klicka sedan pa New (Nytt) for att konfigurera igen.

Laddning av en plat

]

Du kan starta laddning av plit i ThermoFlex Mid II platsdttare pa tre sitt:

Fran platsittaren
Fran ThermoFlex Controller-programvaran

Frén arbetsstationen for arbetsfloden

Sa har startar du platladdning fran platsattaren:

1.

I ThermoFlex Controller viljer du Settings > Media Definitions
(Instéllningar > Mediadefinitioner) och definierar media. (Se Definiera
material pd sid. 24.)

Notering: Trumman flyttas automatiskt till dmplig position fér den plat som
laddats. Om du vill ladda en plat av annan storlek véljer du Utilities >
Hardware Tree > Loading System > Loading System > Loading System
dialog box (Verktyg > Maskinvarutrad > Laddningssystem > Laddningssystem
> Dialogrutan Laddningssystem) och anger énskad plat. Klicka p& Force
Plate on Drum (Tvinga plat pa trumman) och Restart Plate State (Starta
om platstatus).
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2. Verifiera platstorleken med linjal.

3. Placera platen pa inmatningsbordet sa att pldtens kant dr mot bordets
kant.

Inmatningsbordets kant

Utmatningsknapp
Laddningsknapp

Bild 11: Placera platen pa inmatningsbordet
Notering: For ThermoFlex Mid Il med magnetisk trumma:
@ a. Placera fastet pa hoger sida av inmatningsbordet.
b. Placera den stalbekladda platen pa inmatningsbordet sa att den vidror
fastets kant.
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Faste

stalbekladd plat

Bild 12: ThermoFlex Mid Il med magnetisk trumma — placera den stalbekladda
platen pa inmatningsbordet bredvid fastet

4. Tryck pa knappen Load (Ladda) pa platsittaren.
Controller-programvaran visar att platsittaren arbetar:

* Trumman roterar till starmérket (den position ddr laddning
startar).

* Vakuum aktiveras for inmatningsbordet.
Inmatningsbordets interna ldsmekanism frigors.

5. Oppna inmatningsbordet med handtaget.
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6. Lidgg pliten pd trumman sd att kanten pa platen dr lings startmarket.
Tejpa platen pd trumman som i Bild 13.

Notering: Om du har en ThermoFlex Mid Il med magnetisk trumma och du
@ matar in en stalbekladd plat ska du inte anvanda tejp.

Startmarke

Bild 13: Tejpa fast platens 6vre kant pa trumman vid startmarket
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7. Tryck nedat pa knappen Rotate Drum (Rotera trumma)
(laddningsriktningen).

Trumman roterar och stannar automatiskt beroende pa platens storlek.
stdrre an den plat du just har matat in kan du justera trummans position genom

att trycka pa knapparna Adjust Drum (Justera trumma) och Rotate Drum (Rotera
trumma).

ﬁ Notering: Om platen du har definierat i ThermoFlex Controller ar mindre eller

Notering: Om du har en ThermoFlex Mid Il med magnetisk trumma och du
@ matar in en stalbekladd plat hoppar du 6ver steg 8 och gar direkt till steg 9.

Knappen Rotate Drum (Rotera trumma)

Bild 14: Tryck pa knappen Rotate Drum (Rotera trumma)

8. Tejpa platens nedre kant pd trumman: Du behover inte tejpa
plétens sidor.

9. Sting inmatningsbordet med handtaget.
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Sa har startar du platladdning fran ThermoFlex Controller-programvaran:

1. I ThermoFlex Controller viljer du Settings > Media Definitions
(Instdllningar > Mediadefinitioner) och definierar media.
(Se Definiera material pa sid. 24.)

2. Vilj Utilities > Hardware Tree > Loading System > Loading System
(Verktyg > Maskinvarutridd > Laddningssystem > Laddningssystem).

Loading System = B3

Load | Lrruarn [k |

Unload | Ere Load |

Media To Load [Dup_0.045 +] Hew Plate |
Media On Drur: Hone [" lgnome Stage Tests

Bestart Plate State
| Find Enppen Pastian |

Force Plate On Cium | Rise Poz [mm]. O

Feset Abart | Fall Foz [mom): 0
Status:
[OE ][ Init=]1[ Load = [ SAEREWEE | [ Unload = NO-FLATE ] [
Count =3

3. Irutan Media To Load (Media som laddas) viljer du det media som
du vill ladda. Kontrollera att omradet Status (Status) visas: Load =
EXP-PLATE. Om det inte gor det klickar du pé Restart Plate State
(Starta om platstatus).

4. Klicka pa Load (Ladda).
Ett bekriftelsemeddelande visas:

If no plate is on the drum, press the Load button on =
the platesetter. Load a morry2.1 plate (Thick:2.10
Size:400.00 x110.00), and close the loading table.
If a plate is on the drum, click OK on this message or
press the OK button on the platesetter.

ok Abart
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* Om det inte finns ndgon pldt pd trumman trycker du pa
knappen Load (Ladda) pé platsittaren. Ladda en plét och sting
inmatningsbordet och folj steg 4 till 9 i proceduren for att fylla pa
en plat fran platsittaren pa sid. 26.

*  Om det finns en plat pd trumman (det kan till exempel intriffa nar
du matar ut en plat och omedelbart laddar en ny plat utan att vinta
pé ett laddningsmeddelande) klickar du pa OK i detta meddelande
eller trycker pa knappen OK pa plétsittaren.

Notering: Nar du matar ut en plat och omedelbart vill ladda en annan plat
som ar tjockare an den tidigare platen maste du aterstalla fokuseringsmotorn
till utgangslaget. Du gor det genom att valja Utilities > Hardware Tree >
Expose System > Focus System > Focus Motor (Verktyg > Maskinvarutrad >
Exponeringssystem > Fokuseringssystem > Fokuseringsmotorn). Vélj Home
Position (Utgdngslage) och klicka pa Start (Starta). Ladda sedan platen.

i1
b otar: IF:u:us b atar EllE \x
OFF '

Operation I Properties I

—GoTo
By speed:

" Position: |EI mrnlEI ﬁ

" Distance: | mm .‘ i

" HP Det Start

< Problem _||
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]

Sa har startar du platladdning fran arbetsstationen for arbetsfloden:

» Skicka ett jobb som ska exponeras fran arbetsstationen f6r arbetsfloden.

Ett meddelande skickas fran arbetsstationen for arbetsfloden till
ThermoFlex Controller-programvaran med en begidran om att lamplig
plat ska laddas i platsittaren. Meddelandet i huvudfonstret i programmet
ThermoFlex Controller anger platens tjocklek och storlek.

If no plate is on the drum, press the Load button on =
the platesetter. Load a morry2.1 plate (Thick:2.10
Size:400.00 x110.00), and close the loading table.
If a plate is on the drum, click OK on this message or
press the OK button on the platesetter.

ok | bt |

Om det inte finns ndgon plat pd trumman trycker du pé

knappen Load (Ladda) pa plétsittaren. Ladda en plat och sting
inmatningsbordet och folj steg 4 till 9 i proceduren for att fylla pa
en plat fran platsittaren pa sid. 26.

Om det finns en plit pa trumman (det kan till exempel intriffa
ndr du matar ut en plat och omedelbart laddar en ny plat utan
att vinta pé ett laddningsmeddelande) klickar du pa OK i detta
meddelande eller trycker pd knappen OK pa platsittaren.

Notering: Nér du matar in en andra separation eller kopia:

Lagg platen pa trumman sa att kanten pa platen ar langs startmarket.
Tejpa platen pa trumman som i Bild 13.

Tryck pa knapparna Rotate Drum (Rotera trumma) eller Adjust Drum
(Justera trumma) samtidigt for att rotera trumman. Slapp knapparna nar
hela platen ligger pa trumman.

Tejpa platens nedre kant pa trumman: Du behdver inte tejpa platens
sidor. Om du har en ThermoFlex Mid Il med magnetisk trumma och
du matar in eller ut stalbekladda platar ska du inte anvanda tejp.
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Notering: Nar du matar ut en plat och omedelbart vill ladda en annan plat

& som dr tjockare an den tidigare platen maste du aterstalla fokuseringsmotorn
till utgangslaget. Du gor det genom att valja Utilities > Hardware Tree >
Expose System > Focus System > Focus Motor (Verktyg > Maskinvarutrad >
Exponeringssystem > Fokuseringssystem > Fokuseringsmotorn). | omradet Go
To (Ga till) klickar du pd Home Position [HP] (Utgangslage [HP]) och sedan
pa Start (Starta). Ladda sedan platen.

=101 x|

b otar: IF::u:us b otar =l x
OFF '

Operation I Properties I

—GoTo
By speed:

i~ Position: ID—"‘"‘IEI_;%
 Distance: [0 mm
¢ Home Position HF: ‘ J

Utmatning av en plat

Du kan starta utmatning av en plat frin ThermoFlex Mid II platsittare pa
tre sdtt:

* Frén platsittaren
* Frén ThermoFlex Controller-programvaran

* Frdn arbetsstationen for arbetsfloden
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Sa har startar du platutmatning fran platsattaren:

1. Uppe till hoger pa platsittaren trycker du pa knappen Unload
(Utmatning).

Utmatningsknapp

Bild 15: Tryck pa knappen Unload (Utmatning)

Trumman roterar till utmatningspositionen och kanten pa platen
fors till en position som dr parallell med inmatningsbordet.
Inmatningsbordets interna ldsmekanism 6ppnas.

justerar du platen genom att trycka pa knapparna Adjust Drum (Justera

& Notering: Om kanten pa platen inte ar parallell med inmatningsbordet
trumma) och Rotate Drum (Rotera trumma).

2. Oppna inmatningsbordet med handtaget.
3. Tabort maskeringstejpen frin pliten.

Notering: Om du har en ThermoFlex Mid Il platsattare med magnetisk
@ trumma och du vill mata in en stalbekladd plat ska du anvanda en av

knivarna som finns pa platsattarens framsida.

4. Tryck knappen Rotate Drum (Rotera trumma) uppat
(i utmatningsriktningen) tills platen dr under inmatningsbordet.

5. Flytta manuellt platens kant upp pd inmatningsbordet.
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6. Tryck knappen Rotate Drum (Rotera trumma) uppat
(i utmatningsriktningen).

Platen borjar matas ut pd inmatningsbordet. Nér pliten har lamnat
trumman helt slutar trumman automatiskt att rotera.

Notering: Om trumman inte stoppar trycker du pa knapparna knapparna
Adjust Drum (Justera trumma) och Rotate Drum (Rotera trumma).

7. Tabort maskeringstejpen fran plitens dnde.
Notering: Detta behdvs inte om du har en ThermoFlex Mid Il med
@ magnetisk trumma och du matar ut en stalbekladd plat.

Notering: Om nasta plat som ska exponeras har samma storlek tejpar

du fast den vid startmérket pa trumman. Tryck pa knapparna Adjust Drum
(Justera trumma) och Rotate Drum (Rotera trumma) for att rotera trumman
och fortsatt fran steg 7 i platladdningsproceduren pa sid. 30. Nar det ar klart
klickar du pa OK i det meddelande som visas.

Sa har startar du platutmatning fran ThermoFlex Controller-
programvaran:

» I dialogrutan Loading System (Laddningssystem) klickar du pa Unload
(Utmatning).

ThermoFlex Controller-programvaran visar att platsattaren arbetar
och ett meddelande visas:

Wait For User [ %]

If a plate is on the drum, press the Unload button on =
the platesetter. Unload the plate, and close the

loading table. Ifno plate is onthe drum, click OK
on this message or press the OK button on the
platesetter. To immediately load another plate that

is thicker, first close the loading table and follow the
Focus Motor Home Position procedure (see online

~|

Abart |
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* Om det finns en plat pd trumman trycker du pa knappen Unload
(Utmatning) pé platsittaren. Mata ut platen, sting inmatningsbordet
och folj steg 3 till 7 i proceduren for att mata ut en plat frén
platsittaren pa sid. 35.

* Om det inte finns ndgon plat pa trumman klickar du pa OK i detta
meddelande eller trycker pé knappen OK péd platsittaren.

som ar tjockare an den tidigare platen maste du aterstalla fokuseringsmotorn
till utgangslaget. Du gor det genom att vélja Utilities > Hardware Tree >
Expose System > Focus System > Focus Motor (Verktyg > Maskinvarutrad >
Exponeringssystem > Fokuseringssystem > Fokuseringsmotorn). Valj Home
Position (Utgdngslage) och klicka pa Start (Starta). Ladda sedan platen.

i1
b otar: IF:u:us b atar EllE \x
OFF '

Operation I Properties I

—GoTo
By speed:

" Position: |EI mrnlEI ﬁ

" Distance: [0 mm .‘ i

& Notering: Nar du matar ut en plat och omedelbart vill ladda en annan plat

| < Problem _||

& Notering: Om du vill ladda en plat som har samma tjocklek eller &r tunnare

kan du ladda den pldten innan du stanger inmatningsbordet och klicka sedan
pa OK i det laddningsmeddelande som visas.



38 Kapitel 3—Hantera platar

Sa har startar du platutmatning fran arbetsstationen for arbetsfloden:

» Vinta tills féljande meddelande visas i ThermoFlex Controller-

pro gramvaran:

If a plate is on the drum, press the Unload button on =
the platesetter. Unload the plate, and close the

loading table. Ifno plate is onthe drum, click OK
on this message or press the OK button on the
platesetter. To immediately load another plate that

is thicker, first close the loading table and follow the
Focus Motor Home Position procedure (see online

~|

Abart |

* Om det finns en plat pd trumman trycker du pa knappen Unload
(Utmatning) pé plitsittaren. Mata ut platen, sting inmatningsbordet
och folj steg 3 till 7 i proceduren for att mata ut en plat frén
plétsittaren pa sid. 35.

¢ Om det inte finns nagon plat pa trumman klickar du pa OK i detta
meddelande eller trycker pd knappen OK pa platsittaren.
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som ar tjockare an den tidigare platen maste du aterstalla fokuseringsmotorn
till utgdngslaget. Du gér det genom att valja Utilities > Hardware Tree >
Expose System > Focus System > Focus Motor (Verktyg > Maskinvarutrad
> Exponeringssystem > Fokuseringssystem > Fokuseringsmotorn). Valj Home
Position (Utgdngslage) och klicka pa Start (Starta). Ladda sedan platen.

rocusriotor I
Motar. |Focus Mator EllnsE \\L
OFF '

Operation I Properties I

—Go Tao
By speed:

i~ Position; |EI rnrnl ﬁ
" Distance: [0 mm
& ‘Home Position [HP): \J\

" HP Det Stan

& Notering: Nar du matar ut en plat och omedelbart vill ladda en annan plat

| ? Froblern _||

& Notering: Om du vill ladda en pldt som har samma tjocklek eller &r tunnare kan

du ladda den platen innan du stanger inmatningsbordet och klicka sedan pa OK
i det laddningsmeddelande som visas.
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