Kodak

Magnus VLF mit Automatic
Pallet Loader

Handbuch zur Standortvorbereitung
Deutsch



Copyright
© 2007 Kodak. Alle Rechte vorbehalten.
Creo und das Creo-Logo sind Marken von Kodak.

Adobe, Acrobat, Adobe lllustrator, Distiller, Photoshop, PostScript und PageMaker sind Marken von Adobe Systems
Incorporated.

Apple, iMac, Power Macintosh, Mac OS, AppleShare, AppleTalk, TrueType, ImageWriter und LaserWriter sind
eingetragene Marken von Apple Computer, Inc. Macintosh ist eine in den USA und anderen Landern eingetragene Marke
von Apple Computer, Inc.

PANTONE, Hexachrome, PANTONE Hexachrome und PANTONE MATCHING SYSTEM sind Eigentum von Pantone, Inc.
PEARL, PEARLsetter, PEARLhdp, PEARLdry und PEARLgold sind eingetragene Marken der Presstek, Inc.

XEROX® ist eine Marke der XEROX CORPORATION.

http://graphics.kodak.com/

Uberarbeitet im Dezember 2007

Dienstag, 11. Dezember 2007


http://graphics.kodak.com

Inhalt

Magnus VLF mit Automatic Pallet Loader Handbuch zur Standortvorbereitung 1
BINFURIUNE <ottt ettt bbb bbb st et b a s b bbbt et b st b s bt s s bbb et ae bbbttt s bt s bbbt aee 1
BENGOTIGEE WEIKZEUEE ..ottt ettt bbb bbb a e bbbt et s bbb et s bttt bbb b st bbbt st bbb aee 1

Geratelbersicht 2
OPLIONEN ettt bbbt b a bbb s a4 bbb st bbb e bbb e b s bbb e b s b bR b bbb R b A b bbb s b bRt st s et b st n s

Abmessungen und Gewicht .......c..cccooevuee.
Kabel, Stecker und Steckdosen

Standortanforderungen 8
StandflAChe UNA ArDEITSDEIEICH ...ttt 8
RUCKSTANAFIEEISYSEEIM ottt ettt bbb a bbb e bbb bbb s st bbb b s bbbt s et bbb n st b et b en et bt tas 9
Anforderungen an die UMEEDUNE ...ttt ettt ettt sttt bbbt b e st bbb s bbb b es bbbt et ae bbbt n et b e 9
Standflachenbdden

Verfahren zur Feststellung der Eignung von StandflachenbOden ... e 10

FUBDOAENVIDIATION .iiiiciiciciii ettt
SErOMVErSOrEUNE ..o esrenenes

Stromqualitat ..o,

Warmeabgabe ...,

Netzleitungsspannung/Frequenz

Stromleitungsstérungen
Druckluftzufuhr
BIUTEUNE 1ottt bbbttt bbbt et b e b b e b en s b b bbb bRt bbb n At b et b s et s bt e et s et s s e bna
Telefonanschluss
Netzwerk
Medien und Prozessoren

Versand und Lieferung 17

Verantwortlichkeiten
Gabelstapler
HUDWAREZEN .ot bbb s b1 bbb bbbt a e s bbbttt
Turen und Gange

Versandkisten

Dienstag, 11. Dezember 2007



2 Magnus VLF mit Automatic Pallet Loader Handbuch zur Standortvorbereitung

Dienstag, 11. Dezember 2007



Magnus VLF mit Automatic Pallet Loader
Handbuch zur Standortvorbereitung

Einfihrung

Lesen Sie dieses Dokument bitte in Ruhe durch. Es enthélt Richtlinien, um lhren
Standort fiir die Installation des Magnus VLF mit Automatic Pallet Loader (APL)
vorzubereiten.

Sorgen Sie zusammen mit |hrem Kundendienstmitarbeiter dafiir, dass der
Geratestandort allen Anforderungen gentgt. Die ordnungsgematfe Vorbereitung
tragt zu einer Vermeidung unnétiger Probleme und Verzogerungen bei der
Installation des Geréats bei.

Es werden die folgenden Themen behandelt:

Geratekonfiguration

Anforderungen an die Standflache
Gerateabmessungen
Gewichtsanforderungen

Elektrische Anforderungen

Anforderungen an das Rlickstandfiltersystem
Anforderungen an die Umgebung
Beltiftungsanforderungen
Netzwerk-/Modem-Anforderungen

Prozessorspezifikationen

Fillen Sie die Standortinspektions-Checkliste in Anhang B zusammen mit dem
Kundendienstmitarbeiter aus.

Benotigte Werkzeuge

Messgerat fir Bodengleiche (90-1187): Schlauchwasserwaage zum Priifen der
Flachheit und Ebenheit des Bodens, auf dem das Gerét stehen soll. Siehe
Verfahren zur Feststellung der Eignung von Standfldchenboden auf Seite 10.

Mafiband: 15 m (50 Fuf)

Voltmeter
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Geratelibersicht

Das Magnus VLF APL-Ausgabegerat setzt sich aus folgenden
Standardkomponenten zusammen:

Optionen

Dienstag, 11. Dezember 2007

Belichtungssystem mit externer Trommel
Belichtungskopf

Internes Rickstandfilterungs- und Thermokopf-Kihlsystem. Das
Rickstandfiltersystem besteht aus einer Vakuumpumpe und einem Filtersystem
zum Auffangen der Riickstande, die von belichteten Medien freigesetzt werden.

Automatischer Palettenlader mit einem, zwei oder drei Segmenten
(zwei Segmente sind oben dargestellt).

Vorderkanten-Stanzsystem

Ladevorrichtung fur Doppel-/Seitenrand-registrierte Platten mit
6-Stift-Registersystem

Luftkissenwagen zum Laden von Paletten in den APL

Es konnen zusétzliche Palettendistanzhalter erworben werden, die durch die
beschleunigte Plattenlade- bzw. Plattenentladedauer die Produktivitat erhéhen.



Geratelbersicht

Abmessungen und Gewicht

In Tabelle 1 sind die maximalen Abmessungen und das Gewicht der Komponenten
des Magnus VLF mit Automatic Pallet Loader aufgefiihrt. Die Abmessungen
beziehen sich auf die Frontansicht des Systems mit angebrachten Abdeckungen.
Die Breite wird in Richtung X-Achse, die Tiefe in Richtung Y-Achse angegeben.

Informationen zu den Abmessungen der gelieferten Kisten finden Sie in Tabelle 6

auf Seite 18.

Tabelle 1: Abmessungen und Gewicht der Magnus VLF APL-Komponenten.

Komponente Breite Tiefe Hohe Gewicht (ca.)
Ausgabegerat 3.226 mm 2.590 mm Bis Oberkante 2.255 kg
(127 Zoll) (102 Zoll) Haube: 1143 mm (5170 1b.)
Plus 325 mm Ausgepackt und | (45 ZolD). Bis )
(12,8 Zoll) fur die nicht montiert: Oberkante geéffnete
Seitenauswerfer- 1.766 mm Haube: 2.200 mm
briicke. (69,5 Zoll)? (86,6 Zoll)
Automatischer 4130 mm¢© 3.294 mm 1.600 mm k. A.
Palettenlader 1 (163 Zoll) (130 Zoll) (63 Zoll)
(ein Segment, flach®)
Automatischer 4130 mm 3.904 mm 1.600 mm k. A.
Palettenlader . (163 Zoll) (154 Zoll) (63 Zoll)
(ein Segment, tief”)
Automatischer 6.752 mm 3.294 mm 1.600 mm k. A.
Palettenlader (266 Zoll) (130 Zoll) (63 Zoll)
(zwei Segmente, flach)
Automatischer 6.752 mm 3.904 mm 1.600 mm k. A.
Palettenlader (266 Zoll) (154 Zoll) (63 Zoll)
(zwei Segmente, tief)
Automatischer 9.374 mm 3.294 mm 1.600 mm k. A.
Palettenlader (369 Zoll) (130 Zoll) (63 Zoll)
(drei Segmente, flach)
Automatischer 9.374 mm 3.904 mm 1.600 mm k. A.
Palettenlader (369 Zoll) (154 Zoll) (63 Zoll)
(drei Segmente, tief)
Trommelunterdruckpu 670 mm 1435 mm 510 mm 168 kg
mpe (befindet sich (26,4 Zoll) (56,5 Zoll) (20 Zoll) (370 1b.)

normalerweise unter
der Auswerferbriicke)

Workstation

Variiert je nach Konfiguration.

a. Die minimalen Turmafe fiir den Transport eines Magnus VLF betragen 1.778 mm (70 Zoll).

b. Flache Konfigurationen sind flir Magnus VLF-51-Zoll-Trommeln geeignet.
c. Die minimale Turbreite fiir den Transport von ausgepackten APL-Komponenten betragt 2.286 mm Breite x

2.236 mm Hohe (90 Zoll x 88 Zoll).
d. Tiefe Konfigurationen sind fiir Magnus VLF-63-Zoll-Trommeln geeignet.
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Kabel, Stecker und Steckdosen

In den Tabellen 2 bis 4 sind die gelieferten und erforderlichen Kabel und Stecker
fur das Ausgabegeréat aufgelistet. Tabelle 5 auf Seite 7 enthélt die Anschlisse

fur Druckluft und Netzwerke.

Tabelle 2: Kabel und Verbindungsleitungen - Nordamerika

Kabel

Von Kodak bereitgestellt

Vom Kunden bereitgestellt®

Hauptstromzufuhr des
Ausgabegerats

Zwei montierte 4,5 m (1 Fuf3)
lange Netzkabel mit L6-30P-
Steckern

Zwei eigene, einphasige Abzweig-
Stromkreise (30 A, 200-240 V)

mit L6-30R-Steckdosen

(mit Verriegelung). Der Schutzschalter
muss ftir 30 A ausgelegt und trage sein.

Stromzufuhr der
Workstation

Abnehmbares 2,5-m- (8,2-Fuft-)
Netzkabel mit 5-15P-Stecker

* Eigener Abzweig-Stromkreis
(120 V, 15 A) mit 5-15R-Steckdose

*  2.5-m (8,2 Ful)-Netzkabel mit
unterbrechungsfreier
Stromversorgung (USV)

(falls erforderlich)

Stromversorgung der
Trommelunterdruckpumpe

4.5 m (15 Fufd)-Netzkabel mit
L6-30P-Stecker

Eigener, einphasiger Abzweig-
Stromkreis (30 A, 200-240 V)
mit L6-30R-Steckdose

Schlauch fur
Trommelunterdruckpumpe

15 m (49,5 Fufb)-Schlauch

Serielles Kabel fir
Trommelunterdruckpumpe

18 m (60 Fu®)-Kabel, das im
Netzteil angeschlossen wird

Telefonleitung

Modem und serielles Kabel

Das Modem kann an eine
unterbrechungsfreie
Stromversorgung (USV)
angeschlossen werden.

Zwei eigene Telefonleitungen und RJ11-
Kabel fur den Anschluss an das
Modem, in ausreichender Lange fir die
Verbindung mit der Workstation - eine
fur den Workflow und eine fir die
Remote-Unterstlitzung durch Kodak

Kabel zwischen
Workstation und Gerat

30 m (100 Fuf’) abgeschirmtes
Ethernetkabel

a. Die Toleranzen fir die Eingangsspannungen betragen +6 %, -10 %. Die Spezifikation fiir die Frequenz
lautet 50/60 Hz £ 1,5 %. Abzweig-Stromkreise miissen mit tragen Schutzschaltern ausgeristet sein, damit
Fehlauslésungen durch Einschaltspitzen vermieden werden. Ausflhrliche Informationen hierzu finden Sie
unter Stromversorgung auf Seite 12.
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Geratelbersicht

Tabelle 3: Kabel und Verbindungsleitungen - Europa, Australien und Stidostasien

Kabel

Von Kodak bereitgestellt

Vom Kunden bereitgestellt®

Hauptstromzufuhr des
Ausgabegerats

Zwei montierte 4,5m (15 Fuf?)
lange Netzkabel mit IEC309-
Steckern (32 A)

Zwei eigene Abzweig-Stromkreise

(32 A, 200-240 V) mit IEC309-
Steckdose (32 A). Der Schutzschalter
muss fiir 32 A ausgelegt und trége sein.

Stromzufuhr der
Workstation

Abnehmbares 2,5 m (8,2 Fu?)
Netzkabel mit IEC320-Stecker.

* Eigener Abzweig-Stromkreis
(8 A, 200-240 V)

* Anschluss IEC 320, Typ C13 mit 8-A-
Kabel. 2,5 m (8,2 Fuf®) Stromkabel mit
USV (falls erforderlich)

Stromversorgung der
Trommelunterdruckpumpe

4,5 m (15 Fu®)-Netzkabel mit
[EC309-Stecker (32 A).

Eigener einphasiger Abzweig-Stromkreis
(32 A, 200-240 V) mit IEC309-
Steckdose (32 A).

Schlauch fr
Trommelunterdruckpumpe

15 m (49,5 Fufy)-Schlauch

Serielles Kabel flir
Trommelunterdruckpumpe

18 m (60 Fuf3)-Kabel, das im
Netzteil angeschlossen wird

Telefonleitung

Modem und serielles Kabel

Das Modem kann an eine
unterbrechungsfreie
Stromversorgung (USV)
angeschlossen werden.

Zwei eigene Telefonleitungen und RJ11-
Kabel fir den Anschluss an das Modem,
in ausreichender Lange flr die
Verbindung mit der Workstation -

eine fiir den Workflow und eine fiir die
Remote-Unterstitzung durch Kodak

Kabel zwischen
Workstation und Geréat

30 m (100 Fuf®) abgeschirmtes
Ethernetkabel

a. Die Toleranzen fiir die Eingangsspannungen betragen +6 %, -10 %. Die Spezifikation flir die Frequenz
lautet 50/60 Hz+ 1,5 %. Abzweig-Stromkreise miissen mit trdgen Schutzschaltern ausgeristet sein, damit
Fehlauslésungen durch Einschaltspitzen vermieden werden. Ausfiihrliche Informationen hierzu finden Sie
unter Stromversorgung auf Seite 12.
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Tabelle 4: Kabel und Verbindungsleitungen - Japan

Kabel

Von Kodak bereitgestellt

Vom Kunden bereitgestellt®

Hauptstromzufuhr des
Ausgabegerats

Zwei montierte 4,5 m (15 Fuf3)
lange Netzkabel mit IEC309-
Steckern (32 A)

Zwei eigene einphasige Abzweig-
Stromkreise (32 A, 200-240 V) mit
[EC 309-Steckdose (32 A). Der
Schutzschalter muss fir 32 A
ausgelegt und trage sein.

Stromzufuhr der Workstation

Abnehmbares 2,5 m (8,2 Fu®)-
Netzkabel mit IEC320-Stecker.

* Eigener Abzweig-Stromkreis
(8 A, 200-240 V). Anschluss
IEC320, Typ C13 mit 8-A-Kabel

* 2,5m (8,2 Fuf®) Stromkabel mit
USV (falls erforderlich)

Stromversorgung der
Trommelunterdruckpumpe

4,5 m (15 Fu®)-Netzkabel mit
[EC309-Stecker (32 A)

Eigener Abzweig-Stromkreis
(32 A, 200-240 V) mit IEC309-
Steckdose (32 A).

Schlauch fur
Trommelunterdruckpumpe

15 m (49,5 Fuf)-Schlauch

Serielles Kabel fir
Trommelunterdruckpumpe

18 m (60 Fuft)-Kabel, das im
Netzteil angeschlossen wird

Telefonleitung

Modem und serielles Kabel

Das Modem kann an eine
unterbrechungsfreie
Stromversorgung (USV)
angeschlossen werden.

Zwei eigene Telefonleitungen und
RJ11-Kabel fiir den Anschluss an
das Modem, in ausreichender
Lange flir die Verbindung mit der
Workstation - eine fiir den
Workflow und eine flir die Remote-
Unterstitzung durch Kodak

Kabel zwischen Workstation
und Gerét

30 m (100 Fuf3) abgeschirmtes
Ethernetkabel

a. Die Toleranzen fir die Eingangsspannungen betragen +6 %, -10 %. Die Spezifikation fiir die Frequenz
lautet 50/60 Hz +1,5 %. Die Abzweig-Stromkreise mussen mit tragen Schutzschaltern ausgeristet sein,
damit Fehlauslésungen durch Einschaltspitzen vermieden werden. Weitere Einzelheiten finden Sie unter
Stromversorgung auf Seite 12.
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Geratelbersicht

Tabelle 5: Druckluft- und Netzwerkanschliisse

Weitere Anschliisse

Von Kodak bereitgestellt

Vom Kunden bereitgestellt?

Netzwerkverbindung

(zur Verbindung
mit dem Workflow)

Ethernet:
100 Base-T (RJ-45) oder besser

FDDI: Duplex SC

* Netzwerkanschluss und Kabel,
in ausreichender Lange fiir den Anschluss
an die Workstation.

* Zwei fortlaufende IP-Adressen fiir die
RAS-Verbindungen sowie zusatzlich
eine IP-Adresse fur die lokale
Netzwerkverbindung (LAN) mit dem
Kundennetzwerk

Druckluftzufuhr
(eigene Zuleitung
empfohlen - siehe
Druckluftzufuhr auf
Seite 14)

Verschraubung mit Innengewinde
(0,5 Zoll) an allen Geraten mit
Schnellkupplungen

Eine flexible Druckluftleitung (min. 0,5 Zoll
Innendurchmesser) mit 0,5-Zoll-

Verschraubung (Auftengewinde) auf einer
Seite fir den Anschluss am Ausgabegerét.

Eine flexible Druckluftleitung (min. 0,5 Zoll
Innendurchmesser) mit 0,5-Zoll-
Verschraubung (Auftengewinde) auf einer
Seite, fir den Anschluss am APL.

Eine flexible Druckluftleitung (min. 0,5 Zoll
Innendurchmesser) mit 0,5-Zoll-
Verschraubung (Auftengewinde) auf einer
Seite, fur den Anschluss am APL-
Luftkissenwagen.

Das Druckluftsystem muss eine zuverlassige
Druckluftzufuhr mit einem Volumenfluss
von 1150 Standardlitern pro Minute bei min.
620 kPA bis max. 830 kPA (40 SCFM bei
min. 90 psi dynamisch bis max. 120 psi
dynamisch) fiir die Druckluftleitung des
Magnus VLF und des APL sicherstellen.

Das Druckluftsystem des Luftkissenwagens
muss eine zuverladssige Druckluftzufuhr mit
einem Volumenfluss von 700 Standardlitern
pro Minute bei min. 620 kPA bis max.

830 kPA (25 SCFM bei min. 90 psi
dynamisch bis max. 120 psi dynamisch)
sicherstellen.

Halten Sie die Druckluftleitung so kurz wie
moglich und hindernisfrei. Wenn die Leitung
langer als 12 m (40 Fuf) ist, verwenden

Sie eine Druckluftleitung mit gréfberem
Innendurchmesser.

a. Position der Druckluftzufuhr siehe Standfldche und Arbeitsbereich auf Seite 8. Weitere Einzelheiten finden
Sie unter Druckluftzufuhr auf Seite 14 und Netzwerk auf Seite 15.
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Standortanforderungen

Standflache und Arbeitsbereich

Die Standflache fur das Gerat muss folgende Eigenschaften aufweisen:

Breite = 8.191 mm (323 Zoll) fir einen APL mit einem Segment einschlieflich
Seitenauswerferbriicke

10.813 mm (426 Zoll) fir einen APL mit zwei Segmenten einschliefdlich
Seitenauswerferbriicke

13.435 mm (529 Zoll) fiir einen APL mit drei Segmenten einschlieflich
Seitenauswerferbriicke

Tiefe = 3.294 mm (130 Zoll) fur einen flachen APL
3.904 mm (154 Zoll) fiir einen tiefen APL

Angaben zu dem erforderlichen Arbeitsbereich und die Abmessungen finden Sie

in der entsprechenden Grundrisszeichnung. Lassen Sie vor dem Gerat mindestens
3.353 mm (132 Zoll), an den Seiten des Gerdts mindestens 915 mm (36 Zoll)

und hinter dem Gerat mindestens 1.000 mm (40 Zoll) fiir den Bediener- und
Wartungszugang frei. In unmittelbarer Gerdtendhe muss ein Bereich fiir die
Lagerung von Medien (zur sofortigen Verwendung), Disketten sowie flir Dokumente
und Unterlagen usw. vorgesehen werden.

Darliber hinaus wird ein mit einem Gabelstapler zugénglicher Bereich zum Laden
und Entladen von Paletten auf die Palettendistanzhalter benétigt. Die erforderliche
Grofse hangt von der Grofe der Platten und des Gabelstaplers ab (der grofite
Palettendistanzhalter ist 1.727 x 2108 mm (68 x 83 Zoll) grof3). Von diesem Bereich
muss der Zugang zum APL moglich sein, sodass die Palettendistanzhalter mit den
Paletten mit einem Hubwagen oder dem optionalen Luftkissenwagen zum APL
transportiert werden kénnen.

Wenn Sie den optionalen Luftkissenwagen erwerben, muss im Arbeitsbereich

an der Vorderseite des APL ausreichend Platz zum Be- und Entladen von Paletten
vorhanden sein. Um die Mindestmafbe zu ermitteln, addieren Sie in Langsrichtung
zur maximalen Palettengrofe 915 mm (36 Zoll).

Bei Ihrem Kodak-Kundendienstvertreter erhalten Sie eine detaillierte
Grundrisszeichnung fiir die Konfiguration, die bei Ihnen installiert werden soll.
Diese Zeichnungen finden Sie auch am Ende dieses Dokuments.
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Standortanforderungen

Riickstandfiltersystem

A\

Bestimmte Druckmedien (Platten oder Film) setzen beim Belichtungsprozess
moglicherweise Luftemissionen frei. Der Magnus VLF mit Automatic Pallet Loader
wird mit einem Riickstandfiltersystem mit Sammeldiise am Thermokopf und
Filtereinheit geliefert.

WARNUNG: Nicht ordnungsgemafs gefilterte partikel- oder gasférmige Emissionen
kénnen Ihre Gesundheit gefédhrden. Eine zu den von lhnen verwendeten Medien
gehorige Liste der Luftemissionen kénnen Sie dem Material-Sicherheitsdatenblatt
(MSDS) des Herstellers entnehmen oder direkt beim Medienhersteller bzw. -
vertriebshandler erfragen.

Das Ruickstandfiltersystem dient dem Absaugen und Filtern von Luftemissionen
und trégt somit zu einer geslinderen Arbeitsumgebung, zu einer gleichbleibenden
Bildqualitat sowie zur allgemeinen Zuverlassigkeit und Sauberkeit des
Belichtungsgerats bei. Manche Medientypen setzen sowohl partikel- als auch
gasformige Emissionen frei. Andere Medien stofden unter bestimmten
Belichtungsbedingungen hauptsachlich partikelférmige Emissionen aus.
WARNUNG: Die Filterung von Luftemissionen erfolgt nicht zu 100 % und muss daher
mit einer entsprechenden Aufenluftzufuhr einhergehen. Wenn nicht fir eine
ausreichende BellUftung gesorgt wird, kann dies zur Freisetzung von Luftemissionen
fuhren, die die gesetzlich vorgeschriebenen Hochstwerte Gberschreiten und dadurch
Unwohlsein, Erkrankungen, Verletzungen und/oder Invaliditat verursachen kénnen.

Die Konfiguration des Riickstandfiltersystems kann verschiedene Filteroptionen
beinhalten, die flir bestimmte geeignete Medientypen optimiert sind. Die
Konfiguration fur einen bestimmten Kundenstandort wird lblicherweise in dem
Angebot, dem Kaufvertrag, dem Bestellformular, der Produktspezifikation oder
einem vergleichbaren Dokument von Kodak angegeben.

Anforderungen an die Umgebung

Installieren Sie das Geréat an einem sauberen Standort im Druckvorstufenbereich.
Das Gerat sollte nicht in einem Drucksaal installiert werden.
Umgebungsbedingungen fiir den Magnus VLF mit Automatic Pallet Loader:
Temperatur 17-30°C (63-86°F)

Relative Luftfeuchtigkeit 20-60 %, nicht kondensierend'

Hinweis: Die Verwendung einiger Medientypen kann die Umgebungsbedingungen flr
das Magnus VLF mit Automatic Pallet Loader-System einschranken. Erkundigen Sie sich
beim Hersteller nach den empfohlenen Temperatur- und Luftfeuchtigkeitswerten fir
Verwendung und Lagerung der Medien.

1. Wenn im Rlckstandfiltersystem ein chemischer Filter eingebaut ist: 30-60 %
relative Luftfeuchtigkeit, nicht kondensierend.

Dienstag, 11. Dezember 2007
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Standflachenboden

Der Fuf3boden der Standflache muss aus versiegeltem Beton bestehen. Er muss
eben sein und darf eine maximale Neigung oder Welligkeit von 12,7 mm (0,5 Zoll)
Uber die Grundflache aufweisen. Wenn Sie den optionalen Luftkissenwagen
erwerben, mussen die Fahrwege des Wagens und die Standflache des APL glatt und
frei von Unebenheiten, Rissen und Fugen sein. Es wird empfohlen, die Bodenflache
mit einem Betonversiegler auf Epoxidbasis zu versiegeln. Der Luftkissenwagen kann
nur auf glatten Flachen ordnungsgematfs betrieben werden.

Folgende Spezifikationen gelten flir die maximale Bodenlast des Ausgabegerats:
* Max. konzentrierte Belastung: 1.180 kg (2.600 Ib.)

* Maximaler Belastungsdruck: 1,82 MPa (264 psi) (38.011 Ib./ft.z)
pro Standfuf3flache

* Bodenbelastung (Mittelwert): 220 kg/m2 (451 Ib./ft2)
(ohne Trommelunterdruckeinheit)

* Max. Palettenstapelgewicht: 1.815 kg (4.000 Ib.) (je nach Plattengrofie)

Verfahren zur Feststellung der Eignung von Standflachenbéden

Mit diesem Verfahren konnen Sie feststellen, ob der Fuftboden am Kundenstandort
fur die Aufstellung des Ausgabegerats Magnus VLF mit Automatic Pallet Loader
geeignet ist. Fiir das Verfahren benotigen Sie eine Grundrisszeichnung,

ein Maftband und eine Schlauchwasserwaage (Messgerat fliir Bodengleiche
90-1187 kann bestellt werden).

1. Nehmen Sie die beiden Messgefafbe und den 7,5-m-Schlauch aus dem Behalter
heraus, und rollen Sie den Schlauch aus.

2. Legen Sie beide Messgefafde in ein Becken, und fillen Sie sie mit Wasser.

3. Heben Sie die Messgefafie aus dem Wasser, und stellen Sie sie zusammen auf
eine erhohte Flache (z. B. Arbeitsplatte oder Tisch). Lassen Sie den Schlauch
frei hangen, um alle Luftblasen zu entfernen.

4. Offnen Sie die Kappen beider Messgefafse (zwei Umdrehungen), um diese
zu entliften. Die Kappen durfen nicht entfernt werden. Das Wasser steht
in beiden Gefaften nun auf gleichem Niveau.

Verschieben Sie den externen O-Ring, bis er am Wasserstand zentriert ist.

6. Stellen Sie beide Messgefafie ungefahr in der Mitte der Standflache, auf der
das Ausgabegerat aufgestellt werden soll, auf den Boden.
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Fuf3bodenvibration

Schieben Sie das eine Messgefafs (iber den gesamten Fuf3boden. Das andere
Messgefaf bleibt als Referenz in der Mitte stehen. Beobachten beim
Verschieben das Messgefaft genau. Immer wenn der Wasserstand Uiber die
vorgegebene Linie steigt (und damit angibt, dass der Futboden nicht innerhalb
der Spezifikationen liegt), machen Sie ein Zeichen auf dem Fuf3boden.

Hinweis: Verwenden Sie zum Messen der Hohenabweichung des FufAbodens
ein Lineal, um den Abstand zwischen der Wasserlinie und der Mitte des O-Rings
zu messen. Anhand der Grundrisszeichnung kénnen Sie feststellen, ob sich die
Abweichung in der Nahe eines Standfufbes befindet.

Lassen Sie das Wasser aus den Messgeféafien ab, setzen Sie die Kappen
wieder fest auf, priifen Sie auf Undichtigkeiten, und legen Sie Schlauch
und Messgefafbe wieder in den Behélter.

Befindet sich der Standort des Kunden in der Nahe stark befahrener Strafben oder
Schienen oder liegt er in einem Industriegebiet, kann das Gerét iiber den Boden
starken Vibrationen ausgesetzt sein. So priifen Sie auf Vibrationen:

1.

Hangen Sie einen Beschleunigungsmesser mit eine Empfindlichkeit von
1.000 mV/g (wie den Beschleunigungsmesser Kistler PiezoBeam, Modell
8628B5) an einen Signalanalysator.

Befestigen Sie den Fiihler an einem Metallblock mit einer Seitenlange von ca.
50 mm (2 ZolD).

Platzieren Sie den Block auf dem Fuf3boden neben dem Ausgabegerét, sodass
die Vibration in vertikaler Richtung gemessen werden kann.

Stellen Sie den Messbereich des Analysators auf 0-200 Hz (X-Achse)
und 0-10 mg (Y-Achse) ein.

Messen Sie das Fufsbodenvibrationsspektrum von 0-200 Hz, wenn es
maximale Ausschlage seismischer Aktivitat am Standort gibt, und zeichnen
Sie es auf.

Wiederholen Sie Schritt 5 mindestens fiinf Mal.

Diese Tests zeigen, welche Schockbeschleunigung im Frequenzbereich von 30
bis 150 Hz auf das Gerat tbertragen wird. Betragt dieser Wert mehr als 2 mg,
senden Sie die Ergebnisse des Vibrationsspektrums zur weiteren Analyse an
einen Kodak-Mitarbeiter.
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Stromversorgung

Stromqualitat

Details zur erforderlichen Spannungsversorgung finden Sie im Abschnitt ,Kabel,
Stecker und Steckdosen” auf Seite 4 in der Spalte ,Vom Kunden bereitgestellt"”.

Hinweis: Der eigene Abzweig-Stromkreis fir folgende Komponenten muss von
derselben AC-Hauptleitung ausgehen, damit fir alle Abzweigleitungen eine identische
Erdung gewahrleistet ist:

* Hauptstromzufuhr des Ausgabegerats
* Stromversorgung der Trommelunterdruckpumpe
* Hauptstromzufuhr der Workstation

Abbildung 1 zeigt die Konfiguration der Steckdosen, die vom Ausgabegerat und den
Peripheriegeraten verwendet werden.

%
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Abbildung 1: Fiir Magnus VFL-Gerate verwendete Steckdosen

Wenn Sie annehmen, dass es Probleme mit der Stromversorgung gibt, sollte eine
Netzspannungsliberwachung installiert werden, um das Spannungsniveau zu
messen. Wenn die Stromversorgung unzuverlassig arbeitet, ist moglicherweise ein
Spannungsregler erforderlich. Wenn lhnen die Stromversorgung im umliegenden
Gebiet unzuverlassig erscheint, tberpriifen Sie dies beim lokalen Versorger.

Wenn die Qualitat der Netzspannung am Kundenstandort aufderhalb der
Geréatespezifikationen (+6 %/-10 %) liegt, sollten Sie einen Spannungsregler fiir die
Leitung erwerben.

Bestehen am Kundenstandort beziiglich der Qualitat der Netzspannung Bedenken
(Stromausfalle oder Spannungsabfélle), kann bei einem lokalen Anbieter eine
unterbrechungsfreie Stromversorgung (USV) erworben werden, die dem Gerat
vorgeschaltet wird. Ein USV-Gerat ermoglicht bei einem Stromausfall das
ordnungsgemafe und vollstdndige Abschalten des Geréts. Ein Spannungsregler
dagegen regelt den Betrieb des Gerats lber langere Zeitrdume, in denen die
Strombedingungen nicht den Vorgaben des Magnus VLF mit Automatic Pallet
Loader entsprechen.

Hinweis: Eine USV eignet sich nicht zur Spannungsstabilisierung.

Die USV-Spezifikationen erhalten Sie vom jeweiligen Lieferanten.
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Warmeabgabe

Spezielle Vorkehrungen

Die Stecker der Stromkabel der Workstation dienen als Trennschalter. Daher
miussen die Netzanschliisse der Abzweig-Stromkreise in der Ndhe der Workstation
installiert werden und leicht zuganglich sein.

Der nominale Wert der Warmeabgabe des Ausgabegeréats liegt bei 4.400 Watt
(15.010 BTU/h).

Netzleitungsspannung/Frequenz

Die Netzleitungsspannung am Kundenstandort muss innerhalb von +6 %/-10 %
der fiir den Magnus VLF mit Automatic Pallet Loader empfohlenen Spannung
von 200-240 V bzw. zwischen 180-254 V liegen. Die Frequenz betragt

50/60 Hz £ 1,5 %.

Die flir die Stromversorgung des Gerats vorgesehene Steckdose muss von einem
Elektriker am Kundenstandort installiert werden. Das Gerat muss liber eine andere
Leitung als die Workstation versorgt werden. Die Toleranzwerte fir die
angegebenen Eingabespannungen erfordern ausgeglichene Leistungsaufnahmen
(L1-G=L2-G oder L1G=L1-N).

Die Stromanschliisse miissen aufgrund des hohen Kriechverlustes der Anlage
in Nordamerika vom Verriegelungstyp und in Europa vom Typ B sein. Die Frequenz
betragt 50/60 Hz £1,5 %.

Stromleitungsstérungen

Der zuverlassige Betrieb von Computer-Systemen hangt von der Verfligbarkeit einer
stérungsarmen Wechselstromversorgung ab. Blitzeinschlage, Leitungsfehler

oder das Ein- und Ausschalten von Maschinen, Birogeraten und Fabrikanlagen
kénnen Spannungsspitzen erzeugen, die den Hochstpegel der reguléren
Spannungsversorgung weit Gberschreiten. Wenn diese nur Mikrosekunden
andauernden Impulse nicht abgeschwacht werden, kénnen sie den Systembetrieb
beeintréchtigen oder unterbrechen. Das Netzkabel des Gerats sollte in moglichst
grofdem Abstand von Stromkabeln verlegt werden, von denen Streusignale
ausgehen. Wenn Netzstérungen den Betrieb des Gerats beeintrachtigen, wird
dringend die Verwendung eines Spannungsstabilisators empfohlen.

Leistungsabfalle sollten nicht mehr als 30 % der Nennspannung betragen und
maximal 10 ms dauern. Schnelle, voriibergehende Stérungen der Stromversorgung
sollten nicht mehr als 1,0 kV betragen.
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Druckluftzufuhr

Belliftung

Zwei Druckluftleitungen sind erforderlich: eine flir das Ausgabegerat und eine fir
den APL. Fiir den Luftkissenwagen (Option) ist eine weitere Druckluftleitung
erforderlich.

Flr den Betrieb des Ausgabegerats ist die Zufuhr von sauberer, trockener Druckluft
mit einem Volumenfluss von 1150 Standardliter pro Minute (SLPM) bei min.

620 kPA bis max. 830 kPA (40 SCFM bei min. 90 psi dynamisch bis max. 120 psi
dynam;sch) erforderlich, wobei 830 kPa statisch nicht tiberschritten werden
dirfen.

Fiir den Betrieb des APL ist die Zufuhr von sauberer, trockener Druckluft mit einem
Volumenfluss von 1150 SLPM bei min. 620 kPA bis max. 830 kPA (40 SCFM bei
min. 90 psi dynamisch bis max. 120 psi dynamisch) erforderlich, wobei 830 kPa
statisch nicht Uberschritten werden durfen.

Fur den Betrieb des Luftkissenwagens ist die Zufuhr von sauberer, trockener
Druckluft mit einem Volumenfluss von 700 SLPM bei min. 620 kPA bis max.
830 kPA (25 SCFM bei min. 90 psi dynamisch bis max. 120 psi dynamisch)

erforderlich, wobei 830 kPa statisch nicht Gberschritten werden diirfen.

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass sich kein Schmiermittel in der Luftleitung befindet.

Die Temperatur der Kompressorluft sollte die normale Raumtemperatur nicht
tibersteigen, um die Ubertragung von Oldunst auf den Magnus VLF mit Automatic
Pallet Loader zu vermeiden.

Keine Filterung ist zu 100 % effizient (z. B. wird Kohlenmonoxid nicht von den
Kodak-Filtern absorbiert). Daher ist eine Beltiftung des Rlickstandfiltersystems mit
Aufdenluft erforderlich. Die Liftungséffnungen, an denen die Raumluft abgesaugt
wird, sollten sich so nah wie moglich am Ausgabegerat befinden.

Flur den Magnus VLF mit Automatic Pallet Loader ist eine minimale Bellftung

von 1,1 m3/min (40 cfm)? erforderlich. Diese Beluftung verhindert die Ansammlung
von Luftemissionen, die bei der Belichtung bestimmter Medien freigesetzt werden
kénnen.3

1. Richtlinien zum Erreichen dieser Spezifikationen fir Luftreinheit, Volumen
und Druck finden Sie in ,Luftkompressoren fliir Kodak-Ausgabegerate”
(750-00006A).

2. Dies ist ein Standardwert. Bestimmte Medien (z. B. chemikalienfreie Medien)
erfordern eine hohere Belliftungsleistung. Die empfohlenen Werte fur
bestimmte Medien finden Sie im Dokument ,CTP Media Imaging Performance
Database” (Daten zur Belichtungsleistung von CTP-Medien, erhéltlich bei lhrem
Kodak-Vertreter), in dem samtliche erforderlichen Bellftungswerte, die vom
Standardwert abweichen, aufgefihrt sind.

3. Informationen zu den von bestimmten Medien wahrend der Belichtung
freigesetzten geféhrlichen Stoffen kénnen Sie dem Material-
Sicherheitsdatenblatt (MSDS) des Herstellers oder einem vergleichbaren
Dokument entnehmen.
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Die Beluftung mit Aufdenluft darf nicht mit der Luftzirkulation im Raum verwechselt
werden, die durch das Temperatur- oder Luftfeuchtigkeits-Steuerungssystem
verursacht wird. Der Anteil der Beltiftung mit Auf3enluft sollte etwa 10-30 %

der Luftzirkulation im Raum betragen. Fir eine ausreichende Zirkulation der Luft
im Raum empfiehlt Kodak einen Luftkreislauf von mindestens drei Luftwechseln
pro Stunde.

Diese Empfehlungen gelten mit der Mafdgabe, dass sich neben diesem Gerét keine
weiteren Gerate im Raum befinden. Andere Belichtungsgeréte, Prozessoren, Ofen,
HVAC (HLK)-Gerate etc. kénnen zusatzliche Emissionen am Arbeitsplatz
verursachen und somit den erforderlichen Anteil der Bellftung mit Aufdenluft
erhéhen.

Der Kunde ist fiir die Uberpriifung der Luftemissionen im betreffenden Raum
verantwortlich und hat Sorge zu tragen, dass bei der Installation des Magnus VLF
mit Automatic Pallet Loader die Anforderungen der 6rtlichen, regionalen und
nationalen Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften erfiillt werden. Im Falle von
Unklarheiten beztiglich des Umfangs der Luftemissionen sollte der Kunde die
Raumluftqualitat durch einen qualifizierten Fachmann fiir Industriehygiene
Uberprifen lassen.

Telefonanschluss

Netzwerk

Der Kunde muss flir die Remote-Unterstiitzung von Kodak eine direkte analoge
Standleitung fiir die Workstation bereitstellen, die von keinem anderen Gerat
genutzt wird. Kodak kann die Remote-Unterstiitzung nur fiir Gerate anbieten,

die Telefonleitungen nicht gemeinsam mit anderen Geraten nutzen.

Die erforderlichen Telefonstecker finden Sie in Tabelle 2 bis Tabelle 4. Ferner sollte
der Kunde am Standort des Ausgabegerats eine separate Sprechleitung fur die
Kommunikation mit Kundendienstmitarbeitern wéhrend der telefonischen
Unterstltzung einrichten.

Der Kunde muss eine LAN-Verbindung zum Ausgabegerat sowie eine IP-Adresse
fur die LAN-Verbindung zum Kundennetzwerk bereitstellen.

Zusatzlich sind zwei fortlaufende statische IP-Adressen fir die RAS-Verbindung
erforderlich. Der Kunde muss sicherstellen, dass diese beiden Adressen aus den
verfligbaren Adressen im DHCP-Pool entfernt werden.

In Tabelle 5 auf Seite 7 finden Sie Informationen zu unterstltzten
Netzwerkschnittstellen.
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Medien und Prozessoren

Der Kunde stellt einen entsprechenden Vorrat an Medien sowie einen oder mehrere
Prozessoren und einen angemessenen Vorrat an Entwicklungschemikalien sowie
alle vom Hersteller angegebenen Wasser-, Abfluss- und Stromanschliisse bereit.

Hinweis: Dies gilt nicht, wenn chemiefreie Platten verwendet werden.

Der Kunde muss zudem eine Liste aller zu verwendenden Mediengréfen und -typen
bereitstellen. Wenn die Stanzoption fiir Vorderkanten bestellt wurde, muss der
Kunde auch vorgestanzte Medien bereitstellen, die zum Installieren und Einrichten
der Stanzkopfe benétigt werden.

Die Plattenladehthe des Prozessors muss im Bereich von 950 bis 1.000 mm

(37,4 bis 39,37 Zoll) liegen.
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Versand und Lieferung

Verantwortlichkeiten

Es ist Aufgabe des Kunden, Kodak die Lieferanweisungen mitzuteilen. Der Kunde ist
zustandig fur den Transport aller Versandkisten an den Installationsstandort und
das dortige Entladen, nicht jedoch flir das Auspacken der Kisten. Kodak empfiehlt
dem Kunden fiir das Entladen der Versandkisten den Einsatz professioneller
Monteure. Es ist eine Laderampe erforderlich, wobei der vertikale Abstand vom
Boden zur Rampe 1,2 m (4 Fuf3) betragen muss, und es muss die Moglichkeit
bestehen, einen 16 m (53 Fuf%) langen Anhanger zu entladen.

Das Auspacken der Versandkisten und die Installation des Gerats erfolgt durch
Kodak-Kundendienstmitarbeiter.

Gabelstapler

Der Kunde muss fir das Entladen des Geréts einen Gabelstapler oder einen Kran mit
einer Tragfahigkeit von mindestens 2.286 kg (5.000 Ib.) bereitstellen, wenn die
Versandkiste rlickwartig abgeladen werden soll. Wenn die Kiste seitlich abgeladen
wird, ist eine Mindesttraglast von 3.400 kg (7.500 Ib.) erforderlich. Die Gabeln
missen 1,83 m (6 Fuf3) lang sein und dlirfen hochstens 180 mm (7,1 Zoll) breit sein.
Die Gabelspanne muss 910 mm (36 Zoll) betragen.

Hubwagen

Zum Beladen der Medienpaletten in den APL ist ein hand- oder motorbetriebener
Hubwagen erforderlich, der den Vorgaben fiir KPG-Paletten PKG-010 o. A.
entspricht. Als Alternative kann fiir diesen Zweck auch ein mit Druckluft betriebener
Luftkissenwagen bestellt werden.
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Tiiren und Gange

Versandkisten

Der Kunde muss vom Eingang bis zum Standort des Magnus VLF mit Automatic
Pallet Loader einen freien Zugang durch Tlren und Gange gewahrleisten, damit die
Anlieferung zum Installationsstandort auf Paletten erfolgen kann. Kodak empfiehlt
dem Kunden, eine Skizze des Transportwegs bereitzustellen. Zum Bewegen der
Kisten ist mindestens ein Rangierbereich von 2.286 mm (90 Zoll) in der Breite mal
2.236 mm (88 Zoll) in der Hohe erforderlich. Die maximalen Kistenabmessungen
finden Sie unter Versandkisten auf Seite 18.

Nach dem Auspacken der Komponenten ist ein Transport durch schmalere
Turen und Gange moglich. Die Abmessungen der einzelnen Komponenten finden
Sie in Tabelle T auf Seite 3.

Hinweis: Gehen Sie den kompletten Weg von der Entladestelle bis zum Installationsort
ab. Vermessen Sie Tirbreiten, Durchgénge und Gange, um sicherzustellen,
dass gentigend Platz fiir den sicheren Transport aller Komponenten vorhanden ist.

Wenn Komponenten ausgepackt und auf lhren Laufrollen transportiert werden,
muss der gesamte Bodenbereich entlang der Route eine konzentrierte Last von bis
zu 680 kg (1.500 Ib.) aushalten oder aber entsprechend verstarkt werden.

Das Ausgabegerat wird Ublicherweise, je nach den bestellten Komponenten, in vier
bis 13 Kisten verpackt. Tabelle 6 enthalt die einzelnen Abmessungen (Lange,

Breite und Hohe) und das Gewicht der Kisten, die per Luftfracht versandt werden.
Abhangig von den bestellten Optionen kann die tatsdchliche Anzahl Kisten von der
in Tabelle 6 angezeigten Anzahl abweichen.

Tabelle 6: Abmessungen und Gewicht der Kisten (Luftfracht)

Kisten-Nr. | Kisteninhalt Lange Breite Hohe Gewicht

1 Magnus VLF 340 cm 190 cm 175 cm 1.842 kg
(134 Zoll) (75 Zoll) (69 Zoll) (4.0611b.)

2 Thermokopf 2 (TH2) | 66 cm 66 cm 79 cm 41 kg
(26 Zoll) (26 Zoll) (31 Zoll) (90 1b.)

Thermokopf 3 (TH3) | 89 cm 74 cm 89 cm 125 kg

(35 Zoll) (29 Zoll) (35 Zoll) (2751b.)

3 Auswerfer und Bahn A1 cm 41cm 36cm 141 kg
(162 Zoll) (16 Zoll) (14 Zoll) (3101b.)

4 Abdeckungen 221cm 157 cm 124 cm 460 kg
(87 Zoll) (62 Zoll) (49 Zoll) (1.014 1b.)

5 Tisch und Haube 282 cm 200 cm 102 cm 418 kg
(111 Zoll) (79 Zoll) (40 Zoll) (9221b.)
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Kisten-Nr. | Kisteninhalt Lange Breite Hohe Gewicht
6 Rickstandfilterung 99 cm 66 cm 91cm 19 kg
(39 Zoll) (26 Zoll) (36 Zoll) (262 1b.)
7 Trommelunter- 163 cm 86 cm 109 cm 294 kg
druckpumpe (64 Zoll) (34 Zoll) (43 Zoll) (648 1b.)
8 Kihlsystem M33 74 cm 56 cm 99 cm 93 kg
Kiihlsystem M75 (29 Zoll) (22 Zoll) (39 Zoll) (205 1b.)
84 cm 69 cm 101 cm 127 kg
(33 Zoll) (27 Zoll) (40 Zoll) (280 1b.)
APL Beachten Sie den Hinweis unten zu den Kistengrofien
Workstation Variiert je nach Konfiguration

Hinweis: Anzahl und Inhalt der Kisten fiir den automatischen Palettenlader sind
noch nicht festgelegt. Die grofite APL-Kiste ist etwa 2.286 mm (90 Zoll) breit,
und die grofite unverpackte APL-Komponente auf Laufrollen ist etwa 2.223 mm

(87,5 Zoll) breit.

Fir die Lagerung der APL-Kisten ist voraussichtlich eine Flache von ca.
50 Quadratmetern erforderlich.

Dienstag, 11. Dezember 2007




20

Magnus VLF mit Automatic Pallet Loader Handbuch zur Standortvorbereitung

Dienstag, 11. Dezember 2007



Anhang A: Hinweis

Die Belichtung bestimmter Medien kann zu Luftemissionen flihren. Dieser Hinweis
enthélt lediglich allgemeine Informationen in Bezug auf diese Emissionen.
Spezifische Informationen zu bestimmten Medien entnehmen Sie bitte dem
Material-Sicherheitsdatenblatt (MSDS) oder anderer Dokumentation des
Medienherstellers.

Die bei der Belichtung von Druckmedien entstehenden Nebenprodukte kénnen
einen oder mehrere der folgenden Stoffe beinhalten: Aldehyde (Formaldehyd,
Acetaldehyd); Oxide (Stickstoffdioxid, Stickoxid, Kohlenmonoxid); fllichtige
organische Verbindungen und Olefine (Benzol, 1,3-Butadien); andere
Gasverbindungen (hydrogenes Cyanid usw.) und Partikel (Staub). Diese Liste ist
unvollstandig, je nach verwendeten Medien kénnen die Emissionen auch andere
Verbindungen enthalten.

Um Verunreinigungen vorzubeugen und die Zuverlassigkeit der Belichtung

zu optimieren, kann das Kodak-Ausgabegerat - abhdngig von den verwendeten
Medien - mit einer integrierten oder externen (z. B. Universal Debris Removal
Cabinet) Ruickstandfiltereinheit ausgestattet sein. Je nach Konfiguration der
Filtereinheit kann diese Einheit lediglich Staub (z.B. UDRC-BP) oder aber sowohl
Staub als auch eine Reihe gashaltiger Nebenprodukte des Belichtungsvorgangs
auffangen (z.B. UDRC-LC). Die Filter in der Filtereinheit miissen unbedingt
regelmafdig ausgewechselt werden.

Nicht alle Emissionen kénnen durch die Filtrierung effizient erfasst werden.

An Aufstellungsorten von Kodak-Ausgabegerdten und Filtereinheiten muss eine
ausreichende BelUftung mit Frischluft gewahrleistet sein. Die Anforderungen

an die Beltftungsleistung sind entweder im Handbuch zur Standortvorbereitung des
Ausgabegerats oder in einem anderen relevanten Dokument enthalten.

Kodak kann die Arbeitsplatzsicherheit nicht unter allen Betriebsbedingungen
gewahrleisten, da bestimmte Faktoren aufberhalb der Kontrolle und der Kenntnis
von Kodak liegen. Zu diesen Faktoren zéhlen unter anderen:

* Ungenligende BelUftung oder schlechte Durchliiftung des Belichtungsraumes,
was im gesamten Raum oder in Teilen des Raumes zu héheren
Emissionskonzentrationen als erwartet fiihren kann

* Belichtung nicht geeigneter oder nicht von Kodak zugelassener Medien,
insbesondere Medien, die nicht fir die Verwendung mit dem
Ruckstandfiltersystem bzw. der Filtereinheit geeignet sind, die im Kodak-
Verkaufsvertrag, Kundenvertrag, Bestellformular, Servicevertrag, in der
Ausgabegeratekonfiguration oder einem dhnlichen Dokument angegeben ist

* Anderungen an der Zusammensetzung oder dem Herstellungsprozess
geeigneter Medien, die durch den Hersteller nach dem Eignungstest
vorgenommen wurden und zu Anderungen der Emissionen fiihren (dies kann
zu anderen oder héheren als den erwarteten Emissionen fiihren)
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* Die falsche oder unvollstandige Angabe moglicher Emissionen durch den
Medienhersteller an Kodak, was zu anderen oder hoheren Emissionen als
erwartet fihren kann

* Die kombinierte Wirkung von Luftemissionen, die auf unterschiedliche
Verbindungen zurlickzufthren sind und die durch kumulative oder
synergetische Effekte grofbere als die erwarteten Auswirkungen auf die
menschliche Gesundheit haben kénnen

* Luftemissionen aus anderen Quellen, in Verbindung mit den Emissionen
des Belichtungssystems, die die Werte der berufsspezifischen
Gesundheitsvorschriften Uberschreiten oder kumulative Auswirkungen auf die
menschliche Gesundheit haben kénnen, die grofer sind als die fur die einzelnen
Emissionen erwarteten Auswirkungen

* Individuell verschiedene Empfindlichkeit fiir Luftemissionen, die bei
empfindlichen Personen zu starkeren Auswirkungen fiihren kénnen

* Manipulation, Missbrauch oder unsachgeméafie Wartung der
Belichtungsausriistung oder der Emissionssicherheitssysteme,
was zu zusatzlichen Emissionen fiihren kann

* Nichtbeachtung von Anweisungen auf Warnschildern, in Benutzerhandbtichern,
im Handbuch zur Standortvorbereitung oder in anderen Kodak-Dokumenten,
was zu Ubermafiig hohen Emissionsmengen flihren kann

* Anderungen in den berufsspezifischen Gesundheitsvorschriften oder
industriellen Hygienerichtlinien, die dazu fiihren kénnen, dass ein System bei
der Erstinstallation als sicher gilt, zu einem spéateren Zeitpunkt jedoch als
unsicher eingestuft wird

Aufgrund der zuvor angeflihrten Faktoren, von denen sich viele im
Zustdndigkeitsbereich des Endbenutzers oder des Medienherstellers befinden, kann
Kodak nicht garantieren, dass unter allen Installationen und Betriebsbedingungen
des Belichtungssystems (einschliefdlich der Verwendung einer Filtereinheit)

und unter Berticksichtigung aller Medientypen wahrend der Belichtung keine
Emissionen freigesetzt werden, die von einem Bediener oder von anderen
Personen als unangenehm empfunden oder als schadlich im Sinne eines
Schadensersatzanspruchs betrachtet werden kénnen. DIE EINZIGE
GEWAHRLEISTUNG UND HAFTUNG, FALLS ERFORDERLICH, ERFOLGT GGF.

JE NACH ANWENDBARKEIT GEMASS DEN STANDARDVERKAUFSBEDINGUNGEN
ODER DER KUNDENVEREINBARUNG VON Kodak. Weder dieser Hinweis noch das
Handbuch zur Standortvorbereitung oder andere dhnliche Dokumente versprechen
oder garantieren eine bestimmte Leistung oder stellen in irgendeiner Form eine
Gewabhrleistung dar. Es liegt in der Verantwortung des Endbenutzers, in seiner
Arbeitsumgebung die kontinuierliche Einhaltung aller berufsspezifischen
Gesundheits- und Sicherheitsbestimmungen und Richtlinien sicherzustellen.

Dienstag, 11. Dezember 2007



Anhang B: Standortinspektions-
Checkliste

Die ltickenlose Vervollstandigung dieser Checkliste unterstitzt den Aufbau, die
Bereitstellung und Installation des Magnus VLF mit Automatic Pallet Loader und
aller Zubehérkomponenten erheblich.

Standortinformationen

Firmenname:
Anschrift:

Lieferadresse:

Anfahrt zum Standort:

Nachster Flughafen:

Unterbringungsmoglichkeiten vor Ort:

Gaststatten am Ort:

Dienstag, 11. Dezember 2007
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Kontaktinformationen

Name des
Ansprechpartners:

Position:
Telefon/Fax:
E-Mail:

Druckvorstufen-
Manager:

Wartungs-Manager:

Netzwerk-Manager:

Geratebediener:

Allgemeiner Hintergrund und Computerkenntnisse der Bediener:

Hinweis: Alle Bediener missen in der Lage sein, einen PC mit dem Betriebssystem
Microsoft Windows zu bedienen. Wenn mehr als vier Bediener geschult werden
missen, wird im Anschluss an die Installation ein zusatzlicher Tag bendétigt.

Maschineneinsatz

Anzahl der Schichten pro Tag:
Schicht 1 Stunden:
Schicht 2 Stunden:
Schicht 3 Stunden:
Schicht 4 Stunden:

Dienstag, 11. Dezember 2007
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Unterstiitzte Medien

Geben Sie alle Plattentypen und -gréfben an, die bei den einzelnen Geraten
verwendet werden sollen.

Abmessungen werden in den folgenden Einheiten angegeben:

Dmm

O zoi

Medientyp?? Plattengrofie

Durchschnitt-
liche Anzahl
Platten pro Tag

Durchschnittliche
Laufzeit der
Druckmaschine

Arbeitstyp
(Vierfarbdruck,
Sonderfarben, Raster,
Staccato, nur Text)

a. Es dirfen ausschlieflich von Kodak genehmigte Medien verwendet werden. Wenn die
Medienempfindlichkeit oder -verarbeitung nicht den Eignungstests von Kodak
entspricht, kann die Belichtungsgeschwindigkeit vermindert werden. Ausfihrliche
Informationen zu geeigneten Medien erhalten Sie bei Ihrem Kodak-Vertreter.

b. Bei einigen Plattentypen sind die Betriebsbedingungen des Systems eventuell
eingeschrankt. Erkundigen Sie sich beim Hersteller nach den empfohlenen Werten
fir Temperatur und relative Luftfeuchtigkeit fiir Einsatz und Lagerung der Platten.

Wird eine externe Plattenstanze eingesetzt?

Name und Modell
der Stanze:

Installationsdatum:

O Ja

D Nein

Anmerkungen zum Zustand der Stanze:

Ist die Stanzoption flir den Magnus VLF mit Automatic Pallet Loader bereits

bestellt?

O Ja

|:| Nein

Dienstag, 11. Dezember 2007
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Wourde eine Layoutzeichnung fir die Plattenstanze angefertigt?

[ Ja L1 Nein

Sind vorgestanzte Platten fiir die Stanzlocheinrichtung verfiigbar?

[ Ja ] Nein

Wird ein Plattenbieger eingesetzt?

HE [] Nein

Name und Modell
des Plattenbiegers:

Installationsdatum:

Sind die Registerpunkte des Plattenbiegers und der Plattenstanze mit denen des
Geréts identisch?

D Ja |:| Nein
Kommentare:

Unterstiitzte Druckmaschinen
Name und
Modell der

Druckmaschine:

Unterstiitzter Prozessor

Name und Modell
des Prozessors:

Lieferdatum:
Hohe und Breite

Sind die erforderlichen Strom- und Wasseranschliisse fur den Prozessor am
Kundenstandort vorhanden?

O ia L Nein

Dienstag, 11. Dezember 2007
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Kommentare:
Weitere Kodak-Gerdte am Standort
Sind bereits andere Kodak-Produkte installiert?
] Ja ] Nein
Kommentare:
Wird Kodak wahrend der Installation des Magnus VLF APL weitere neue Anlagen
installieren?
|:| Ja |:| Nein
Falls ja, welche Gerite Wann? Welcher Kodak-Mitarbeiter
werden installiert? fiihrt die Installation durch?

Weitere, nicht von Kodak stammende Gerate im
Druckvorstufenbereich

Sind im Druckvorstufenbereich bereits andere, nicht von Kodak stammende
Produkte installiert?

O Ja ] Nein

Dienstag, 11. Dezember 2007
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Kommentare:
In der Nahe geplante Installationen
Sollen in unmittelbarer Nahe des Gerats weitere neue Anlagen installiert werden
(z. B. eine Prozessorstrafte)?
O Ja [ Nein
Falls ja, welche Gerite Wann? Wer soll die Installation
werden installiert? durchfiihren?

Konfiguration des Ausgabegerits

Modell des Ausgabegerats (zutreffendes Gerat auswahlen):

Las7o Osie3 Oss7o0 Hesss

Typ der bestellten Workstation:

Typ des bestellten Workflows:

Belichtungskopf-Konfiguration
Welcher Belichtungskopf-Typ wurde bestellt?

OrHz Ohs

Standortanforderungen

Hinweis: Installieren Sie das Geréat in einem sauberen Druckvorstufenbereich.

Dienstag, 11. Dezember 2007
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Ist eine ausreichend grofbe Standflache fiir das Gerat vorhanden? Messen Sie
den verfugbaren Platz am Standort.

O Ja O Nein

Kommentare:

Ist der Arbeitsbereich frei von Tragern/Balken und anderen Hindernissen?

[ Ja [ Nein

Kommentare:

Weift der Kunde, dass er fir den Transport der Versandkisten vom
Anlieferungsort in den Installationsbereich verantwortlich ist?

s [ Nein

Entspricht der zu verwendende Gabelstapler den Anforderungen? (Siehe
Gabelstapler auf Seite 17.)

[ Ja [ Nein

Sind die Tiren und Génge zwischen Anlieferungs- und Installationsort hoch
und breit genug flur den Transport der Versandkisten? (Siehe Tiiren und Gdnge
auf Seite 18.)

O Ja [ Nein

Kommentare:

Dienstag, 11. Dezember 2007
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6. Ist der Empfangsbereich fiir ein typisches Anlieferfahrzeug geeignet, d. h., ist
eine Entladerampe vorhanden? (Siehe Versand und Lieferung auf Seite 17.)

O Ja O Nein

Kommentare:

7.  Welcher Temperaturbereich ist am Betriebsstandort des Gerats zu erwarten?

Temperaturbereich:

8. Reicht dasim Raum installierte Temperatur-Steuerungssystem zur Bewaltigung

der durch das Geréat und die Prozessorstrafde abgestrahlte Warme aus? (Siehe
Widrmeabgabe auf Seite 13.)

O 1a 1 Nein

Kommentare:

9. Welcher Luftfeuchtigkeitsbereich ist am Betriebsstandort des Gerats
zu erwarten?

Luftfeuchtigkeitsbereich:

10. Reicht das im Raum installierte Luftfeuchtigkeits-Steuerungssystem zur
Bewaltigung der durch die Prozessorstrafbe erzeugte Feuchtigkeit aus?

[1Ja [] Nein

Dienstag, 11. Dezember 2007
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Kommentare:

1. Ist der Installationsbereich gematf der geforderten Spezifikation eben genug?
Sofern der optionale APL-Luftkissenwagen erworben wurde, ist der Futboden
glatt genug fiir den Betrieb des Luftkissenwagens? (Siehe Standfldchenbéden
auf Seite 10.)

E [ Nein

Kommentare:

12. Entspricht die Stellflache der Spezifikation flir maximale Spitzenbelastung?
(Siehe Standflidchenbéden auf Seite 10.)

O Ja H Nein

Kommentare:

13. Gibt es eine Durchfahrt fiir grofte Maschinen oder Gabelstapler im Gebaude,
oder gibt es in der Nahe des Standorts Verkehr oder Produktionsstatten, von
denen Vibrationen auf das Gerét tibertragen werden kénnten?

O Ja O Nein

Dienstag, 11. Dezember 2007
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Kommentare:

14. Welche Netzspannung (AC) liegt vor?

Netzspannung (AC)
fur die Workstation:

Netzspannung (AC)
fur das Gerét:

15. Ist eine Stabilisierung der Netzspannung erforderlich?

O ja [ Nein

Falls ja, wurde ein Spannungsregler bestellt?

O Ja O Nein

16. Ist eine USV erforderlich?

[ Ja [ Nein

Falls ja, wurde eine USV bestellt?

O Ja O Nein

17. Sind fiir das Gerat drei 30-A-Stromanschlisse (32 A in Europa) mit trager
Sicherung oder tragem Schutzschalter und einer eigenen Erdungsleitung
installiert? Einzelheiten finden Sie in Tabelle 2 bis Tabelle 4.

[ Ja [ Nein

Kommentare:

18. Ist der Netzanschluss (AC) flr die Workstation installiert, und zweigt dieser
von demselben Hauptanschluss wie der Netzanschluss (AC) des Geréts ab?

O Ja [ Nein

Dienstag, 11. Dezember 2007
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Kommentare:

19. Ist die Druckluft gemafd den Spezifikationen gefiltert und getrocknet? (Siehe
~Druckluftzufuhr” auf Seite 14.)

] Ja [l Nein ] Vorfilter bestellt

Kommentare:

20. Sind die Telefon- und Datenleitungen installiert?

D Ja D Nein Modemnummer:

Kommentare:

21. Welche Art von Netzwerkverbindung wird verwendet?

22. Welche zwei fortlaufenden TCP/IP-Adressen werden fir die RAS-Verbindung
verwendet? (Siehe Netzwerk auf Seite 15.)

1.
2.

Dienstag, 11. Dezember 2007
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Name des Ansprechpart
beim Kunden:

Telefon/Fax:
E-Mail:
Folgetermin:

Dienstag, 11. Dezember 2007

Folgemafdnahmen

Sind weitere Maftnahmen erforderlich?

[ Nein Der in diesem Dokument beschriebene Standort erfillt alle Kriterien
fur eine fristgerechte und erfolgreiche Installation des Magnus VLF
mit Automatic Pallet Loader.

1 a Vor der Installation des Geréts sind eine Reihe von Maftnahmen
erforderlich, um die Standortvoraussetzungen zu erfillen.

Folgende in der Liste aufgefiihrte Standortvoraussetzungen sind nicht erfullt:

ners
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Standortinspektion abgeschlossen

Die Standortvorinspektion wurde am von einem
Vertreter von Kodak und in Anwesenheit von mindestens einem Vertreter des
Kunden durchgefiihrt.

Kodak-Vertreter:

Unterschrift:

Der Kunde hat die im Magnus VLF APL Handbuch zur Standortvorbereitung

[ (719-00849A) aufgefiihrten Anforderungen gelesen und verstanden und
stimmt diesen zu. Dies schlief3t auch sdmtliche ggf. vorhandenen Anhange mit
ein und wird mit der Unterschrift des Kunden unter diesem Dokument oder
alternativ mit der Unterschrift des Kunden auf einem Verkaufsvertrag,
Kundenvertrag, Servicevertrag, Bestellformular oder vergleichbaren Dokument
von Kodak bestatigt.

Vertreter des Kunden:

Unterschrift:

Dienstag, 11. Dezember 2007
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