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2 Capitulo 1—Seguridad

Este capitulo contiene informacién de seguridad importante que se debe
conocer antes de utilizar el dispositivo de salida ThermoFlex® Wide 1.

Quién debe utilizar esta guia

Esta guia estd dirigida a todas aquellas personas que intervienen en el
uso y mantenimiento de un dispositivo de salida ThermoFlex Wide I.

Para utilizar esta guia, es necesario:

* Tener conocimiento practico de las operaciones de preimpresién

* Estar familiarizado con el sistema operativo Windows®

® Estar familiarizado con el sistema operativo Macintosh®

En esta guia se presupone que:

* Todos los componentes de hardware, software y red de su sistema
Creo estan instalados y configurados y funcionan correctamente.

* Los archivos que se envian al sistema Creo no contienen errores

comunes, que se resuelven normalmente con Preflight, como
por ejemplo fuentes que faltan y errores de PostScript®.

Notas de peligro, advertencia y precaucion

Todas las notas de peligro, advertencia y precaucidn tienen por objetivo
proporcionar informacién de seguridad. Si no se tienen en cuenta estas
notas, se corre el riesgo de sufrir lesiones personales o de danar el equipo.

si no se evita, puede provocar la muerte o lesiones graves. No avisa sobre
la posibilidad de accidentes con dano a la propiedad, a no ser que haya
un riesgo de lesiones personales asociado.

2 PELIGRO: Este simbolo indica una situacion inminentemente peligrosa que,

si no se evita, puede provocar la muerte o importantes lesiones. No avisa sobre
la posibilidad de accidentes con dafio a la propiedad, a no ser que haya un riesgo
de lesiones personales asociado.

2 ADVERTENCIA: Este simbolo indica una situacion potencialmente peligrosa que,



Notas importantes relativas al funcionamiento seguro
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PRECAUCION: Este simbolo indica una situacién potencialmente peligrosa que,
si no se evita, puede provocar lesiones moderadas o menores. También puede
advertir sobre practicas poco seguras o posibles accidentes que pueden producir
dafios a la propiedad Unicamente.

Notas importantes relativas al funcionamiento seguro

AN

ADVERTENCIA: Antes de utilizar ThermoFlex Wide |, DEBE leer este manual
y entender perfectamente sus instrucciones.

Cuando utilice ThermoFlex Wide |, DEBE tomar TODAS las precauciones en materia
de seguridad y seguir TODOS los procedimientos recomendados. Este manual se
debe poner a disposicion de toda persona que utilice ThermoFlex Wide I.

El hecho de no leer, comprender o respetar la informacion contenida en esta guia
puede provocar un fallo de funcionamiento de este producto y crear una situacion
de peligro, lo que podria ocasionar graves lesiones, asi como dafios al dispositivo
de salida.

Informacién sobre seguridad

Esta guia incluye instrucciones y advertencias relativas al funcionamiento
seguro de ThermoFlex Wide I. El estricto cumplimiento de las instrucciones
siguientes es vital para que el dispositivo de salida funcione de forma segura:

PELIGRO: No fuerce nunca el sistema de interbloqueo de los paneles de
acceso (consulte Sistema de interbloqueo, en la pagina 6). Si se fuerza el
sistema de interbloqueo, pueden producirse lesiones graves provocadas
por radiacion laser visible e invisible de gran potencia o por el movimiento
de piezas mecanicas.

PELIGRO: Cuando abra los paneles de acceso, mantenga las manos
lejos de las piezas moviles hasta que el tambor giratorio se detenga
completamente (consulte Sistema de interbloqueo, en la pagina 6).
Existen peligros mecanicos asociados al dispositivo de salida que
podrian producir graves lesiones personales o dafos en el equipo.
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PELIGRO: No realice reparaciones no autorizadas ni modificaciones
(consulte Mantenimiento, en la pagina 5). Cualquier eliminaciéon de
paneles, reparaciones o cambios no autorizados que se realicen

en el dispositivo de salida pueden suponer un grave peligro debido
a la emision de radiacion laser de gran potencia, al movimiento de
piezas mecanicas y a posibles descargas eléctricas, que pueden
producir lesiones graves o incluso la muerte.

PELIGRO: Abra los paneles de acceso Unicamente en caso de

necesidad (consulte Sistema de interbloqueo, en la pagina 6 y Acceso al
interior del dispositivo de salida, en la pagina 46). La inobservancia de las
recomendaciones y el incumplimiento de los procedimientos de seguridad
contenidos en esta guia relativos a la apertura, la extraccion y la colocacién
de los paneles de acceso del dispositivo de salida pueden ocasionar dafos
personales graves o danar el equipo. Aunque es inevitable abrir los paneles
de acceso, debe hacerse sélo en caso necesario para evitar la acumulacion
de polvo en los componentes sensibles del equipo o alrededor de ellos.

ADVERTENCIA: Utilice exclusivamente material apto (consulte Material de
impresion, en la pagina 22). El uso de materiales no aptos puede provocar
emisiones gaseosas nocivas que excedan los limites reglamentarios aplicables.
La exposicion a ellas puede causar molestias, enfermedades, lesiones o minusvalias.

ADVERTENCIA: No permita que entre agua ni otros liquidos en el dispositivo
de salida (consulte Limpieza de las superficies exteriores, en la pagina 44),

ya que podria ocasionar graves lesiones por descarga eléctrica, asi como
dafos en el dispositivo.

ADVERTENCIA: No utilice disolventes quimicos ni soluciones de limpieza abrasivas
para limpiar las cazoletas de los filtros del suministro de aire comprimido (consulte
Filtros del suministro de aire comprimido, en la pagina 60), ya que se podrian
agrietar o resquebrajar las partes de plastico. Si estas partes de plastico se
exponen a una alta presién de aire, podrian explotar y causar graves lesiones, asf
como dafos en el dispositivo de salida.



Informacién sobre seguridad

N

Instalaciéon

Mantenimiento

N

ADVERTENCIA: Desactive el suministro de aire cuando esté trabajando en los
filtros de entrada de aire (consulte Filtros del suministro de aire comprimido, en
la pagina 60). Si no se cierra el sistema de suministro de aire comprimido antes
de cambiar el filtro de aire comprimido, se pueden producir lesiones graves o
dafios en el dispositivo de salida.

En caso de incendio

Si se produce un incendio en el dispositivo de salida, debera desconectarlo
inmediatamente de la toma de corriente de la pared (consulte Apagado del
sistema ThermoFlex Wide I, en la pagina 28).

La instalacién del dispositivo de salida y la puesta en marcha inicial
deben correr a cargo de un representante del servicio técnico autorizado.
Debe observar los requisitos para el entorno de funcionamiento y la conexiéon
cuando instale y encienda el dispositivo de salida.

S6lo debe realizar las tareas de mantenimiento que se describen

en el Capitulo 4, Mantenimiento. Si realiza cualquier otra operaciéon

de mantenimiento o retira algin panel o carcasa, puede sufrir lesiones.
Las demds tareas de mantenimiento y reparaciéon deben ser realizadas
exclusivamente por un representante del servicio técnico autorizado.

PELIGRO: La eliminacién de paneles, reparaciéon o cambio no autorizados
que se realicen en el dispositivo de salida pueden exponerle a emisiones
de radiacion laser visibles e invisibles de gran potencia, a piezas mecanicas
en movimiento o a posibles descargas eléctricas, que pueden producir
lesiones graves o incluso la muerte.
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Caracteristicas de seguridad

Sistema de interbloqueo

El dispositivo de salida estd equipado con un sistema de interbloqueo
que protege contra lesiones producidas por lo siguiente:

* Radiacién laser, visible e invisible, de gran potencia
* Movimiento de piezas mecanicas

Las emisiones de laser del cabezal de exposicién son invisibles a simple
vista, pero resultan muy peligrosas si entran en contacto con la piel o los
0jos. Si abre o retira un panel de acceso mientras el dispositivo de salida
esté en funcionamiento, el sistema de interbloqueo:

® Detendra toda la actividad mecdnica

® (Cortara la alimentacion eléctrica del ldser

panel de acceso abierto, ni intente abrir o quitar paneles de acceso mientras
el dispositivo de salida esté exponiendo material. Si se fuerza el sistema
de interbloqueo, pueden producirse lesiones graves debidas a radiaciéon
laser visible e invisible de gran-potencia, a descargas eléctricas o al
movimiento de piezas mecanicas.

2 PELIGRO: Nunca intente utilizar el dispositivo de salida cuando haya algtn

Si los movimientos mecdnicos no se detienen cinco segundos después
de abrir o retirar un panel de acceso, deberd reparar el dispositivo de salida.
Haga lo siguiente:

1. Apague el dispositivo de salida.
2. Cierre o vuelva a colocar el panel de acceso.

3. Poéngase en contacto con el representante del servicio técnico
autorizado tan pronto como sea posible.

como el tambor giratorio, del interior del dispositivo de salida, ya que

2 PELIGRO: NO toque ni intente detener las piezas mecanicas en movimiento,
podria provocar lesiones personales graves e incluso la muerte.
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Detencion del dispositivo de salida

Interruptor de
parada de emergencia

Hay dos tipos de interruptores para detener el dispositivo de salida:

* Elinterruptor de parada de emergencia detiene la operacion del ldser
y el movimiento mecanico, pero mantiene la alimentacién conectada
y se tiene acceso a informacion sobre el estado del dispositivo de salida.

* Elinterruptor de encendido desconecta la alimentacién del
dispositivo.

Interruptor de parada de emergencia

El interruptor de parada de emergencia suspende toda la actividad del
dispositivo de salida cuando se pulsa. Utilice este interruptor para apagar
el equipo en situaciéon de emergencia. Se encuentra ubicado en ambos
extremos del tambor. Estd oculto por la cubierta de solapa durante la
exposicion.

llustracion 1: Interruptor de parada de emergencia

Si pulsa accidentalmente el interruptor de parada de emergencia, debera
restablecer su posicion para que el dispositivo de salida pueda recuperar
su funcionamiento normal. Consulte Extraccién del material atascado en el
dispositivo de salida, en la pagina 100.

Si tiene alguna duda en relacién con el uso del interruptor de parada de
emergencia, escriba el nimero de serie de su dispositivo de salida y pongase
en contacto con el representante del servicio técnico autorizado. El niumero
de serie se encuentra en la etiqueta de identificacién ubicada dentro del
panel de acceso del lado izquierdo (consulte Apéndice B, Etiquetas).



Capitulo 1—Seguridad

Interruptor de encendido

El interruptor de encendido se encuentra en la parte posterior del dispositivo
de salida, en el panel del cuadro de alimentaciéon. Cuando se le indique

que debe apagar el dispositivo de salida para realizar una operacioén de
mantenimiento, utilice este interruptor para desconectar la alimentacién
eléctrica. Consulte Apagado del sistema ThermoFlex Wide I, en la pagina 28.

S6lo en caso de emergencia extrema, si no puede acceder al interruptor de
parada de emergencia, coloque el interruptor de encendido en la posicién
de apagado.
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En este capitulo se ofrece una visién general del dispositivo de salida
ThermoFlex Wide 1. Se incluye una descripcion del sistema, de sus
componentes, de los consumibles de mantenimiento y del material
de impresion.

Sistema ThermoFlex Wide |

ThermoFlex Wide I es un dispositivo de produccién directa del ordenador
al material de alta velocidad desarrollado y fabricado por Creo. Es compatible
con entornos de preimpresién y produccién de planchas de flexografia.

El dispositivo de salida es un dispositivo de produccién de planchas
semiautomadtico, que recibe los datos de trama desde la estacién de
trabajo para realizar la exposicién en el material que se cargue en el
tambor de exposicion desde la bandeja. Después de la exposicion, el
material se descarga del tambor y pasa de nuevo a la bandeja. La carga
y descarga del material son procedimientos que requieren la intervencioén
del operador.

Componentes del sistema

En funcién de la configuracidn, el sistema ThermoFlex Wide I puede
incluir algunos de los componentes siguientes o todos ellos:

* Dispositivo de salida
* Sistema de bomba de vacio del tambor
® Refrigerador

UDRC (Universal Debris Removal Cabinet, cajon de eliminacién
de residuos universal)

Estacién de trabajo
* Software TIFF Front End

® Software Print Console
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Material de
impresion

| Datos |

\

Flujo de trabajo
TIFF Front End

Estacion de trabajo

A

Dispositivo de salida

Y A

Refrigerador

UDRC

Sistema de
Procesador bomba de vacio
* del tambor
Prensa

llustracion 2: Componentes de ThermoFlex Wide |

Esta gufa contiene informacién acerca del dispositivo de salida
ThermoFlex Wide I. Si desea obtener otro tipo de documentacion,
consulte:

*  Print Console Quick Start Guide (Guia rdpida de Print Console)
y la ayuda en linea de Print Console.

® Ayuda en linea de TIFF Front End
Guia del usuario de la estacion de trabajo.
* Chiller Operator Manual (Manual del operador del refrigerador)

Manual del operador del cajon de eliminacion de residuos universal
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Dispositivo de salida

Esta seccién muestra las partes del dispositivo de salida ThermoFlex Wide I.

Parte delantera

llustracion 3: Vista frontal del dispositivo de salida

necesario. Aungue es inevitable abrir los paneles de acceso, debe hacerse sélo
en caso hecesario para evitar que se acumule demasiado polvo en los componentes
sensibles del equipo y alrededor de ellos.

C PRECAUCION: No abra el dispositivo de salida salvo cuando sea estrictamente
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Interfaz del operador

La interfaz del operador, que se encuentra en la parte derecha delantera
del dispositivo de salida, incluye:

® Botones de funcionamiento del dispositivo de salida

®* Indicadores luminosos de control

OOO - BRR

ucuuu ﬂ.w mnﬂ et mu,

Botén Vacuum Botdn Float Boton Start/  Indicador Indicador Indicador luminoso

(Vacio)

(Flotacion)  Continue luminoso luminoso Load/Unload
(Iniciar/ Power Imaging (Carga/descarga)
continuar)  (Encendido) (Exposicion)

llustracion 4: Interfaz del operador

Boton Vacuum (Vacio)

El botén Vacuum (Vacio) crea un vacio en la bandeja de carga y descarga
que facilita el trabajo con el material de impresion. Si el vacio de bandeja
estd activado y la plancha se mantiene en su lugar en la bandeja, resulta
mids fécil retirar la hoja de cobertura.

Pulse este botén para activar el sistema de vacio de la bandeja.

Boton Float (Flotacion)

El botén Float (Flotacidn) crea un flujo de aire en la bandeja de carga
y descarga que facilita el deslizamiento del material en la bandeja.

Pulse este botdn para activar el sistema de flotacién de la bandeja.



14

Capitulo 2—Descripcion general del sistema

Botones de la bandeja

El bot6én Vacuum (Vacio) y el botén Float (Flotacién) como conjunto se
denominan «botones de la bandeja». Hay dos conjuntos de botones de la
bandeja, uno en cada extremo de la parte posterior del dispositivo de salida.
Estos conjuntos, junto con los botones incluidos en la interfaz del operador,
permiten activar ficilmente las funciones de vacio y flotacién desde cualquier
lugar del dispositivo de salida.

Se puede utilizar cualquiera de los tres juegos de botones de la bandeja. Se
pueden activar y desactivar los botones de forma independiente o alternar
entre los modos pulsando el botén opuesto. Por ejemplo, si estd activado el
botén Float (Flotacion) y se pulsa el botén Vacuum (Vacio), el botén Float
(Flotacion) se desactiva automdticamente y se activa el botén Vacuum
(Vacio). Estos botones estan siempre habilitados y se pueden usar durante
la exposicion.

llustracion 5: Ubicacion del juego de botones de la bandeja: lateral de la bandeja
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Boton Start/Continue (Iniciar/continuar)

El botén Start/Continue (Iniciar/continuar) permite iniciar o continuar
la carga del material y la exposicion.

Se debe pulsar este botén tres veces durante un ciclo de carga y una vez
durante un ciclo de descarga.

Indicadores luminosos de control

Cuando un indicador luminoso de la interfaz del operador parpadea,
significa que el dispositivo estd realizando una tarea o estd a punto de
realizarla. Cuando un indicador luminoso emite luz de un color de manera
continua, la interfaz s6lo estd indicando el estado del dispositivo de salida.



16

Capitulo 2—Descripcion general del sistema

Tabla 1: Indicadores luminosos de control

(Exposicion)

* El dispositivo de salida
no puede aceptar
ningln otro material
para su exposicion.

Tipo de Estado Significado Accién del operador necesaria
indicador
luminoso
Indicador Luz verde El dispositivo de salida No es necesaria la intervencién
luminoso continua estd inactivo. del operador.
Power
(Encendido)
Indicador Luz verde ® Sehaenviadounarchivo | Cargar material.
luminoso continua al dispositivo de salida .
Load (Carga) para su exposicion. El 1nd1§ad0r perthanece
encendido durante todo
® Eldispositivo de salida | el proceso de exposicion,
estd listo para aceptar desde el momento en que se
material y empezar aprueba el trabajo hasta que se
la exposicién. descarga el tltimo material.
Luz verde El dispositivo de salida Descargar material.
intermitente estd esperando que el
operador descargue
material
Indicador Luz verde * Eldispositivo de salida | No es necesaria la intervencién
luminoso intermitente estd realizando la del operador. Este indicador
Imaging exposicion del material. | s6lo parpadea para indicar que

la exposicion esta en proceso.

Indicadores
luminosos
de error

Luces verdes
Intermitentes
en los
indicadores
Power
(Encendido),
Load (Carga)
e Imaging
(Exposicién)

Se ha producido un error
y se ha interrumpido el
trabajo.

Siga las instrucciones que
aparecen en Print Console.
Una vez resuelto el error,
los indicadores luminosos
de error dejan de parpadear.

Para mds informacidn, consulte
Errores que puede solucionar el
operador, en la pagina 76.
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Botdn Inspect/Clean (Inspeccionar/limpiar)

Este boton esta ubicado bajo la cubierta de solapa del lado derecho y s6lo
se puede acceder a él cuando la cubierta estd abierta.

Este boton permite:

® Girar el tambor para revisar el material cargado en busca de bolsas
de aire o acumulaciones de polvo antes de realizar exposiciones.

® Inspeccionar y limpiar el tambor cuando no se esté exponiendo material.

Boton Inspect/Clean (Inspeccionar/limpiar)

llustracion 6: Boton Inspect/Clean (Inspeccionar/limpiar)

Bandeja de carga y descarga

La bandeja de carga y descarga tiene dos fines principales:

® Cargar y descargar material de impresion

® Iniciar el proceso de exposicion

En esta guia se hace referencia a la bandeja de carga y descarga como bandeja
de carga si el proceso implica tinicamente la carga, y como bandeja de
descarga si s6lo se realiza este tipo de operacion.
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Componentes externos del sistema

El sistema ThermoFlex Wide I consta de los componentes siguientes,
ademas del dispositivo de salida y la estacién de trabajo.

Sistema de bomba de vacio del tambor

Refrigerador

El sistema de bomba de vacio del tambor consta de dos componentes
externos en relacién con el dispositivo de salida:

El panel de control de vacio del tambor controla el funcionamiento
de la bomba de vacio del tambor. Estd montado en vertical cerca del
dispositivo de salida. El panel de control de la bomba de vacio del
tambor estd conectado al dispositivo de salida mediante un cable para
sefial de control, y a la cubierta de la bomba de vacio por una canaleta
impermeable.

La cubierta de la bomba de vacio del tambor aloja la bomba, un
ventilador y un deflector acustico. La cubierta de la bomba de vacio
del tambor debe estar lejos de la habitacién donde se encuentre el
dispositivo de salida, ya que genera bastante calor. La cubierta de
la bomba de vacio del tambor estd conectada al dispositivo de salida
por un tubo de vacio de 51 mm de didmetro.

Para obtener mds informacidn, consulte el Drum Vacuum Pump Operator
Manual (Manual del operador del sistema de la bomba de vacio del tambor).

El refrigerador estd conectado al dispositivo de salida y se utiliza para
mantener una temperatura constante en el cabezal térmico. El refrigerador
estd conectado al dispositivo de salida mediante dos tubos de refrigeraciéon
y un cable serie de control desde el Universal Debris Removal Cabinet
(cajon de eliminacién de residuos universal). El funcionamiento del
refrigerador se controla mediante el dispositivo de salida.
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Para mds informacioén, consulte el Chiller Operator Manual
(Manual del operador del refrigerador).

llustracion 7: Refrigerador

Universal Debris Removal Cabinet

El UDRC (Universal Debris Removal Cabinet, cajon de eliminacién

de residuos universal) es un dispositivo externo que extrae y filtra las
emisiones atmosféricas que se despiden cuando se realizan exposiciones
sobre determinados tipos de material de impresién. El UDRC contiene

los filtros de residuos en el compartimento de filtros. El cajon esta conectado
al dispositivo de salida mediante un tubo de vacio y un cable de datos.

Para obtener mas informacion, consulte el Manual del operador del cajon
de eliminacion de residuos universal (documento de Creo ntimero 03-4200).

llustracion 8: UDRC
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Especificaciones del entorno

ThermoFlex Wide I debe instalarse en una zona de preimpresién didfana,
segun lo establecido en el documento ThermoFlex Sleeve Output Device
Site Preparations and Requirements (Acondicionamiento y requisitos del
emplazamiento del dispositivo de salida con manguitos ThermoFlex.
Documento de Creo ntimero 73-3186).

El dispositivo de salida ThermoFlex Wide I necesita contar con las
siguientes condiciones de funcionamiento:

® Temperatura: entre 17 y 25° C

* Humedad relativa: entre el 30 y el 70 % de humedad relativa,
sin condensacién!

* Entorno de produccién de planchas y preimpresion

1 El material flexogréfico es muy sensible a los cambios de humedad. Todos los
materiales deben exponerse contando con un mismo valor de humedad dentro

del rango especificado.

Para obtener informacidn sobre la emisién de ruidos en un entorno
de oficinas, consulte Emisiones de ruidos, en la pagina 131.

Condiciones de funcionamiento necesarias

El dispositivo de salida ThermoFlex Wide I utiliza un cabezal de exposicién
térmica y no necesita condiciones de cuarto oscuro.

Consumibles de mantenimiento

Utilice exclusivamente filtros autorizados de Creo. Puede que el dispositivo
de salida no funcione correctamente si intenta utilizar otros filtros no
autorizados.
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Los siguientes consumibles de mantenimiento son necesarios para
el funcionamiento del dispositivo de salida:

Tabla 2: Consumibles de mantenimiento de Creo

Elemento

Descripcion

Filtros de residuos

ThermoFlex Wide I estd equipado con un
sistema de retirada de residuos. Consulte
Sustitucion de los filtros del Universal Debris
Removal Cabinet, en la pagina 72.

Filtro de entrada de aire

Filtros utilizados en el dispositivo de salida
para mantener la calidad del aire. Consulte
Filtros de entrada de aire, en la pagina 70.

Kit de filtros del
suministro de aire

Este kit contiene los filtros de particulas y de
coalescencia del suministro de aire
comprimido. Consulte Filtros del suministro
de aire comprimido, en la pagina 60.

Tabla 3: Consumibles de mantenimiento de otros proveedores

Elemento

Descripcion

Material de impresiéon

Planchas flexogrificas y fotolitos. Consulte
Material de impresién, en la pagina 22.

Cinta

La cinta se utiliza para montar el material en
el tambor antes de la exposicion. Se
recomiendan dos productos de cinta de
plastico: Scotch 3M #471 y TESA 60760.
Otras cintas s6lo deben usarse con la
aprobacién de Creo.

El boletin técnico ThermoFlex Media Tape
Specifications (Especificaciones de cinta para
el material de ThermoFlex. Documento de
Creo niumero 719-00301A) detalla los
criterios que debe cumplir la cinta.
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Material de impresién

Materiales admitidos

S6lo se debe utilizar material de impresién aprobado por Creo en el
dispositivo de salida. Si desea obtener la informacién mds reciente sobre
los materiales admitidos, péngase en contacto con el representante del
servicio técnico autorizado.

Durante la instalacion, el dispositivo de salida se configura con los
tamanos de material que se van a utilizar. Los pardmetros de exposicién

de los materiales admitidos estdn predefinidos y no se pueden modificar.
No obstante, el tamafio del material si puede modificarse en Print Console.
Para obtener mds informacion, consulte la ayuda en linea de Print Console.

ThermoFlex Wide I admite los materiales siguientes:

Tabla 4: Materiales admitidos

Tipo de material Tipo de material

BASF Digiflex™ Planchas de fotopolimero de mascara
ablativa para ldser térmico

Dupont Digital Cyrel® Planchas de fotopolimero de mascara
ablativa para laser térmico

Kodak DITF Pelicula ablativa para ldser térmico
MacDermid (Polyfibron) Planchas de fotopolimero de mdscara
Flex-Light® CBU ablativa para ldser térmico

Digital EPIC

PCI LaserPoint Pelicula ablativa para laser térmico

ADVERTENCIA: La exposicién de material no admitido puede dar lugar

a la liberaciéon de emisiones atmosféricas no identificadas que no se filtren
adecuadamente y puede provocar la exposicion a emisiones atmosféricas por
encima de los limites reglamentarios aplicables, ademas de posibles molestias,
enfermedades, lesiones o minusvalias.

PRECAUCION: NO use nunca materiales no aprobados ni sensibles a la luz
en un dispositivo de salida ThermoFlex Wide | equipado con un cabezal de
exposicion térmica. El uso de materiales térmicos no aprobados puede dafar
gravemente el dispositivo de salida.
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Tamanos de material

ThermoFlex Wide I es compatible con los siguientes tamanos de material.

Tabla 5: Tamanos de material admitidos

Modelo de
ThermoFlex

Tamano maximo de
material admitido

Tamafio minimo de
material admitido

5067F/V

1.270 x 1.702 mm
50 x 67 pulgadas

254 x 203,2 mm

10 x 8 pulgadas

5280F/V

1.321 x 2.032 mm
52 x 80 pulgadas

254 x 203,2 mm

10 x 8 pulgadas

3648F/V

914x1.219 mm
36 x 48 pulgadas

254 x 203,2 mm

10 x 8 pulgadas

Se recomienda que el tamafio del material alrededor del tambor se exprese
en pulgadas y en ndmeros pares. Los grosores permitidos para el material
estan comprendidos entre 0,1 y 5,5 mm (de 0,004 a 0,217 pulgadas).

Nota: En el caso de materiales que tengan un grosor de 5,5 mm (0,217 pulgadas),
se debe fijar con cinta toda la superficie, no sélo los bordes de entrada y final.
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Orientacion del material

Los materiales pueden cargarse con orientacion vertical u horizontal. Para
configurar correctamente el material de salida en el software TIFF Front End,
debe tener claras las dimensiones del material al exponerlo en el dispositivo
de salida. La Ilustracién 9 muestra una ilustracion grafica de este concepto.

Dimensiones del material

A continuacién se ofrecen las dimensiones de material validas en
ThermoFlex Wide I. Quizé no coincidan con las dimensiones del
material definidas para otras operaciones de impresién como,
por ejemplo, la colocacién de material en una prensa.

Material de impresion

Tamafio a lo largo del
tambor o altura

Tambor

Tamafo alrededor del
tambor o anchura

llustracion 9: Dimensiones del material: orientacion horizontal

del tambor durante la carga. Sin embargo, el dispositivo no mide el tamafio del
material a lo largo del tambor. Si coloca un material de tamafio inadecuado a
lo largo del tambor (tal como se especifica en el ajuste del material de salida),
pero de tamafo correcto alrededor del tambor, el dispositivo de salida intentara
exponer el material. El peligro que ello representa es que el sistema de equilibrado
del tambor no equilibrara correctamente el tambor para compensar el tamafio
incorrecto. Si continUa la exposicién con el tambor sin equilibrar correctamente,
se puede dafar bastante el dispositivo de salida.

2 PRECAUCION: El dispositivo de salida mide la longitud del material alrededor
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En este capitulo se describen los procedimientos habituales de uso del
dispositivo de salida ThermoFlex Wide 1.

Encendido del sistema ThermoFlex Wide |

Plazo de calentamiento

El dispositivo de salida ThermoFlex Wide I puede tardar hasta dos o tres
minutos en calentarse una vez encendido. Durante el calentamiento del
dispositivo de salida, no es posible exponer material. Los archivos que se
envian para su exposicion esperan en la estacion de trabajo hasta que el
dispositivo de salida est4 listo.

Cuando se encienda el indicador Power (Encendido) de color verde
ubicado en la interfaz del dispositivo, el proceso de inicio habra
finalizado y el dispositivo de salida estara preparado para comenzar
la exposicion.

Para encender el dispositivo de salida:

1. Compruebe que la alimentacion del sistema de la bomba de vacio del
tambor esté conectada.

Consulte el Drum Vacuum Pump System Operator Manual (Manual del
operador del sistema de la bomba de vacio del tambor).

2. Encienda el dispositivo de salida pulsando el interruptor de encendido.
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Este interruptor se encuentra en la parte inferior izquierda del
dispositivo, cerca del suelo.

Interruptor de encendido

Tubo de
eliminacion
de residuos

Filtro del
refrigerador

Suministro
de aire

ﬂrontrol de
~Puerto | vacio del

_ ‘serie del tambor
7 equipo /TR

9
—

A
~ Puerto SCSI del
‘9quipo '

=

3. Compruebe que la estaciéon de trabajo esté encendida.

llustracion 10: Interruptor de encendido

Para obtener mds informacion sobre cémo encender o apagar la
estacion de trabajo, consulte la documentacién de la estacion de
trabajo.

4. Inicie Print Console.

Para obtener mds informacion sobre la puesta en marcha de Print
Console, consulte la Print Console Quick Start Guide (Guia rdpida
de Print Console).

Cuando el dispositivo de salida esté preparado, el indicador luminoso
Power (Encendido) emitird una luz verde fija.
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Apagado del sistema ThermoFlex Wide |

Por lo general, la estacion de trabajo se mantiene siempre en
funcionamiento.

Para obtener informacién sobre cémo salir de Print Console, consulte
Print Console Quick Start Guide (Guia rapida de Print Console) o la
ayuda en linea de Print Console. Para obtener informacién sobre el
apagado de la estacion de trabajo, consulte la documentacién
correspondiente.

& Nota: Antes de apagar el dispositivo de salida, retire todo el material del tambor.

Para apagar el dispositivo de salida:
1. Apague el dispositivo de salida pulsando el interruptor de encendido.

Este interruptor se encuentra en la parte izquierda del dispositivo,
cerca del suelo.

2. Gire el interruptor de alimentacién del sistema de la bomba de vacio
del tambor hasta la posicién de apagado.

Este es un paso opcional, puede dejar la alimentaciéon conectada.

Carga y exposicion del material de impresion

El material (planchas o pelicula) se carga manualmente uno a uno en la
bandeja de carga.

Para ver una lista de los tamafios de materiales que puede utilizar en
el dispositivo ThermoFlex Wide I, consulte Material de impresion, en
la pagina 22.

PRECAUCION: El uso de materiales térmicos no aprobados puede dafiar
& gravemente el dispositivo de salida. No use nunca materiales no aprobados

ni sensibles a la luz en un equipo ThermoFlex Wide | equipado con un cabezal

de exposicion térmica.
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Para cargar el material de impresion:

1.

En Print Console, envie el archivo que desee exponer.

Para obtener mds informacién sobre este procedimiento, consulte
la ayuda en linea de Print Console.

Compruebe que el dispositivo de salida esté listo para aceptar material
de impresion para la exposicion.

Es decir:

* Print Console muestra el cuadro de didlogo Load Plate (Cargar

plancha), que indica el tamano y el tipo de material que se
va a cargar.

* Elindicador luminoso de estado emite una luz azul fija.

Localice el material de exposicion del tipo y el tamaifio correctos
que desee cargar.

Saque el material del embalaje y retire las hojas protectoras y el
material de embalaje que incorpore.

PRECAUCION: Asegurese de que ha retirado las hojas protectoras y el
material de embalaje de ambas caras de las planchas antes de exponerlas
en el dispositivo de salida. De lo contrario, el laser térmico podria prender
el papel y provocar un incendio en el dispositivo de salida.
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5. Cuando se le solicite, abra la cubierta de solapa.

llustracion 11: Apertura de la cubierta de solapa

Sila barra de registro del borde de entrada no se ve en la parte superior
del tambor, se mostrara el mensaje Use drum control buttons to
move the drum to the leading edge tape position (Utilice los
botones de control del tambor para moverlo hasta la posicién

de la cinta del borde de entrada) en Print Console.

6. Utilice los botones de control del tambor para moverlo de forma
que la barra de registro del borde de entrada quede visible en la
parte superior del tambor.
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7. Coloque el material en el tambor sobre la barra de registro del
borde inicial y del borde de entrada. Marque el punto donde la
parte extrema del material acaba en el tambor.

Borde de entrada:
barra de registro

Parte extrema del
material

Borde inicial: Parte inicial del
barra de registro material

llustracién 12: Borde de entrada, borde inicial, parte extrema y parte inicial

8. Retire el material y enrolle un trozo de cinta alrededor del tambor
donde acabe la parte extrema del material.

—— Cinta

llustracion 13: Cinta colocada alrededor del tambor

Este procedimiento se denomina fijacion lateral: la cinta lateral
constituye un sello del sistema de vacio del tambor. La cinta debe

ser al menos 25 mm (1 pulgada) mas larga que la longitud del material
de impresién. Coloque la cinta de forma que 12,5 mm (0,5 pulgadas)
de ésta queden bajo el material, y los 12,5 mm (0,5 pulgadas) restantes
queden expuestos sobre el tambor.

tamano que en el trabajo anterior, puede dejar la fijacion lateral anterior
en el tambor. Si el material que se esta cargando es mas largo que el que
se cargoé con anterioridad, tendra que quitar la cinta del tambor haciéndolo
girar mediante el botén de inspeccion.

ﬁ Nota: Si el material que se esta cargando es mas pequefo o del mismo



32

Capitulo 3—Operaciones habituales

a. Coloque el principio de la cinta en el tambor sobre la barra de
registro del borde de-entrada en el punto que marque la posicién
extrema del material.

b. Mientras sujeta el rollo de cinta, utilice el botén de inspeccién para
girar el tambor hacia delante. Suelte el botén cuando la cinta esté
enrollada en el tambor.

c. Cortey fije la cinta adhesiva al tambor. Si la cinta se superpone
a la barra de registro del borde de-entrada, asegtirese de que
esté bien ajustada alrededor de la barra. Alise la cinta con la
mano para que selle correctamente.

9. Presione el botén de control del tambor para girarlo hacia atrds con
el fin de llevarlo a la posicion de carga.

El tambor estard en esa posicién cuando la barra de registro del borde
de entrada esté en la parte superior del tambor.

10. Coloque el material en la bandeja de carga.

.

Ve

llustracién 14: Colocacién del material en la bandeja de carga.
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11. Retire la hoja de cobertura del material.

En piezas de material de gran tamano, tire de la hoja de cobertura
de izquierda a derecha para retirarla.

llustracién 15: Separacion de la hoja de cobertura del material

12. Coloque el material en el tambor sobre la barra de registro del borde
inicial y del borde de entrada.
Consulte la Ilustracion 12, en la pagina 31.

13. Pulse el botén Drum Vac (Vacio de tambor). (Este botén debe estar
parpadeando para indicar que estd disponible.)

De esta forma se crea un vacio entre el tambor y el material. El vacio
mantiene el material unido al tambor.

14. Fije con cinta el borde de entrada del material.

Asegtirese de que 12,5 mm (0,5 pulgadas) de la cinta queden en la
superficie del material y los 12,5 mm (0,5 pulgadas) restantes queden
expuestos sobre el tambor (consulte la Tlustracion 17).

T o
llustracion 16: Fijacion con cinta del borde de entrada del material.
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12,5 mm (0,5 pulgadas)
‘ 12,5 mm (0,5 pulgadas)

. [ % ‘
Material de ‘
impresion b ——  Cinta

15.

16.

17.

| /

Tambor

llustracion 17: Fijacion del material de impresion al tambor

Nota: En planchas de un grosor superior a los 3,18 mm (0,125 pulgadas),
utilice una cinta de 38 mm (1,5 pulgadas) de anchura en el borde de
entrada y el borde final. Asegurese de que 12,5 mm (0,5 pulgadas) de

la cinta queden en la superficie del material y otros 25 mm (1 pulgada)
gueden expuestos sobre el tambor.

Cuando el botén Drum Vac (Vacio de tambor) esté iluminado en
verde, pulse la parte inferior de los dos botones de control del tambor
para hacer girar el tambor y el material de impresion hacia atrés.

Suelte los botones cuando el tambor se detenga automaticamente
y muestre el borde final.

Fije con cinta el borde final del material tal y como se describe
en el paso 15.

llustracion 18: FiJacin con cinta del borde final
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Si el material tiene un grosor de 3,18 mm (0,125 pulgadas) o superior,
deberd fijar con cinta sus cuatro esquinas.

a. Coloque una tira de cinta de 127 mm (5 pulgadas) en la esquina en
la que se encuentran el borde final y la parte inicial (fije la cinta a
lo largo de la parte inicial).

Asegurese de colocar la cinta de la misma forma especificada para
la fijacién del borde de entrada en el paso 15.

b. Alise la cinta con la mano para que selle correctamente,
especialmente alrededor de la esquina.

c. Coloque otra tira de cinta de 127 mm (5 pulgadas) en la esquina
en la que se encuentran el borde final y la parte extrema (fije la
cinta a lo largo de la parte extrema).

d. Pulse la parte superior de los dos botones de control del tambor
para mover hacia delante el tambor y el material de impresién
hasta que la barra de registro del borde de entrada quede visible
en la parte superior del tambor.

e. Fije con cinta ambas esquinas del borde de entrada (fije con cinta
tanto la parte inicial como la extrema).

18. Lleve a cabo una inspeccién del material.
Consulte Inspeccion del material cargado.
19. Cierre la bandeja de carga.

El proceso de exposicién comenzard automaticamente.

Cinta

Las marcas recomendadas de cinta de plastico son Scotch—3M 471y
TESA 60760. Se recomiendan estas cintas por su gran adherencia, bajo
nivel de residuos y resistencia a la combustién debida al laser.

PRECAUCION: La utilizacion de otros tipos de cinta podria dafiar el dispositivo
& de salida o provocar un incendio.



36 Capitulo 3—Operaciones habituales

Inspeccién del material cargado

El dispositivo ThermoFlex Wide I le permite inspeccionar el material
que haya cargado.

Antes de cerrar la bandeja de carga y descarga, debe comprobar si el
material cargado presenta:

* Un montaje correcto

® Cualquier protuberancia que pueda deberse a la presencia de residuos
bajo el material

¢ Pérdidas de vacio

Si se detecta cualquier problema, se puede descargar y volver a cargar
el material sin cancelar el trabajo.

Para inspeccionar el material cargado:

1. Gire el tambor para exponer parte del material cargado pulsando
uno de los botones Inspect/Clean (Inspeccionar/limpiar).

2. Compruebe el material mediante una luz inclinada (luz reflejada
con un pequeno angulo).

La existencia de bultos y ondulaciones de tamafio muy pequeno
indica buena aspiracion de vacio y no causa defectos en la exposicion.
Las protuberancias de gran tamaiio se deben a la presencia de polvo
y residuos entre el material y el tambor, y causan defectos en la
exposicién.

No debe haber fugas audibles en la parte inicial del material, y la
cinta de la parte extrema debe estar a ras del tambor sin rugosidades.
Es posible que aparezcan fugas en la parte extrema debido a las estrias
del sistema de vacio.

3. Para examinar la siguiente seccién del material cargado, pulse el
botén Inspect/Clean (Inspeccionar/limpiar) para girar el tambor.

Repita este procedimiento las veces necesarias hasta haber
inspeccionado todo el material.
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Si la inspeccion no muestra ningun problema:
» Cierre la bandeja de carga y descarga para comenzar la exposicién del
material.
Si la inspeccion muestra algun problema:
Puede optar por cualquiera de estas dos posibilidades:
1. Cancele el trabajo y descargue el material.
Siga los pasos 3 a 10 de Descarga del material, en la pagina 38.
2. Cargue material nuevo y vuelva a enviar el trabajo.
O bien:
» Descargue parcialmente el material para corregir los problemas.

a. Retire el borde final del material del tambor y empuje el material
hacia delante en la bandeja de carga y descarga.

No retire la cinta del material, ya que podria quitar la médscara
ablativa, lo que reducirfa las propiedades adhesivas de la cinta.

Importante: No retire la cinta del borde de entrada. Si lo hace, debera
cancelar el trabajo.

b. Levante el material para retirar los residuos.

Si pasa el material hacia delante en la bandeja de carga y el borde
de-entrada vuelve a su posicién original, Print Console mostrara
un mensaje para que elija si desea cancelar el trabajo o reanudarlo.

c. Haga clic en el botén Resume (Reanudar).

d. Vuelva a pegar la cinta del borde final (en los lados y en las
esquinas, si es preciso).
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Descarga del material

Cuando aparezca el cuadro de didlogo Unload (Descargar) en Print

Console, podra retirar el material expuesto del dispositivo de salida.

Para descargar material después de la exposicion:

1. Compruebe que el dispositivo de salida ha finalizado la exposicién.
Cuando haya finalizado la exposicién:

* En Print Console aparecera el cuadro de didlogo Unload
(Descargar).

* Laluz verde del indicador Load/Unload (Carga/descarga)
parpadeara.

® Se oird una alarma sonora.
2. Abra completamente la cubierta de solapa (lejos de la bandeja).

El borde final del material se encontraré directamente debajo
de la cubierta de solapa.

3. Sise ha usado cinta en los lados, retirela de cada lado utilizando
los botones Inspect/Clean (Inspeccionar/limpiar) para hacer girar
el tambor.

4. Quite los trozos de cinta de las esquinas del borde final y la cinta
colocada a lo largo del borde final del material.
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5.

10.
11.

Levante el borde final con las yemas de los dedos, como se muestra
en la Ilustracion 19, en la pagina 39.

Mueva la cubierta |
de solapa hacia = X
delante _ . 3

Levante el
material

llustraciéon 19: Elevacion del borde final del material

A la vez que sostiene el borde final del material por encima de la
bandeja, empuje hacia delante la cubierta de solapa (alrededor de

25 mm o una pulgada) hasta que el tambor empiece a girar. El tambor
girara lo suficiente para que pueda colocar el material en la bandeja.

Cuando se detenga el tambor, suelte el borde final del material
en la bandeja.

Cuando el material cubra el sensor de material de la bandeja, el botén
Start/Continue (Iniciar/continuar) se encenderd con una luz verde fija.

Pulse el botén Start/Continue (Iniciar/continuar).
El tambor volverd a girar y el material se descargard en la bandeja.

Quite los trozos de cinta de las esquinas del borde de entrada y la
cinta colocada a lo largo del borde de entrada del material.

Cierre la cubierta de solapa.

Coloque el material en una bandeja de exposicion.
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Este capitulo describe las tareas de mantenimiento estindar necesarias
para garantizar el buen funcionamiento del dispositivo de salida
ThermoFlex Wide 1.

Programa de mantenimiento

El documento Planned Maintenance Checklist (Lista de comprobacién del
mantenimiento programado. Documento de Creo nimero 719-00171A)
describe detalladamente el programa de mantenimiento necesario para
mantener el dispositivo ThermoFlex Wide I en condiciones de
funcionamiento 6ptimas.

La Tabla 6, en la pagina 43 describe el mantenimiento necesario para
conseguir un rendimiento y una calidad 6ptimos del dispositivo de salida.
Sino se realiza este mantenimiento, puede verse afectado negativamente el
rendimiento del dispositivo de salida y éste puede sufrir danos considerables.
Aunque exija varias horas de inactividad programada, el mantenimiento
periddico garantiza que el dispositivo de salida funciona correctamente y
reduce la posibilidad de averias imprevistas.

Mantenga un registro de las fechas en las que se realiza el mantenimiento
del dispositivo de salida.

Si ha firmado un contrato de servicio técnico con Creo, es aconsejable
programar una revisién del equipo cada seis meses a cargo de un representante
del servicio técnico autorizado. Si las condiciones de funcionamiento
exigen un mantenimiento mas frecuente, recomendamos encarecidamente
que las tareas de mantenimiento se lleven a cabo antes de la visita del
servicio técnico.

Importante: Antes de realizar cualquier tarea de mantenimiento, compruebe

& gue no se esté exponiendo material en el dispositivo de salida y apaguelo. Si
apaga el dispositivo de salida mientras se esta realizando una exposicion, ésta
se detiene y se pierde el trazado.
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Tabla 6: Programa de tareas de mantenimiento recomendadas

Frecuencia Descripcion Accion Tarea de mantenimiento
Diaria Superficie del tambor Limpieza Consulte la pagina 58
Superficie de la bandeja Limpieza Consulte la pagina 45
Semanal Boca de extraccion de residuos | Limpieza Consulte la pagina 53
Superficies exteriores Limpieza Consulte la pagina 44
Filtro de entrada de aire Inspeccién Consulte la pagina 70
Mensual Cazoletas del filtro de aire Limpieza Consulte la pagina 63
comprimido
Orificios/ranuras de vacio del Limpieza Consulte la pagina 58
tambor
Filtro de entrada de aire Sustituciéon Consulte la pagina 70
Cada tres Filtros de suministro de aire Sustituciéon Consulte la pagina 60
meses comprimido
Cada seis Refrigerante del refrigerador Comprobacién Consulte el Chiller
meses externo Operator Manual
(Manual del operador
del refrigerador)
Segtin sea Filtros del UDRC Sustitucién Consulte el Manual del
necesario operador del cajon de
eliminacién de residuos
universal
Ventana de TFX Head Inspeccién/ Consulte la pagina 56
sustitucion

Para obtener mds informacién sobre piezas de recambio, consulte el
Apéndice A, Niimeros de las piezas.
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Herramientas y consumibles necesarios

Para la realizacidn de las tareas de mantenimiento por parte del operador,
se necesitan las herramientas y consumibles siguientes:

Herramientas

® Llave hexagonal de 3 mm

* Destornillador de cabeza plana del nimero 4

Llave inglesa de 6 pulgadas

¢ Linterna

Consumibles

* Alcohol isopropilico (desnaturalizado) puro 100 %

* Solucién de alcohol isopropilico y agua al 50 %

* Limpiacristales

Trapos de algodén

Trapos o toallitas sin pelusa
Bastoncillos de algodén de varilla larga

® Guantes de latex

Pulverizador antiestatico

Limpieza de las superficies exteriores

Limpie la superficie externa de ThermoFlex Wide I semanalmente.

Con la limpieza de las superficies externas del dispositivo de salida, éste
conservara su aspecto y acabado, y los indicadores y marcas visuales
seguiran siendo visibles. Pero lo mds importante es que con la limpieza
semanal se reduce la cantidad de polvo que puede penetrar en el interior
del dispositivo al abrir o retirar los paneles de acceso. Las dreas en las que es
mads probable que se acumule polvo son el panel delantero, el panel de la caja
del ventilador, el panel lateral de la caja del ventilador y el panel lateral del
cuadro de alimentacién.
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La fiabilidad y alta calidad de los resultados se consiguen manteniendo
limpio el exterior del dispositivo de salida.

Limpie semanalmente la superficie externa del cajén de eliminacién de
residuos. Consulte el Manual del operador del cajon de eliminacion de
residuos universal (documento de Creo nimero 03-4200).

Para limpiar las superficies externas:

1. Aspire todas las rendijas de los paneles de acceso para eliminar el polvo
acumulado.

Quiza sea suficiente pasar un pafio seco por esas superficies, si se hace
con regularidad y si el entorno es relativamente seco y no existen
vapores.

2. Limpie todas las superficies externas con un trapo limpio humedecido
y con detergente suave.

3. Limpie bien los restos de detergente con un pano limpio y hiumedo.

dispositivo de salida, ya que podria ocasionar graves lesiones o incluso la

2 ADVERTENCIA: No permita que el agua u otros liquidos penetren en el
muerte por descarga eléctrica, ademas de dafos en el dispositivo de salida.

Para eliminar manchas:

» Limpie las manchas inmediatamente con un trapo limpio humedecido
y con detergente suave.

Silas manchas persisten y no salen con la solucién de agua y detergente,
utilice un poco de alcohol isopropilico, limpiacristales o un producto
suave de limpieza del hogar.

gue contengan acetona porque puede dafar el exterior del dispositivo de
salida. Lea y siga detenidamente las instrucciones del fabricante de la
acetona. Si no lo hace, podria sufrir lesiones o dafiar el dispositivo.

2 PRECAUCION: Evite el uso continuado de productos de limpieza quimicos

Limpieza de la bandeja

La bandeja de carga y descarga debe limpiarse todos los dias para eliminar
el polvo, las pelusas y las pequenias particulas de fotopolimero.
Para limpiar la bandeja:

» Limpie la superficie con un trapo limpio humedecido con limpiacristales
o0 una solucién de alcohol isopropilico.

Limpie bien los restos de detergente con un pano limpio y hiimedo.
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Acceso al interior del dispositivo de salida

e

N

]

Para realizar las tareas de mantenimiento periddicas y solucionar posibles
problemas, es necesario acceder a algunas zonas del interior del dispositivo
de salida. En las siguientes secciones se explica como acceder a ellas.

Importante: Aunque es inevitable abrir los paneles de acceso, debe hacerse
s6lo en caso necesario para evitar la acumulacion de polvo en los componentes
sensibles del equipo o alrededor de ellos.

Los paneles frontal, posterior del cuadro del ventilador y lateral del cuadro
de alimentacién proporcionan al operador un acceso limitado al interior
del dispositivo de salida.

® Para acceder al tambor, retire el panel frontal.

® Para acceder a los filtros del suministro de aire comprimido, abra
el panel posterior del cuadro del ventilador.

PRECAUCION: El dispositivo de salida ThermoFlex Wide | contiene subsistemas
sensibles a la electricidad estatica. Si debe acceder al interior del dispositivo de
salida, debe llevar una banda de conexion a tierra. No toque ninguno de los
subsistemas electrénicos, ni el cabezal de exposicion ni ninguno de los cables
sin contar con proteccion antiestatica a tierra.

Nota: Al abrir o retirar los paneles de acceso, se apaga el laser. Una vez cerrados
o colocados los paneles en su sitio, el laser puede tardar hasta dos minutos en
calentarse. No se puede exponer material mientras el laser se esté calentando.

Extraccion y colocacion del panel frontal

Debe abrir el panel frontal para extraer material de impresion que se haya
cargado parcialmente si no puede descargarse en la bandeja. Consulte
Extraccién del material atascado en el dispositivo de salida, en la pdgina 100.

Para extraer el panel frontal:

1. Con un destornillador de cabeza plana, gire los cierres del panel
de acceso 180 grados en sentido contrario a las agujas del reloj.

2. Incline lentamente el panel hacia atras, levantelo y suéltelo de
las patillas de fijacion para sacarlo.
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Para volver a colocar el panel frontal:

1. Coloque el panel en las patillas de fijacion y emptijelo hasta que
quede en posicién vertical.

2. Con un destornillador de cabeza plana, haga girar los cierres
180 grados en el sentido de las agujas del reloj.

El panel queda ajustado en su sitio.

Extracciéon y colocacién de los paneles laterales

Debe retirar los paneles laterales antes de levantar la bandeja.

Para retirar un panel lateral:

1. Con un destornillador de cabeza plana, gire los cierres 180 grados
en sentido contrario a las agujas del reloj.

2. Incline lentamente el panel hacia atras, levantelo y suéltelo de las
patillas de fijacion para sacarlo.

& ———— Cierres que giran /

llustracion 20: Extraccion del panel lateral
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Para volver a colocar un panel lateral:

1.

Coloque el panel en las patillas de fijacién y empujelo hacia arriba
hasta que quede en su posicion vertical.

Con un destornillador de cabeza plana, haga girar los cierres
180 grados en el sentido de las agujas del reloj.

El panel queda ajustado en su sitio.

Extraccion y colocacién del panel trasero derecho

®

Debe retirar el panel trasero derecho para cambiar los filtros del
suministro de aire.

Nota: No retire este panel para cambiar los filtros de entrada de aire.

Para extraer el panel trasero derecho:

1.

Con un destornillador de cabeza plana, haga girar los cierres
180 grados en sentido contrario a las agujas del reloj.

Incline lentamente el panel hacia atrds, levantelo y suéltelo de las
patillas de fijacion para sacarlo.

Consulte la Tlustracién 28, en la pagina 60 para ver una ilustracién
de los filtros que debe cambiar y que estan situados detrés del panel
trasero derecho.

Para volver a colocar el panel trasero derecho:

1.

Coloque el panel en las patillas de fijacién y empujelo hacia arriba
hasta que quede en su posicion vertical.

Con un destornillador de cabeza plana, haga girar los cierres
180 grados en el sentido de las agujas del reloj.

El panel queda ajustado en su sitio.
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Elevacién de la bandeja
Debe elevar la bandeja para:
* Limpiar la boca de extraccion de residuos.

® Sustituir la ventana del cabezal.

Para elevar la bandeja:

1. Abra la cubierta de solapa completamente: deslicela hacia la parte
delantera del dispositivo de salida (lejos de la bandeja).

_~ Cubierta de solapa
J__’

llustracion 21: Cubierta de solapa abierta

ADVERTENCIA: Asegurese de que la cubierta de solapa esté completamente
& abierta antes de elevar la bandeja.

2. Retire los paneles laterales como se describe en Extraccién y colocacién
de los paneles laterales, en la pagina 47.
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3. Afloje los cierres de la bandeja con la mano haciéndolos girar en
sentido contrario a las agujas del reloj.

Los cierres de la bandeja se encuentran debajo del marco en
ambos lados. Sélo es preciso girarlos un par de veces.

Cierre de la bandeja

llustracion 22: Cierre de la bandeja: girar para soltar
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4. Colocandose en la parte posterior del dispositivo de salida, sujete el
borde posterior de la bandeja para levantarla.

llustracion 23: Elevacion de la bandeja

5. Extraiga la varilla de sujecion de la bandeja de su soporte (a la derecha)
y utilicela para mantener la bandeja elevada.

Varilla de sujeciéon de

\ / la bandeja
I"'\

llustracion 24: Varilla de sujecion de la bandeja
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Fijacion de la bandeja

Fije la bandeja tan pronto como sea posible tras realizar las tareas de
mantenimiento. No se podrd exponer material de impresién en el
dispositivo de salida hasta que la bandeja esté fija.

Para fijar la bandeja:

1. Retire la varilla de sujecién de la bandeja y vuelva a colocarla en su
soporte a la vez que mantiene la bandeja elevada.

2. Baje la bandeja a su posicion normal.
3. Apriete los cierres de la bandeja con la mano.

Los cierres de la bandeja se encuentran debajo del marco en ambos
lados del dispositivo de salida.

4. Intente levantar la bandeja para asegurarse de que esté fija.

5. Vuelva a colocar los paneles laterales como se describe en Extraccién y
colocacion de los paneles laterales, en la pagina 47.
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Limpieza de la boca de extraccion de residuos

Limpie semanalmente la boca de extraccién de residuos.

Durante el funcionamiento normal, en la boca de extraccion de residuos
se acumula una capa de residuos erosionados. A medida que aumenta el
grosor de esta capa, se reduce el flujo de aire que pasa por la boca. Llegado
un momento, la boca queda tan obstruida que los residuos erosionados
procedentes del material de impresion se vuelven a depositar en el propio
material, afectando negativamente a la calidad de imagen final.

Para retirar la boca de extraccion de residuos para su limpieza:

1.

Asegtirese de que no se esté exponiendo material en el dispositivo
de salida y de que estén cerrados el panel frontal y todos los paneles
de acceso.

En Print Console, en el ment Device (Dispositivo), seleccione

Home (Inicio).

Apague el dispositivo pulsando el interruptor de encendido.

Levante la bandeja como se describe en Elevacidn de la bandeja, en la
pagina 49.

Mirando el tambor desde la parte posterior del dispositivo, vera el
sistema de eliminacién de residuos montado enfrente del cabezal
térmico, como se muestra a continuacion.

Conector de la boca

Boca de extraccion de
residuos

7 4 (El tubo puede ser
~ distinto en cada
4 dispositivo)

TFX Head

llustracion 25: Sistema de extracciéon de residuos
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Tire de la boca de extraccion de residuos (siguiendo sus guias) y de
los tubos acoplados en diagonal y hacia arriba hasta que queden
apartados del bloque de extraccién de residuos.

Retire la abrazadera de tornillo sin fin que sujeta el tubo de vacio
a la boca de extraccion de residuos.

Separe el tubo de aire enrarecido (tubo de lengiieta de presion de
la boca) de la boca en el conector de desconexién répida.

La boca de extraccién de residuos estara lista para su limpieza.

ADVERTENCIA: No realice trazados sin la boca de succién. Los residuos
pueden ser perjudiciales para los operadores y para los componentes del
dispositivo y puede darse ademas una recogida de residuos deficiente.

Para limpiar la boca de extraccion de residuos:

1.

Si cuenta con ctpula de succidn y aire comprimido, elimine con aire el
exceso de residuos que hayan salido de la boca y se encuentren debajo
de la cipula.

Este paso no es un requisito indispensable, y puede pasarse por alto.

Use una llave inglesa para quitar el conector situado en la parte
posterior de la boca de extraccién de residuos.

Con bastoncillos de algodén de varilla larga y una solucién de alcohol
isopropilico al 50%, limpie los conductos interiores de la boca de
extraccion de residuos.

Nota: No es preciso que los conductos interiores de la boca de extraccion de
residuos estén inmaculados, pero no deben quedar cimulos de residuos
visibles importantes.

Limpie las superficies externas de la boca de extraccién de residuos
con la solucién de alcohol y una toallita o un pano limpio que no
suelten pelusa.

PRECAUCION: Asegurese de que todos los componentes estén
completamente secos; de lo contrario, la concentracion de residuos
serd mas rapida.
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Para instalar la boca de extraccion de residuos:
1. Atornille el conector de la boca con los dedos solamente.

2. Vuelva a conectar el tubo de succidn a la boca de extraccién
de residuos y apriete la abrazadera.

3. Vuelva a conectar el tubo de aire enrarecido a la boca de extraccién
de residuos en el conector de desconexién rapida.

4. Deslice la boca de extraccion de residuos de nuevo entre las guias
hasta que se asiente en el fondo de la ranura.

Boca de extraccion =
de residuos

Barra de la
abrazadera del
bloque de la boca

Palanca de ‘
liberacién (cerrada)
llustracion 26: Inserciéon de la boca de extraccion de residuos

5. Bajey fije la bandeja.

6. Encienda ThermoFlex.
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Sustitucion de la ventana de TFX Head

Si se realiza un mantenimiento adecuado del sistema de extraccion de
residuos, no deberia ser necesario limpiar la ventana. Si la ventana estd
sucia, deberd limpiarse con un kit de limpieza de lentes (ndimero de
referencia: 04-0012B) que esté disponible en Creo de forma gratuita.
Este kit incluye acetona y algodones para 6ptica. No utilice otros disolventes
en la ventana del cabezal. Si la ventana esta sucia y no se limpia, acabara
por romperse dado que la energia del laser fundird los residuos en el
material 6ptico.

Creo recomienda que se cambie la ventana s6lo cuando se haya contaminado
y no se pueda limpiar correctamente. Creo recomienda encarecidamente
que se cuente con una ventana de repuesto siempre (se puede pedir a Creo;
numero de referencia: 30-1170A). Consulte también el boletin técnico The
Importance of Maintenance (La importancia del mantenimiento. Documento
de Creo numero 719-00112A).

Preparativos para cambiar la ventana de TFX Head

* Tenga preparada la ventana de repuesto para desenvolverla con rapidez,
pero no la desenvuelva hasta el momento justo en que vaya a instalarla
en el cabezal.

® Levante la bandeja para acceder al cabezal.

Para cambiar la ventana existente:

1. Desmonte la unidad de la boca tirando en diagonal hacia arriba y
apartandola del conjunto del bloque de la boca.

2. Girela palanca de liberacion de color rojo 180 grados (hacia el tambor)
hasta la posicién de apertura para que el conjunto del bloque de la
boca se aparte del cabezal.

3. Afloje (no retire) el tornillo de la tapa que fija la barra de la abrazadera.
Gire la barra de la abrazadera hasta la posicion de apertura como se
muestra en la Ilustracién 27.
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4. Con una llave hexagonal de 3 mm o una herramienta similar en angulo,
enganche la ventana por el pequeno orificio del marco y siquela de
sus guias.

Barra de la
abrazadera
(abierta)

Ventana del
cabezal

Cabezal

Palanca de
liberacion
abierta

I 4

llustracién 27: Extraccion de la ventana del cabezal

5. Coloque la ventana en otro lugar para enviarla a Creo y contintie
inmediatamente colocando la ventana nueva.

ADVERTENCIA: No deje la ventana delantera desmontada mas tiempo del
necesario. Podria entrar polvo en el cabezal y afectar a su rendimiento.

Nota: No toque las superficies de cristal: sostenga la ventana soélo por el
marco de acero.
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Limpieza del tambor

AN

9.

Desenvuelva la ventana nueva. Hay un punto rojo a un lado del marco
de acero. El punto rojo debe estar situado en la parte superior de la
ventana y orientado hacia delante (en sentido contrario al cabezal y
hacia el tambor).

Utilizando la misma herramienta en dngulo que antes, deslice la ventana
hacia abajo por la superficie delantera de la boca del cabezal y entre las
ranuras de posicion. Puede que note una ligera resistencia mientras
deslice el marco sobre

la junta térica de goma que se encuentra delante de la boca.

Cierre la barra de la abrazadera de la ventana y apriete el tornillo de
la abrazadera.

Gire la palanca de liberacién hasta la posicion de cierre.

10. Vuelva a colocar la boca de extraccién de residuos.

Limpie la superficie del tambor diariamente.

Debe limpiar la superficie del tambor para que la carga del material de
impresion no presente problemas y para evitar que el polvo, las pelusas o
pequenas particulas de fotopolimero sobre el tambor produzcan bultos
debajo del material que, a su vez, generen alteraciones.

PRECAUCION: No utilice nunca acetona sobre el tambor, ya que puede destruir
el revestimiento anodizado del tambor.

Para limpiar el tambor:

1.

Asegtirese de que no se esté exponiendo material en el dispositivo
de salida.

Abra la cubierta de solapa deslizandola hacia la parte delantera del
dispositivo de salida (lejos de la bandeja).

Limpie la superficie expuesta del tambor con un trapo sin pelusa o
con toallitas de papel y una solucién de alcohol isopropilico al 50%.

Limpie la superficie en paralelo a las ranuras del tambor. No la limpie
de forma perpendicular a las ranuras, ya que aumentara el riesgo de
que penetren pelusas en las ranuras.
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4. Emplee un objeto similar a una tarjeta de crédito y un trapo sin pelusa
o una toallita de papel para limpiar las ranuras de vacio del tambor.

5. Pulse el botén Inspect/Clean (Inspeccionar/limpiar) para exponer
otra seccién del tambor para limpiarla.

6. Repitala operacion hasta que haya limpiado toda la superficie del tambor.

Sustitucion de los filtros de aire

El dispositivo de salida incorpora dos sistemas de filtrado de aire:

* Sistema de filtros del suministro de aire comprimido: tres filtros
situados dentro del panel del cuadro del ventilador

® Sistema de filtros del aire de refrigeracion: acceda al filtro de entrada de
aire retirando el panel de filtro del cuadro de alimentacién

Inspeccione y sustituya los filtros periédicamente.

Frecuencia de sustitucion de los filtros

Sustituya los filtros del suministro de aire comprimido cada seis meses.
Consulte Programa de tareas de mantenimiento recomendadas, en la
pagina 43.

No se guie por el aspecto de los filtros para determinar si es preciso limpiarlos
o sustituirlos. Pueden parecer sucios antes de que sea necesario cambiarlos,
si hay mucho polvo en el entorno de funcionamiento del dispositivo.
Asimismo, pueden parecer limpios cuando en realidad sea preciso
cambiarlos, si en el aire hay particulas contaminantes muy pequenas.

Para clientes con contrato, esta tarea de mantenimiento la realiza un
representante del servicio técnico autorizado en las visitas que se llevan a
cabo cada seis meses. Si las condiciones de funcionamiento exigen cambiar
los filtros del suministro de aire con mayor frecuencia, recomendamos
encarecidamente que esta tarea de mantenimiento se lleve a cabo entre las
visitas del servicio técnico.
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Filtros del suministro de aire comprimido

El dispositivo de salida cuenta con tres filtros del suministro de aire
comprimido:

*® Filtro de particulas
® Filtro de coalescencia
® Filtro de adsorcién

Estos filtros, ubicados dentro del panel trasero derecho, limpian y secan el
aire comprimido que se suministra al sistema neumatico del dispositivo de
salida.

suministro de aire comprimido. Si no se cierra la presién de aire comprimido
antes de sustituir los filtros de aire comprimido, puede sufrir lesiones o dafar el
dispositivo de salida.

C PRECAUCION: Apague el aire comprimido antes de sustituir los filtros del

Valvula de  Filtrod Filtro de Filtro de Regulador de
cierredela particulas  coalescencia adsorcion la presion del
entradadel aire

aire

llustracion 28: Filtros del suministro de aire comprimido: panel trasero derecho
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Los filtros del suministro de aire comprimido pueden obstruirse si no se
cambian cada seis meses, o con mds frecuencia si existe mucho polvo en el
entorno. Los filtros obstruidos pueden causar problemas de presién de aire
en el dispositivo de salida. Si no se cambia el filtro y se deja hasta que esté
completamente inservible, los contaminantes pueden dafiar el sistema de
aire del dispositivo de salida.

Todos los filtros del suministro de aire comprimido deben sustituirse al
mismo tiempo. No sustituya uno de ellos y no los otros.

El aire comprimido debe apagarse antes de empezar a sustituir los filtros
del suministro de aire comprimido. Cuando se apaga el aire comprimido,
todo el aire sale del dispositivo de salida y el manémetro del dispositivo de
filtrado marca cero. Cuando se vuelve a encender, la presién de aire normal
en el dispositivo de filtrado debe marcar entre 120 y 130 psi.

Piezas de recambio

Los recambios del sistema de filtros del suministro de aire comprimido
pueden pedirse a Creo Inc. Consulte el Apéndice A, Niimeros de las piezas.

PRECAUCION: Lea y siga cuidadosamente todas las precauciones indicadas por
el fabricante de los filtros del sistema de suministro de aire comprimido. De lo
contrario, podria sufrir lesiones o dafar el equipo.

Inspeccion de los filtros del suministro de aire comprimido

Inspeccione semanalmente los filtros del suministro de aire comprimido.

Compruebe la presencia de agua o aceite al inspeccionar las cazoletas de los
filtros. Si encuentra agua o aceite, notifiquelo al representante del servicio
técnico autorizado del compresor de aire.

El agua o el aceite provienen del sistema de suministro de aire comprimido
externo. Es importante inspeccionar y reparar el sistema de suministro de
aire externo para evitar que ThermoFlex Wide I sufra dafos irreparables.

PRECAUCION: Si no se elimina toda la presién de aire del dispositivo de salida
antes de extraer un filtro de aire, puede ocurrir lo siguiente: 1) se permite la
entrada de aire no filtrado en zonas sensibles del dispositivo, lo que puede
perjudicar al dispositivo de salida y dafiarlo, 2) habra aire a alta presion en

los elementos y la cazoleta del filtro, lo que dificulta el desmontaje, lo hace
peligroso y puede provocar lesiones personales o dafios en el dispositivo de
salida, 3) hara un fuerte ruido que puede causar lesiones leves al dafiar el oido.
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Para inspeccionar los filtros:

1.

Asegurese de que no se esté exponiendo material en el dispositivo de
salida.

Retire el panel trasero derecho como se describe en Extraccién y
colocacion del panel trasero derecho, en la pagina 48.

Presione hacia abajo con firmeza el pulsador de la vélvula de cierre de
la entrada de aire para interrumpir el suministro de aire comprimido.

ADVERTENCIA: NO ponga los dedos sobre el orificio de ventilacion situado
debajo de la valvula de cierre de la entrada de aire, ya que a través de este
orificio sale aire a alta presion cuando se activa el mecanismo de cierre.

Apague el dispositivo de salida.

Consulte Apagado del sistema ThermoFlex Wide I, en la pégina 28.

PRECAUCION: No cierre la entrada de aire comprimido mientras el
dispositivo de salida esté en funcionamiento.

Compruebe si hay acumulacién de agua o aceite en las cazoletas de los
filtros y observe si tienen grietas.

Compruebe los filtros mirando los indicadores situados en el centro y
en el lado izquierdo. Si alguno de los indicadores estd en rojo, debera

cambiar los tres filtros. Con independencia del color que muestren los
indicadores, los filtros deben cambiarse cada tres meses.

PRECAUCION: Si encuentra agua o aceite en las cazoletas de los filtros,
notifiquelo inmediatamente al representante del servicio técnico autorizado
de Creo y al fabricante del compresor de aire.
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Limpieza de los filtros del suministro de aire comprimido

Para limpiar los filtros del suministro de aire comprimido, golpéelos
suavemente contra el suelo para eliminar la suciedad incrustada.

Es importante limpiar y sustituir los filtros segin el Programa de
mantenimiento, en la pagina 42.

Sustitucién del filtro de particulas

Sustituya el filtro de particulas cada seis meses.

Filtro de particulas

llustracion 29: Filtro de particulas

Para cambiar el filtro de particulas:

1. Asegurese de que no se esté exponiendo material en el dispositivo
de salida.

2. Apague el dispositivo de salida.
Consulte Apagado del sistema ThermoFlex Wide I, en la pagina 28.
3. Retire el panel derecho trasero.

Consulte Extraccion y colocacion del panel trasero derecho, en la
pagina 48.
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4. Presione hacia abajo con firmeza el pulsador superior de la valvula
de cierre de la entrada de aire para interrumpir el suministro de aire
comprimido.

PRECAUCION: Si no se cierra el sistema de aire comprimido antes de
sustituir el filtro de aire comprimido, puede sufrir lesiones o dafar el
dispositivo de salida.

PRECAUCION: NO ponga los dedos sobre el orificio de ventilacion situado
debajo de la valvula de cierre, ya que a través de ese orificio se expulsa
aire a alta presion cuando se activa la valvula de cierre y se podria dafar
los dedos.

5. Gire la cazoleta del filtro un cuarto de vuelta y tire para extraerla.

6. Gire el disco de plastico negro en el sentido de las agujas del reloj para
extraer el sistema de filtro.

7. Instale un nuevo filtro de particulas y vuelva a enroscar el disco negro
de plastico en la unidad hasta que esté bien apretado.

Si el kit del suministro de aire comprimido:

* Incluye una junta térica, tire de ella para separarla de la cazoleta

del filtro y sustittyala con la nueva.

* No incluye una junta térica, deje en su lugar la que ya exista.

8. Compruebe si hay agua o aceite en la cazoleta del filtro.

Si es asi, pongase en contacto con el personal especializado para que
revisen el sistema de suministro de aire.

Compruebe si la cazoleta esta danada o deteriorada y presenta grietas
o arafiazos. Llame inmediatamente al representante del servicio
técnico de Creo si es preciso cambiarla.

ADVERTENCIA: No utilice disolventes quimicos ni soluciones de limpieza
abrasivas para limpiar las cazoletas de los filtros del suministro de aire
comprimido, ya que se podrian agrietar o resquebrajar las partes de plastico.
Si estas partes de plastico se exponen a una alta presiéon de aire, podrian
explotar y causar graves lesiones, asi como dafios en el dispositivo de salida.

9. Aplique una fina capa de grasa sintética en la junta térica.
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10. Vuelva a colocar la cazoleta del filtro empujandola y haciéndola girar.

11.

Si no ha sustituido el filtro de coalescencia o de adsorcion, omita
los pasos 13y 14 y siga con Sustitucion del filtro de coalescencia o
Sustitucion del filtro de adsorcién, en la pdgina 67.

Presione hacia abajo con firmeza el pulsador del lado de la vélvula
de cierre de la entrada de aire para activar el suministro de aire
comprimido.

El manémetro de la unidad de filtrado deberd indicar una presién de
90 psi. Si no es asi, ajuste el suministro de aire que proporciona aire al
dispositivo ThermoFlex.

12. Vuelva a colocar el panel trasero derecho.

Consulte Extraccion y colocacion del panel trasero derecho, en la pagina 48.

Sustitucion del filtro de coalescencia

Sustituya el filtro de coalescencia cada seis meses.

Filtro de coalescencia

llustracion 30: Filtro de coalescencia

Para cambiar el filtro de coalescencia:

1.

Asegurese de que no se esté exponiendo material en el dispositivo
de salida.

Apague el dispositivo de salida.
Consulte Apagado del sistema ThermoFlex Wide I, en la pagina 28.
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3. Retire el panel derecho trasero.

Consulte Extraccién y colocacion del panel trasero derecho, en la
pagina 48.

4. Presione hacia abajo con firmeza el pulsador superior de la véilvula
de cierre de la entrada de aire para interrumpir el suministro de aire
comprimido.

PRECAUCION: Si no se cierra el sistema de aire comprimido antes de
sustituir el filtro de aire comprimido, puede sufrir lesiones o dadar el
dispositivo de salida.

PRECAUCION: NO ponga los dedos sobre el orificio de ventilacién situado
debajo de la vélvula de cierre, ya que a través de ese orificio se expulsa aire
a alta presion cuando se activa la valvula de cierre y se podria dafar los dedos.

5. Gire la cazoleta del filtro un cuarto de vuelta y tire para extraerla.

6. Gire el filtro de coalescencia en sentido contrario a las agujas del reloj
para desenroscarlo y extraerlo.

7. Parainstalar el nuevo filtro de coalescencia, enrésquelo en la unidad
apretando bien con la mano.

Si el kit del suministro de aire comprimido:

* Incluye una junta térica, tire de ella para separarla de la cazoleta

del filtro y sustittyala con la nueva.

* No incluye una junta térica, deje en su lugar la que ya exista.

8. Compruebe si hay agua o aceite en la cazoleta del filtro.

Si es asi, pongase en contacto con el personal especializado para que
revisen el sistema de suministro de aire.

Compruebe si la cazoleta estd dafiada o deteriorada y presenta grietas
o arafiazos. Llame inmediatamente al representante del servicio
técnico de Creo si es preciso cambiarla.

ADVERTENCIA: No utilice disolventes quimicos ni soluciones de limpieza
abrasivas para limpiar las cazoletas de los filtros del suministro de aire
comprimido, ya que se podrian agrietar o resquebrajar las partes de plastico.
Si estas partes de plastico se exponen a una alta presiéon de aire, podrian
explotar y causar graves lesiones, asi como dafios en el dispositivo de salida.

9. Aplique una fina capa de grasa sintética en la junta térica.
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10.

11.

12.

Vuelva a colocar la cazoleta del filtro empujandola y haciéndola girar.

Sino ha sustituido el filtro de particulas o de adsorcion, omita los pasos
13y 14 y siga con Sustitucion del filtro de adsorcién o Sustitucion del
filtro de particulas, en la pagina 63.

Presione hacia abajo con firmeza el pulsador del lado de la vélvula
de cierre de la entrada de aire para activar el suministro de aire
comprimido.

El manémetro de la unidad de filtrado deberd indicar una presién de
90 psi. Si no es asi, ajuste el suministro de aire que proporciona aire al
dispositivo ThermoFlex.

Vuelva a colocar el panel trasero derecho.

Consulte Extraccion y colocacion del panel trasero derecho, en la
pagina 48.

Sustitucion del filtro de adsorcion

Sustituya el filtro de adsorcion cada seis meses.
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Para cambiar el filtro de adsorcion:

1.

Asegurese de que no se esté exponiendo material en el dispositivo
de salida.

Apague el dispositivo de salida.
Consulte Apagado del sistema ThermoFlex Wide I, en la pagina 28.
Retire el panel derecho trasero.

Consulte Extraccién y colocacién del panel trasero derecho, en la
pagina 48.

Presione hacia abajo con firmeza el pulsador superior de la vélvula
de cierre de la entrada de aire para interrumpir el suministro de
aire comprimido.

PRECAUCION: Si no se cierra el sistema de aire comprimido antes de
sustituir el filtro de aire comprimido, puede sufrir lesiones o dafar el
dispositivo de salida.

PRECAUCION: NO ponga los dedos sobre el orificio de ventilacion situado
debajo de la valvula de cierre, ya que a través de ese orificio se expulsa
aire a alta presion cuando se activa la valvula de cierre y se podria dafar
los dedos.

Gire la cazoleta del filtro un cuarto de vuelta y tire para extraerla.

Gire el filtro de adsorcién en sentido contrario a las agujas del reloj
para desenroscarlo y extraerlo.

Para instalar el nuevo filtro de adsorcién, enrésquelo en la unidad
apretando bien con la mano.

Si el kit del suministro de aire comprimido:

* Incluye una junta térica, tire de ella para separarla de la cazoleta
del filtro y sustitiyala con la nueva.

® No incluye una junta térica, deje en su lugar la que ya exista.

Compruebe si hay agua o aceite en la cazoleta del filtro.

Si es asi, pongase en contacto con el personal especializado para que
revisen el sistema de suministro de aire.
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10.

11.

12.

Compruebe si la cazoleta esta danada o deteriorada y presenta grietas
o0 arafazos. Llame inmediatamente al representante del servicio técnico
de Creo si es preciso cambiarla.

ADVERTENCIA: No utilice disolventes quimicos ni soluciones de limpieza
abrasivas para limpiar las cazoletas de los filtros del suministro de aire
comprimido, ya que se podrian agrietar o resquebrajar las partes de plastico.
Si estas partes de plastico se exponen a una alta presiéon de aire, podrian
explotar y causar graves lesiones, asi como dafios en el dispositivo de salida.

Aplique una fina capa de grasa sintética en la junta térica.
Vuelva a colocar la cazoleta del filtro empujandola y haciéndola girar.

Si no ha sustituido el filtro de particulas o de coalescencia, omita
los pasos 13 y 14 y siga con Sustitucion del filtro de particulas, en la
pagina 63 o Sustitucién del filtro de coalescencia, en la pagina 65.

Presione hacia abajo con firmeza el pulsador del lado de la valvula de
cierre de la entrada de aire para activar el suministro de aire comprimido.

El manémetro de la unidad de filtrado deberd indicar una presién de
90 psi. Si no es asi, ajuste el suministro de aire que proporciona aire al
dispositivo ThermoFlex.

Vuelva a colocar el panel trasero derecho.

Consulte Extraccion y colocacion del panel trasero derecho, en la
pagina 48.
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Filtros de entrada de aire

Los filtros de entrada de aire se encuentran en los paneles laterales
interiores ubicados en la parte trasera del dispositivo de salida.

Frecuencia de sustitucidon de los filtros de entrada de aire

Sustituya los filtros de entrada de aire una vez al mes. En entornos mas
sucios, sustitdyalos con mas frecuencia.

Piezas de recambio

Puede adquirir filtros de entrada de aire de recambio en Creo Inc. Consulte
el Apéndice A, Niimeros de las piezas.

Sustitucion del filtro de entrada de aire
El filtro de entrada de aire tiene un grosor de 12,7 mm (0,5 pulgadas). Al
instalar el filtro nuevo, el lado del filtro que presenta la malla metalica debe
colocarse hacia dentro, de cara al dispositivo de salida.
Para sustituir el filtro de entrada de aire:
1. Apague el dispositivo de salida.

Consulte Apagado del sistema ThermoFlex Wide I, en la pagina 28.

2. Abra un panel de filtro de la parte trasera del dispositivo de salida.
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. Tornillos de sujecion

Filtro de
entrada
de aire

llustracién 32: Filtro de entrada de aire

a. Afloje los tornillos de sujecion girandolos 2 o 3 veces con la mano
en sentido contrario a las agujas del reloj o utilice un destornillador
de ranura.

b. Tire del panel de filtro hacia fuera manteniéndolo recto para retirarlo.
3. Extraiga el filtro de entrada de aire del marco del panel de filtro.
4. Limpie el marco del panel de filtro.

Aspire el polvo de la estructura o pésele un pano seco.

5. Coloque un nuevo filtro de entrada de aire en el panel con el lado de la
malla mirando hacia usted.

6. Cierre el panel de filtro.

Gire los tornillos de sujecion 2 o 3 vueltas en el sentido de las agujas
del reloj para fijar el panel de filtro en su posicion de forma segura o
emplee un destornillador de ranura.

7. Cambie el otro filtro de entrada de aire.
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Comprobacion del nivel de fluido del refrigerador

Durante el funcionamiento normal, el cabezal térmico se debe refrigerar.
El refrigerador ayuda a mantener una temperatura constante en el cabezal.

El refrigerador es un componente del sistema ThermoFlex Wide I y estd
conectado al dispositivo de salida.

Cada seis meses, debe realizar una comprobacién visual de mantenimiento
del nivel de refrigerante en el refrigerador. Si el nivel estd bajo, afiada
suficiente cantidad de refrigerante premezclado Dowtherm para llenar

el recipiente de plastico. Puede pedir refrigerante adicional a Creo Inc.
Consulte el Apéndice A, Niimeros de las piezas.

Para obtener mds informacién acerca de la comprobacién del nivel de
fluido del refrigerador, consulte el Chiller Operator Manual (Manual
del operador del refrigerador)

Sustitucion de los filtros del Universal Debris Removal Cabinet

Los dispositivos ThermoFlex de Creo se presentan en la actualidad con dos
opciones para la eliminacion de las emisiones gaseosas que se generan
durante la exposicién:

® Ventilacién externa (estandar)

® Escape interior con filtro de accién quimica

Con ambas opciones se filtran las particulas que se generan durante la
exposicion de planchas flexogréficas ablativas, planchas de impresion
tipografica y pelicula. La opcion de escape interior requiere el uso de
filtros de accién quimica ademads de los filtros de particulas.

Se pueden adquirir filtros de recambio en Creo Inc. Consulte el
Apéndice A, Ntimeros de las piezas.

Para obtener més informacién sobre la sustitucién del filtro del Universal
Debris Removal Cabinet (cajon de eliminacién de residuos universal),
consulte el capitulo 4 dedicado al mantenimiento en el Manual del
operador del cajon de eliminacion de residuos universal (documento

de Creo numero 03-4200).
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Sustitucién del filtro de particulas

Cuando el dispositivo de salida estd encendido, comprueba automdaticamente
el sistema de eliminacién de residuos para determinar el estado del filtro de
particulas. Cuando el filtro necesita ser sustituido por uno nuevo, en Print
Console se muestra un mensaje de error. La frecuencia de sustitucion del
filtro depende del tipo de material, la cantidad de material que se utiliza 'y
la frecuencia de exposicién.

Sustitucion del filtro de accién quimica

Ventilacion externa

Los dispositivos ThermoFlex Wide I que utilizan ventilacién interna también
emplean filtros de accién quimica. En este caso, el cliente debe realizar un
seguimiento del drea total expuesta y sustituir el filtro de accién quimica
tras exponer aproximadamente 170 metros cuadrados. Este cdlculo esta
basado en una media obtenida a partir de las planchas de flexografia.

Tenga en cuenta que en todas las duraciones calculadas se asume el 100 %
de drea expuesta. Los clientes de Creo son responsables de calcular el drea
expuesta real de cada trabajo y de mantener un registro del total de drea
expuesta.

La ventilacién externa, que elimina la necesidad de filtros de accién quimica,
es ahora una caracteristica estandar de los dispositivos ThermoFlex. Péngase
en contacto con el representante de Creo para obtener informacién sobre
cémo actualizar al sistema de ventilacién externa.
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En este capitulo se describen los errores y problemas mas comunes que
pueden producirse con el dispositivo ThermoFlex Wide I y se explica
cémo solucionarlos. Para ver la lista de los mensajes de error mas comunes
y las soluciones recomendadas, consulte Mensajes de error y soluciones
recomendadas, en la pagina 82.

Errores que puede solucionar el operador

Cuando el dispositivo de salida detecta un problema, realiza una de las
siguientes operaciones:

Sigue en funcionamiento (consulte Mensajes de advertencia)

Si el dispositivo de salida puede seguir procesando sin intervencion del
usuario, el problema se refleja en el registro de mensajes de la estacién
de trabajo.

Interrumpe el funcionamiento (consulte Mensajes de error, en la
péagina 77)

El dispositivo de salida se detiene y el problema se refleja en el panel
Messages (Mensajes) de Print Console. Sila condicién exige intervencion
inmediata, parpadea el indicador luminoso de error de la interfaz del
operador.

Los errores que interrumpen el funcionamiento exigen la intervencién
del operador para que el dispositivo de salida se recupere y reanude la
exposicion.
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Mensajes de advertencia

Mensajes de error

Los mensajes de advertencia alertan al usuario acerca de condiciones
que pueden llegar a causar problemas, pero no detienen el proceso de
exposicion. Por ejemplo, cuando la unidad de eliminacién de residuos
detecta que uno de los filtros estd casi lleno, en Print Console aparece
un mensaje de advertencia indicando que se debe preparar un filtro de
repuesto.

Los mensajes de advertencia son un aviso de que es preciso realizar
operaciones de servicio en el equipo a corto plazo. Ejemplos tipicos
de este tipo de mensajes:

® compressed air pressure is low (baja presion de aire comprimido)

® exposure head is overheating (sobrecalentamiento del cabezal
de exposicion)

® power supply voltage is out of range (tension de Ta fuente
de alimentacion fuera del intervalo admitido)

Por lo general, Print Console no muestra los mensajes de advertencia, sino
que van directamente al panel History (Historial) como parte del registro
histérico. Sin embargo, algunos mensajes de advertencia pueden aparecer
en el panel Messages (Mensajes) durante un periodo de tiempo breve antes
de pasar al panel History (Historial).

Cuando se produce un error en el funcionamiento del sistema, en el panel
Messages (Mensajes) de Print Console aparece un mensaje de error y el
sistema se apaga. Si el dispositivo de salida ha iniciado el trazado cuando
se detecta el error, se expulsa el material a medio exponer.

Ejemplo de un mensaje de error:

MDH: Please press RESUME to reload media or EJECT to cancel current
image (Pulse RESUME (Reanudar) para volver a cargar el material o
EJECT (Expulsar) para cancelar la exposicion actual)

Para que el dispositivo de salida reanude la exposicidn, es necesario
corregir los errores.

Una vez corregido el error correspondiente al mensaje, éste se copia
en el panel History (Historial).
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Condiciones de interrupcién del funcionamiento

Una condicién de interrupcién del funcionamiento impide que el
dispositivo de salida siga funcionando. Estas interrupciones tienen lugar
cuando se producen errores o problemas en el sistema, tales como una
mala alineacién del material o un desplazamiento.

Ejemplo de una condicién de interrupcién del
funcionamiento

La informacién del cuadro de didlogo de condicién de interrupcién del
funcionamiento indica el tipo de problema y propone una solucién.

T aitin
T
Device suspended n
—
9 |
J Y™
= Flyoff occurred, remove media

=
1y

Figure 33: Ejemplo tipico de un cuadro de didlogo de condicién de interrupcion
de funcionamiento en Print Console.
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A continuacién se muestra un ejemplo de una condicién de interrupcién
de funcionamiento como aparece en la guia del operador. Se presenta el

problema y la solucién.

Mensaje de error

Solucion

Carriage did not reach
target speed (E1 carro
no ha alcanzado Ta
velocidad de referencia)

® Haga clic en el botén Cancel Image
(Cancelar exposicién) para cancelar
el proceso. El material se descarga sin
exponerse.

® Haga clic en el botén Resume (Reanudar)
para intentar localizar de nuevo el borde
del material.

El bot4n Plate Removed (Plancha retirada)
no estd disponible en esta condicién de
interrupcion.

Cuando se produce una condicién de interrupcién del funcionamiento:

® Se detiene el dispositivo de salida.

* Los indicadores luminosos de color verde de la interfaz del operador

parpadean.

® En Print Console, aparece una ventana Suspend (Interrumpir).

® Se muestra una ventana Attention (Atencién) delante de todas
las demads ventanas de la estacion de trabajo y el botén Attention

(Atencién) parpadea.

La informacién de la ventana Attention (Atencién) indica el tipo de
problema y propone una solucién.
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Print Console ofrece cuatro opciones para las condiciones de interrupcién
del funcionamiento. Si un botén aparece sombreado, significa que no estd

disponible.

Table 7: Opciones para las condiciones de interrupcion de funcionamiento

Opcidon

Resultado

Botén Resume
(Reanudar)

Haga clic en este botdn para reanudar el proceso.

Botén Release

Haga clic en este botén para indicar al dispositivo

Removed (Material
retirado)

(Liberar) de salida que suelte el material para poder
sacarlo facilmente.

Bot6n Eject Haga clic en este botén para cancelar el trabajo

(Expulsar) y descargar el material.

Bot6n Media Haga clic en este bot6n después de retirar el

material para indicar que se ha intervenido
manualmente para solucionar un problema.
Por ejemplo, si ha retirado manualmente el
material alineado de forma incorrecta.

IMPORTANTE: Antes de hacer clic en el botén
Media Removed (Material retirado) se debe
retirar el material.

Recuperacion en caso de interrupcién del funcionamiento

En la mayoria de los casos, el procedimiento recomendado para la
recuperacion de un estado de interrupcion del funcionamiento es el

siguiente:

1. Haga clic en el bot6n Resume (Reanudar) en Print Console. Si el
dispositivo de salida no reanuda la exposicion, vaya al paso 2.

2. Siel botén Leave On (Dejar material) estd disponible:

a. Haga clic en él para cancelar el trabajo.

b. Deje el material en el tambor.

Si este botén no estd disponible, o si el dispositivo de salida no reanuda
la exposicion, vaya al paso 3.
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10.

Si el botdén Eject (Expulsar) estd disponible:

a. Haga clic en él para cancelar el trabajo.

b. Descargue el material del tambor.

Si el dispositivo de salida no reanuda la exposicién, vaya al paso 4.
Si el botén Cancel (Cancelar) estd disponible:

a. Haga clic en él para cancelar el trabajo.

b. Deje el material en el tambor.

Si el dispositivo de salida no reanuda la exposicion, vaya al paso 5.
Si el botén Release (Liberar) estd disponible:

a. Haga clic en ¢l para indicar al dispositivo de salida que libere
el material.

b. Retire el material manualmente.

c. Haga clic en los botones Resume (Reanudar) o Media Removed
(Material retirado) para continuar.

Si el dispositivo de salida no reanuda la exposicién, vaya al paso 6.
Si el botén Media Removed (Material retirado) estd disponible:
a. Retire el material manualmente.

b. Haga clic en los botones Resume (Reanudar) o Media Removed
(Material retirado) para continuar.

Si el dispositivo de salida no reanuda la exposicion, vaya al paso 7.

Reinicie el dispositivo de salida desde Print Console. Para obtener
instrucciones, consulte la ayuda en linea de Print Console.

Si el dispositivo de salida no reanuda la exposicion, vaya al paso 8.
Salga de Print Console.
Apague el dispositivo de salida.

Reinicie el dispositivo de salida.

Importante: Si el problema persiste, péngase en contacto con el centro
de asistencia técnica de Creo.
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Mensajes de error y soluciones recomendadas

e

©

En este apartado, se describe la mayoria de mensajes de error que aparecen
en Print Console cuando se producen errores o problemas en el dispositivo
ThermoFlex Wide 1.

Importante: Si no encuentra una descripcion ni la soluciéon recomendada para
un determinado mensaje de error, pruebe el procedimiento de recuperacion
en caso de interrupcion de funcionamiento que se describe en la pagina 80.

Si no funciona, péngase en contacto con el representante del servicio técnico
autorizado.

Aunque consiga solucionar un problema directamente, informe al
representante del servicio técnico autorizado de los errores que se repitan.
Si, como parte de la accién recomendada al operador, debe ponerse en
contacto con un representante del servicio técnico, indique el nimero

de error (también llamado nimero de peticién) para ayudar al técnico

a resolver el problema.

Importante: Aunque es inevitable abrir los paneles de acceso, debe hacerse
sélo en caso necesario para evitar la acumulacion de polvo en los componentes
sensibles del equipo o alrededor de ellos.

Nota: El dispositivo de salida ThermoFlex Wide | puede tardar hasta cinco minutos
en calentarse una vez reiniciado. Durante el calentamiento del dispositivo de salida,
no es posible exponer material. Los archivos que se envian para su exposicion
esperan en la estacion de trabajo hasta que el dispositivo de salida esta listo.
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Clasificacion de los errores

Todos los mensajes de error tienen un nimero (también llamado
numero de peticién). Se ordenan numéricamente de menor a mayor.

Los mensajes aparecen en Print Console con un prefijo como, por ejemplo,
MPE (Master Processor Electronics, electronica del procesador
principal):

MPE [02805] Monitor: Timeout entering the command 1line (Monitor:
Tiempo agotado para la introduccion de la linea de comando)

Esto sirve para diferenciarlos de otros mensajes que contengan
informacién acerca de otras partes del dispositivo de salida.

El prefijo se utiliza principalmente como herramienta interna, para
organizar los distintos tipos de mensaje; no es necesario conocer las
distintas categorias de errores para solucionar el error.

Si, como parte de la accién recomendada al operador, debe ponerse en
contacto con un representante del servicio técnico, indique el nimero
de error para ayudar al técnico a resolver el problema.
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Table 8: Listado numérico de los mensajes de error

Listado numérico

Mensaje de error

Intervencion del operador recomendada

Workstation communications Tost (Se ha perdido
la comunicacidn con la estacion de trabajo)

[NUmero de error: 00021]

La estacion de trabajo no funciona.

Para corregir este error:

1. Asegurese de que el cable serie de interfaz esté
conectado al puerto adecuado de la estacién
de trabajo.

2. Siel cable est4 bien conectado, reinicie la
estacion de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacidn de la estacion de trabajo.

3. Apague el dispositivo de salida.
4. Reinicie el dispositivo de salida.
5. Inicie Print Console.

Mientras el error persista, este mensaje
aparecerd cada 30 segundos.

Importante: Si el error persiste, péngase en
contacto con un representante del servicio
técnico autorizado.

Resume or clear received when not suspended
(Reanudar o eliminar recibidos sin una
condicion de interrupcion)

[Ndmero de error: 03007]

1. Reinicie la estacién de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacidn de la estaciéon de trabajo.

2. Apague el dispositivo de salida.
3. Reinicie el dispositivo de salida.
4. Reinicie Print Console.

Importante: Si el error se produce mas de una
vez, péngase en contacto con un representante
del servicio técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

Command received for idle image ID (Comando
recibido para ID de exposicidn inactiva)

[Ndmero de error: 03008]

1. Reinicie la estacion de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacién de trabajo.

2. Apague el dispositivo de salida.
3. Reinicie el dispositivo de salida.
4. Reinicie Print Console.

Importante: Si el error se produce mds de una
vez, péngase en contacto con un representante
del servicio técnico autorizado.

Specified image ID is already active (ET ID
de exposicion especificado ya estd activo)

[Ndmero de error: 03009]

1. Reinicie la estacion de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacién de trabajo.

2. Apague el dispositivo de salida.
3. Reinicie el dispositivo de salida.
4. Reinicie Print Console.

Importante: Si el error se produce mds de una
vez, pdngase en contacto con un representante
del servicio técnico autorizado.

Maximum active image commands surpassed
(Superado el maximo de comandos de exposicion
activos)

[Ndmero de error: 03010]

1. Reinicie la estacion de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacion de trabajo.

2. Apague el dispositivo de salida.
3. Reinicie el dispositivo de salida.
4. Reinicie Print Console.

Importante: Si el error se produce mds de una
vez, pdngase en contacto con un representante
del servicio técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

Resolution specified is not available (La
resolucion especificada no estd disponible)

[Ndmero de error: 03011]

El dispositivo de salida estd configurado para
utilizar resoluciones que no estan disponibles
en ThermoFlex Wide I.

» Consulte la Print Console Quick Start Guide
(Guia rapida de Print Console) y la ayuda en
linea de Print Console para determinar las
resoluciones que puede utilizar.

Abort received when no command active
(Comando de interrupcion recibido sin
ningdn comando activo)

[NUmero de error: 03014]

1. Apague el dispositivo de salida.
2. Reinicie la estacion de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacidn de la estacion de trabajo.

3. Reinicie el dispositivo de salida.

Importante: Si el error vuelve a producirse,
pdngase en contacto con un representante
del servicio técnico autorizado.

Door is open (La puerta estd abierta)
[Nimero de error: 03017]

Uno de los paneles de acceso estd abierto.

Para solucionar el error:
1. Cierre el panel de acceso.
2. Haga clic en el botén Resume (Reanudar).

Importante: Si el error persiste, pongase en
contacto con un representante del servicio
técnico autorizado.

ABORT switch on (Interruptor de anulacion
activado)

[Ndmero de error: 03019]

> Libere el interruptor de anulacién del
dispositivo de salida para continuar.

ABORT switch off (Interruptor de anulacion
desactivado)

[Ndmero de error: 03020]

Todos los interruptores de anulacién se han
liberado.

Resolution does not exist (No existe
la resolucion)

[Ndmero de error: 03047]

Este mensaje de error puede aparecer de manera
rutinaria cuando se inicia la estacién de trabajo.
Puede ignorarlo.




Mensajes de error y soluciones recomendadas 87

Listado numérico (Continuacion)

Image too wide for plate (La exposicion 1. Asegtirese de que el tamafio del material
es demasiado ancha para Ta plancha) se ajusta al archivo que haya enviado al
[Nimero de error: 03048] dispositivo de salida para su exposicién.

2. Realice una de las siguientes acciones:

® Siel tamafno del material es correcto, el
error tal vez se deba a un problema con el
software de la estacion de trabajo o con el
archivo PostScript.

® Siel tamafio del material no es correcto,
haga clic en el botén Cancel (Cancelar)
y modifique el tamafo del material como
sea necesario.

Consulte la Print Console Quick Start Guide
(Guia rapida de Print Console) y la ayuda
en linea de Print Console.

3. Anote la separacién de color en la que se ha
producido el error.

4. Poéngase en contacto con un representante
del servicio técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

One or both plate dimensions too large (Las
dimensiones de Ta plancha son excesivas)

[Ndmero de error: 04030]

. Compruebe la informacién del tipo de material

para asegurarse de que el tamafio del material
que aparece en Print Console coincide con el
tamano del material cargado.

. Realice una de las siguientes acciones:

® Silos tamanos de material coinciden,

haga clic en el botén Resume (Reanudar)
para reanudar la exposicion.

® Silos tamafnos de material no coinciden,
haga clic en el botén Cancel (Cancelar)
y modifiquelos como sea necesario.

Consulte la Print Console Quick Start Guide
(Guia rapida de Print Console) y la ayuda
en linea de Print Console.

® Prepare material de otro tamafio para
cargarlo en el dispositivo de salida.

Media type out of range (Tipo de material
fuera del intervalo admitido)

[Ndmero de error: 04031]

. En Print Console, seleccione Media

Configuration (Configuracion de material).

. En el cuadro de didlogo Media Configuration

(Configuracion de material), compruebe que
el tamanio del material aparece en la lista
Available Media (Material disponible).

. Anote el mensaje de error y pongase en

contacto con un representante del servicio
técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

One or both plate dimensions too small (Las
dimensiones de Ta plancha son insuficientes)

[Ndmero de error: 04032]

. Compruebe la informacién del tipo de material

para asegurarse de que el tamafio del material
que aparece en Print Console coincide con el
tamano del material cargado.

. Realice una de las siguientes acciones:

Si los tamanos de material coinciden,
haga clic en el botén Resume (Reanudar)
para reanudar la exposicion.

Si los tamafios de material no coinciden,
haga clic en el botén Cancel (Cancelar)
y modifiquelos como sea necesario.

Consulte la Print Console Quick Start Guide
(Guia rapida de Print Console) y la ayuda
en linea de Print Console.

Prepare material de otro tamafio para
cargarlo en el dispositivo de salida.

Limit switches reporting carriage is both
HOME and AWAY (Los interruptores de Timitacion
indican que el carro esta en posicion inicial
y extrema)

[Ndmero de error: 07000]

. Abra el dispositivo de salida.

. Compruebe si hay hojas protectoras, materiales

o residuos atascados alrededor del cabezal de
exposicion, dentro del dispositivo de salida.

. Realice una de las siguientes acciones:

Si hay hojas protectoras, materiales o
residuos atascados, extraigalos e intente
exponer el material de nuevo.

Si no hay hojas protectoras, materiales
ni residuos atascados, anote el mensaje
de error y péngase en contacto con un
representante del servicio técnico
autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

Stuck in HOME position 1. Haga clic en el botén Resume (Reanudar).
(Atasco en posicion inicial) . .
2. Si se vuelve a mostrar el error en Print

Console, haga clic en el botén Cancel
(Cancelar).

[Ndmero de error: 07001]

3. Reinicie la estacion de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacidn de la estaciéon de trabajo.

4. Apague el dispositivo de salida.
5. Reinicie el dispositivo de salida.
6. Reinicie Print Console.

Puede que el error desaparezca
temporalmente.

7. Pdngase en contacto con un representante
del servicio técnico autorizado.

Importante: Es posible que el dispositivo de
salida precise una operacién de mantenimiento.

Stuck in AWAY position 1. Haga clic en el botén Resume (Reanudar).
(Atasco en posicion extrema) . .
2. Sise vuelve a mostrar el error en Print Console,

[Nimero de error: 07002] haga clic en el bot6n Cancel (Cancelar).
3. Reinicie la estacion de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacidn de la estacion de trabajo.

4. Apague el dispositivo de salida.
5. Reinicie el dispositivo de salida.
6. Reinicie Print Console.
Puede que el error desaparezca temporalmente.

7. Pdéngase en contacto con un representante
del servicio técnico autorizado.

Importante: Es posible que el dispositivo de
salida precise una operacién de mantenimiento.
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Listado numérico (Continuacion)

Unexpectedly arrived at HOME position
(LTegada inesperada a posicion inicial)

[Ndmero de error: 07003]

1. Haga clic en el botén Resume (Reanudar)
o en el botén Cancel (Cancelar).

El dispositivo de salida se deberia recuperar
automdticamente del error.

2. Compruebe si el material presenta defectos.

3. Incluso si no encuentra defectos en el material,
pdngase en contacto con un representante del
servicio técnico autorizado.

Importante: Es posible que el dispositivo de
salida precise una operacién de mantenimiento.

Unexpectedly arrived at AWAY position -

image size may have been too large (Llegada
inesperada a posicion alejada: puede que el
tamafio de exposicion sea demasiado grande)

[Ndmero de error: 07004]

1. Haga clic en el botén Resume (Reanudar)
o en el botén Cancel (Cancelar).

El dispositivo de salida se deberia recuperar
automaticamente del error.

2. Compruebe si el material presenta defectos.

3. Compruebe que ha utilizado una plancha del
tamafio adecuado.

4. Incluso sino encuentra defectos en el material,
poéngase en contacto con un representante del
servicio técnico autorizado.

Importante: Es posible que el dispositivo de
salida precise una operacién de mantenimiento.

Operation timed out (Tiempo de espera
agotado para Tla operacion)

[Ndmero de error: 07005]

1. Puede que el dispositivo de salida se recupere
si hace clic en el botén Resume (Reanudar)
o en el botén Cancel (Cancelar).

2. Aungque el dispositivo de salida reanude su
funcionamiento normal, informe del error
a un representante del servicio técnico
autorizado.

Importante: Es posible que el dispositivo de
salida precise una operacién de mantenimiento.
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Listado numérico (Continuacion)

Did not reach target speed (No se ha
alcanzado la velocidad de referencia)

[Ndmero de error: 07012]

1. Haga clic en el botén Resume (Reanudar).

2. Poéngase en contacto con un representante
del servicio técnico autorizado.

<Satellite Board> Error: <Qutput Name>
(Error de <tarjeta satélite>: <nombre
de salida>)

[Ndmero de error: 14056]

1. Haga clic en el boton Resume (Reanudar).

Es posible que el dispositivo de salida se
recupere automdticamente.

2. Aunque lo haga, péngase en contacto con un
representante del servicio técnico autorizado.

Plate exposed by open door (Plancha
expuesta por apertura de puerta)

[Nimero de error: 16023]

> Haga clic en el botén Resume (Reanudar)
o en el botén Cancel (Cancelar).

El dispositivo de salida deberia volver a la
normalidad automaticamente. El material que
estuviera cargado en el dispositivo de salida en
el momento de abrir el panel se marcard como
rechazado.

PHI buffer overflow while imaging, check plate
for artifacts (Desbordamiento de bafer PHI
durante Ta exposicion; compruebe si existen
defectos en la plancha)

[NUmero de error: 16037]

» Compruebe si el material presenta defectos
de exposicién.

Importante: Si el error persiste, pongase en
contacto con un representante del servicio
técnico autorizado.

Datalink synchronization lost (Se ha perdido
la sincronizacién del enlace de datos)

[Ndmero de error: 17002]

1. Apague el dispositivo de salida.
2. Reinicie la estacion de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacién de trabajo.

3. Reinicie el dispositivo de salida.

4. Aunque el dispositivo de salida se recupere
del error, péngase en contacto con un
representante del servicio técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

Datalink failed while retrying send
(Ha fallado el enlace de datos mientras
se volvia a intentar el envio)

[Ndmero de error: 17003]

1. Apague el dispositivo de salida.
2. Reinicie la estacion de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacién de trabajo.

3. Reinicie el dispositivo de salida.

4. Aungque el dispositivo de salida se recupere
del error, pdngase en contacto con un
representante del servicio técnico autorizado.

Datalink timed out waiting for break (Tiempo de
espera del enlace de datos agotado esperando 1a
interrupcion)

[NUmero de error: 17006]

1. Apague el dispositivo de salida.
2. Reinicie la estacion de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacién de trabajo.

3. Reinicie el dispositivo de salida.

4. Aungque el dispositivo de salida se recupere
del error, pdngase en contacto con un
representante del servicio técnico autorizado.

Importante: Es posible que el dispositivo de
salida precise una operacién de mantenimiento.

Command timed out (Tiempo agotado
para el comando)

[Ndmero de error: 17008]

1. Apague el dispositivo de salida.
2. Reinicie la estacion de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacién de trabajo.

3. Reinicie el dispositivo de salida.

4. Aungque el dispositivo de salida se recupere
del error, pdngase en contacto con un
representante del servicio técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

Task received unexpected head message

ha recibido un mensaje imprevisto <buzén>,
codigo de mensaje <tipo de mensaje>h)

[NUmero de error: 17009]

<mailbox>, message code <msgtype>h (La tarea

1. Apague el dispositivo de salida.
2. Reinicie la estacion de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacién de trabajo.

3. Reinicie el dispositivo de salida.

4. Aungque el dispositivo de salida se recupere
del error, péngase en contacto con un
representante del servicio técnico autorizado.

Won"t come online (No se conectarad)

[Ndmero de error: 17014]

1. Apague el dispositivo de salida.
2. Reinicie la estacion de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacién de trabajo.

3. Reinicie el dispositivo de salida.

4. Aungque el dispositivo de salida se recupere
del error, pongase en contacto con un
representante del servicio técnico autorizado.

Did not signal end of initialization (No
se sefial6 el final del proceso de inicio)

[NUmero de error: 17015]

El dispositivo de salida no se estd iniciando
correctamente.

Para corregir este error:

1. Apague el dispositivo de salida.

2. Reinicie la estacion de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacién de trabajo.

3. Reinicie el dispositivo de salida.

Importante: Anote el mensaje de error y péngase
en contacto con un representante del servicio
técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

Is not responding (No estd respondiendo)

[Ndmero de error: 17016]

. Apague el dispositivo de salida.

. Reinicie la estacién de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacién de trabajo.

. Reinicie el dispositivo de salida.

. Aunque el dispositivo de salida se recupere

del error, pdngase en contacto con un
representante del servicio técnico autorizado.

Break detected, exposure head has reset (Se ha
detectado 1a interrupcidn, se ha reiniciado el
cabezal de exposicién)

[NUmero de error: 17021]

. Apague el dispositivo de salida.

. Reinicie la estacién de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacién de trabajo.

. Reinicie el dispositivo de salida.

. Aunque el dispositivo de salida se recupere

del error, pdngase en contacto con un
representante del servicio técnico autorizado.

A1l retries failed on chnl 0 (Han fallado
todos los reintentos en el canal 0)

[NUmero de error: 17534]

. Apague el dispositivo de salida.

. Reinicie la estacién de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacién de trabajo.

. Reinicie el dispositivo de salida.

. Aunque el dispositivo de salida se recupere

del error, pdngase en contacto con un
representante del servicio técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

A1l retries failed on chnl 1 (Han fallado
todos los reintentos en el canal 1)

[Ndmero de error: 17535]

. Apague el dispositivo de salida.

. Reinicie la estacién de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacién de trabajo.

. Reinicie el dispositivo de salida.

. Aunque el dispositivo de salida se recupere

del error, péngase en contacto con un
representante del servicio técnico autorizado.

Sync Tost on chnl 0 (Sincronizacion perdida
en el canal 0)

[Ndmero de error: 17536]

. Apague el dispositivo de salida.

. Reinicie la estacién de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacién de trabajo.

. Reinicie el dispositivo de salida.

. Aunque el dispositivo de salida se recupere

del error, pdngase en contacto con un
representante del servicio técnico autorizado.

Sync Tost on chnl 1 (Sincronizacion
perdida en el canal 1)

[NUmero de error: 17537]

. Apague el dispositivo de salida.

. Reinicie la estacién de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacién de la estacién de trabajo.

. Reinicie el dispositivo de salida.

. Aunque el dispositivo de salida se recupere

del error, pdngase en contacto con un
representante del servicio técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

Focus error detected at <distance> inches
while imaging, check plate for artifacts
(Se ha detectado un error de enfoque a

busque defectos en la plancha)
[Nimero de error: 17664]

<distancia> pulgadas durante la exposicion;

La causa de este error puede ser:
® Presencia de marcas en el material
® Material cargado incorrectamente

® Una exposicién que sobresale de los bordes
del material (la exposicién es mds ancha que
el material)

Para corregir este error:

1. Examine detenidamente el material para
ver si presenta defectos.

2. Intente realizar la exposicién otra vez
utilizando material nuevo.

Importante: Si el error persiste, péngase en
contacto con un representante del servicio
técnico autorizado.

Laser beam positioning not stable yet
(E1 posicionamiento del rayo laser aln
no es estable)

[NUmero de error: 17724]

1. Haga clic en el bot6n Cancel (Cancelar).

2. Intente enviar de nuevo el archivo al
dispositivo de salida.

Importante: Si el error persiste, pdngase en
contacto con un representante del servicio
técnico autorizado inmediatamente.

Communication error: Laser is busy (Error
de comunicacion: el Taser estd ocupado)

[Ndmero de error: 18000]

» Haga clic en el botén Resume (Reanudar).
Si se produce el error de nuevo:

1. Apague el dispositivo de salida.

2. Reinicie la estacion de trabajo.

Para obtener instrucciones, consulte la
documentacion de la estacidon de trabajo.

3. Reinicie el dispositivo de salida.

Importante: Si el dispositivo de salida no se
recupera del error, péngase en contacto con
un representante del servicio técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

Cannot continue, laser is not ready (No se
puede continuar, el Taser no esta preparado)

[Ndmero de error: 18017]

1. Haga clic en el botén Resume (Reanudar).

2. Sivuelve a aparecer este mensaje en la ventana
de Print Console, espere 30 segundos y vuelva
a hacer clic en el botén Resume (Reanudar).

3. Repita el paso 2 hasta que se reinicie el
dispositivo de salida.

Compruebe que en el panel Messages
(Mensajes) se muestre el mensaje
Laser is ready (Ellaser estd preparado).

SCST bus reset while imaging (Se ha reiniciado
el bus SCSI durante la exposicion)

[Ndmero de error: 21000]

1. Haga clic en el botén Resume (Reanudar)
o en el botén Cancel (Cancelar).

Es posible que el dispositivo de salida vuelva
a funcionar con normalidad, pero el material
cargado se marcard como rechazado.

2. Poéngase en contacto con un representante
del servicio técnico autorizado.

SCST parity error while imaging, check plate
for artifacts (Error de paridad SCSI durante
la exposicion; busque defectos en Ta plancha)

[NUmero de error: 21001]

1. Compruebe si el material presenta defectos.

2. Sies asi, o si piensa que puede haber defectos
en el material aunque no sean visibles, vuelva
a exponerlo.

Image shutdown error (Error de fin
de exposicion)

[Ndmero de error: 32201]

Este error se produce inicamente con
determinados tamafios o separaciones de
material. Lo mds probable es que el material

se haya expuesto correctamente y que se pueda
seguir utilizando.

1. Haga clic en el bot6n Resume (Reanudar)
o en el botén Cancel (Cancelar).

2. Podngase en contacto con un representante
del servicio técnico autorizado.
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Errores de Dr. Watson

Los errores de Dr. Watson los genera el sistema operativo Windows NT.

Cuando se produce un error de Dr. Watson, aparece el cuadro de didlogo

del mismo nombre.

Para solucionar un error de Dr. Watson:

1. Haga clic en Aceptar para cerrar el cuadro de didlogo de Dr. Watson.
Puede que el bot6n Aceptar tarde unos minutos en estar disponible.

2. Reinicie la estacién de trabajo.

Para obtener méas informacién, consulte la documentaciéon de
la estacién de trabajo.

Si después de reiniciar la estacion de trabajo el error persiste, péngase
en contacto con un representante del servicio técnico autorizado.

Restablecimiento del interruptor de parada de emergencia

Si pulsa accidentalmente el interruptor de parada de emergencia, debera
restablecer su posicién para que el dispositivo de salida pueda recuperar el
funcionamiento normal.

Figure 34: Interruptores de parada de emergencia

Para restablecer el interruptor de parada de emergencia:

» Gire el interruptor de parada de emergencia 90 grados en el sentido
de las agujas del reloj.
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Restablecimiento del dispositivo de salida

4

Utilice el comando Reset (Restablecer) del ment Device (Dispositivo)

de Print Console para restablecer el dispositivo de salida al estado inactivo
o listo. Por ejemplo, si ha cancelado una exposicion, pero el dispositivo
de salida no ha descargado el material, puede usar el comando Reset
(Restablecer) para restablecer el dispositivo de salida al estado inactivo
para que asi descargue el material.

Importante: El dispositivo de salida puede tardar hasta dos o tres minutos
en calentarse una vez reiniciado o restablecido.

Nota: Si el comando Reset (Restablecer) no esta disponible en Print Console,
apague el dispositivo de salida durante unos cinco segundos y vuelva a
encenderlo.

Para restablecer el dispositivo de salida:

> En Print Console, en el menu Device (Dispositivo), seleccione
Reset (Restablecer).

Normalmente, el dispositivo de salida se restablece autométicamente.
Sino es asi, apague el dispositivo de salida y reinicie todo el sistema.

Extraccion del material atascado en el dispositivo de salida

En ocasiones, el material de impresién puede quedarse atascado en

el tambor por las razones siguientes:
® Un error del dispositivo de salida (por ejemplo, durante la carga

o la descarga del material en el tambor)
® Un desplazamiento

Debe retirar el material atascado para que el dispositivo de salida pueda
volver a funcionar con normalidad.
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Extracciéon de material de impresion atascado del tambor

Si es posible, descargue el material en la bandeja en vez de abrir
el panel frontal.

Para descargar el material de impresion del tambor en la bandeja:

1.
2.

Deslice la cubierta de solapa hasta que esté completamente abierta.

Presione uno de los interruptores de parada de emergencia superiores
que se encuentran junto al tambor (debajo de la cubierta de solapa).

Figure 35: Presionar uno de los interruptores de parada de emergencia
superiores

Cuando se presiona uno de los interruptores de parada de emergencia,
se detienen todas las operaciones mecédnicas. No se podrén realizar
otras operaciones hasta que se restablezca el interruptor de parada

de emergencia.

Gire el tambor con la mano para asegurarse de que esté inactivo.

Si el tambor no gira, apague el dispositivo de salida con el interruptor
de encendido situado en el lado izquierdo inferior del dispositivo.
Consulte la Ilustracién 10, en la pagina 27 para ver una ilustracién de
la ubicacién.

Gire el tambor y localice el borde de entrada o el borde final del
material de impresion.
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5. Quite la cinta adhesiva del tambor.

6. Gire el tambor con la mano mientras guia el borde del material hacia
la bandeja hasta que alcance el otro borde del material.

7. Retire la cinta del otro borde del material y del tambor.
8. Retire el material del tambor y de la bandeja.

Si el material puede volver a usarse, déjelo a un lado para cargarlo
de nuevo. Si no, deséchelo segtin corresponda.

9. Gire el tambor con la mano para comprobar que no haya cinta ni
residuos atascados en el tambor.

10. En el cuadro de didlogo Suspend (Interrumpir) de Print Console,
haga clic en el botén Resume (Reanudar).

11. Restablezca el interruptor de parada de emergencia.

Para obtener informacién sobre cémo restablecerlo, consulte
Restablecimiento del interruptor de parada de emergencia, en la
pagina 99.

Para retirar el material de impresion del tambor a través del
panel frontal:

Si no puede retirar el material descargdndolo en la bandeja, puede
descargarlo desde la parte frontal del dispositivo de salida.

1. Retire el panel frontal del dispositivo de salida.
Consulte Extraccion y colocacion del panel frontal, en la pagina 46.

2. Presione el interruptor de parada de emergencia que se encuentra
detras del panel frontal, en la parte central inferior.
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10.

Se detendrén todas las operaciones mecédnicas. No se podran realizar
otras operaciones hasta que se restablezca el interruptor de parada de
emergencia.

Figure 36: Interruptor de parada de emergencia interior

Gire el tambor con la mano para asegurarse de que esté inactivo.

Si el tambor no gira, apague el dispositivo de salida con el interruptor
de encendido situado en el lado izquierdo inferior del dispositivo.
Consulte la Iustracién 10, en la pagina 27 para ver una ilustraciéon
de la ubicacidn.

Gire el tambor y localice el borde de entrada o el borde final del
material de impresion.

Quite la cinta adhesiva del tambor.

Gire el tambor con la mano mientras gufa el borde del material de
impresion hacia fuera del dispositivo de salida, hasta que alcance el
otro borde del material de impresion.

Retire la cinta del otro borde del material y del tambor.
Retire el material del dispositivo de salida.

Gire el tambor con la mano para comprobar que no haya cinta ni
residuos atascados en el tambor.

En el cuadro de didlogo Suspend (Interrumpir) de Print Console,
haga clic en el botén Resume (Reanudar).
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11. Restablezca el interruptor de parada de emergencia.

Para obtener informacién sobre cémo restablecerlo, consulte
Restablecimiento del interruptor de parada de emergencia, en la
pagina 99.

12. Vuelva a colocar el panel frontal del dispositivo de salida.

Consulte Extraccion y colocacion del panel frontal, en la pagina 46.

Problemas de calidad en la exposicion

Si surge algtin problema con la calidad de la exposicion, péngase
en contacto con un representante del servicio técnico autorizado.

Interrupciones de suministro eléctrico

En caso de interrupcién del suministro eléctrico, el dispositivo
ThermoFlex Wide I se apagard de inmediato.

La estacion de trabajo estd equipada con un sistema de alimentacién
ininterrumpida (SAI), que permite apagar la estaciéon de trabajo
correctamente cuando se produce una interrupcion en el suministro
eléctrico.

Sin embargo, el dispositivo de salida no dispone de esa proteccién y

se apaga inmediatamente. Recuerda su altimo estado y, si no se cambia
nada mientras estd apagado, al restablecerse el suministro intenta volver
automadticamente a la operacién que estaba realizando.

En algunos casos, esa recuperacion automdtica resulta imposible. Esto
ocurre, por ejemplo, si se interrumpe el suministro eléctrico cuando el
material estd parcialmente cargado en el tambor. En ese caso, aparece un
mensaje en Print Console y se debe retirar el material. Consulte Extraccion
del material atascado en el dispositivo de salida, en la pagina 100.

Si se produce una interrupcién del suministro eléctrico, es aconsejable
que desconecte el interruptor de encendido, tal como se muestra en la
Ilustracién 10, en la pagina 27. Una vez restablecido el suministro, puede
encender de nuevo el dispositivo de salida.
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Pérdida de presién de aire en el dispositivo de salida

El dispositivo de salida recibe aire comprimido por medio de un compresor
de aire externo. Si la interrupcién del suministro eléctrico afecta también
al compresor de aire, la presion del aire se ird perdiendo lentamente en el
dispositivo de salida. Si la presion del aire no recupera los valores normales,
pdngase en contacto con un representante del servicio técnico autorizado.
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Lista de recambios

Si quiere recibir las listas mds actualizadas de las piezas de recambio y

los nimeros de las piezas, consulte la versién mas reciente del Maintenance
Supplies Price List and Order Form (Formulario de pedido y lista de precios
de consumibles de mantenimiento), disponible en Creo Order Management

(orderdesk@Creo.com).

Descripcion

N° de referencia de Creo

Filtros del suministro de aire:

Filtro de adsorcion 55-0326
Filtro de coalescencia 55-0325
Filtro de particulas 55-0324
Junta térica de la cazoleta 55-0173
Eliminacién de residuos
Filtro quimico para UDRC-BF 50-2315
Espaciador del filtro de accién quimica | 57-9014
Filtro de particulas para UDRC-BF 252-01131
Filtro de particulas para UDRC-BP 57-8792
con ventilacién externa
Refrigerante premezclado Dowtherm 89-1032
Filtro de vacio del tambor 55-0214
Filtro de entrada de aire 55-0346
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Descripcion

N° de referencia de Creo

Pafios Kimwipe EX-L

Creo no distribuye
este recambio.

Programa de mantenimiento del operador | 77-0136
Cazoleta de plastico con drenaje automatico | 55-0175
Cazoleta de pléstico con drenaje manual 55-0174

Cinta adhesiva plastica Scotch 3M 471

Creo no distribuye
este recambio.

TESA 60760

Creo no distribuye
este recambio.
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Descripcion general

Este apéndice contiene informacién acerca de las etiquetas situadas en el
dispositivo ThermoFlex Wide I. La finalidad de las etiquetas es ayudarle

a trabajar con el dispositivo de salida con la méxima seguridad. Puede acceder
atodas las etiquetas descritas en este apéndice. La mayor parte de ellas estin
situadas dentro de los paneles de acceso del dispositivo de salida (dentro de
la carcasa protectora de interbloqueo general).

Para ver una ilustracion de

Consulte

Etiqueta de identificacién

Tlustracién 38, en la
pagina 115

Etiqueta de producto ldser de Clase 1

Ilustracién 39, en la
pagina 116

Etiqueta de certificacion CDRH

Ilustracién 40, en la
pagina 116

Etiqueta de marca CE

Ilustracién 41, en la
pagina 117

Etiqueta de marca CSA

Ilustracién 42, en la
pagina 117

Etiqueta de certificacion FCC

Tlustracién 43, en la
pagina 117

Etiqueta de abertura del cabezal de exposicion

Tlustracion 45, en la
pagina 119

Etiqueta de producto ldser de Clase 4

Tlustracion 46, en la
pagina 120

Etiqueta de advertencia por peligro de
radiacion ldser

Ilustracién 47, en la
pagina 120

Etiqueta de salida de radiacién del cabezal de
exposicion

Ilustraciéon 48, en la
pagina 121

Etiqueta de peligro por interbloqueo de la
puerta

Ilustracién 49, en la
pagina 121
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Para ver una ilustracion de

Consulte

Etiqueta de fuga de corriente

Ilustraciéon 50, en la
pagina 122

Etiqueta de movimiento peligroso de piezas

Ilustraciéon 51, en la
pagina 123

Etiqueta de precaucion por piezas moviles

Ilustracién 52, en la
pagina 124

Etiqueta de precaucion por piezas moviles
cuando el interbloqueo estd desactivado

Ilustracién 53, en la
pagina 125




114

Apéndice B—Etiquetas

Etiquetas de identificacion y certificaciéon

Las etiquetas de identificacion, clasificacién de producto laser y certificacion
CDRH se encuentran en el dispositivo de salida como se indica en la
Tlustracién 37. Debe retirar el panel de acceso del lado izquierdo

para ver estas etiquetas.

Consulte Extraccién y colocacién de los paneles laterales, en la pagina 47
para obtener instrucciones detalladas.

Etiqueta de identificacion

<

. | . -
Etiquetade | I - —
clasificacion de

producto laser

llustracion 37: Etiquetas de identificacion, clasificacion y certificacion
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Etiqueta de identificacion

Esta etiqueta estd ubicada dentro del panel del lado izquierdo, como se
muestra en la [lustracién 37, en la pagina 114.

(CREO)

Creo Products Inc.
Burnaby, B.C.

FOR SERVICE CALL: 1-800-472-2727
PLEASE REFERENCE SERIAL NUMBER

MODEL:

DATE of
\VANVSEE NOVEMBER 1998

\Yeli/lel ] 200-240 VAC
(GRS 12A

FREQ: 50/60 Hz.
MADE IN CANADA / FABRIQUE AU CANADA
74-3073A PTI
llustracion 38: Etiqueta de identificacion

Traduccién de la etiqueta anterior:

Numero del servicio técnico:

Por favor, indigue el nUmero de serie de referencia
Modelo: TSM

Fecha de fabricacién: <Mes> <Afo>

Tensiéon: 200-240 V de corriente alterna
Corriente: 15 A

Frecuencia: 50/60 Hz

Fabricado en Canada
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Etiqueta de producto laser de Clase 1

Esta etiqueta estd ubicada dentro del panel del lado izquierdo, como se
muestra en la [lustracién 37, en la pagina 114.

CLASS 1 LASER PRODUCT

APPAREIL A LASER DE CLASSE 1
KLASSE 1 LASER PRODUKT

llustracion 39: Etiqueta de producto laser de Clase 1

Traduccién de la etiqueta anterior:

PRODUCTO LASER DE CLASE 1

Etiqueta de certificacion CDRH

Esta etiqueta estd ubicada dentro del panel del lado izquierdo, como se
muestra en la [lustracién 37, en la pdgina 114.

Thiz product has been manufactured to meet
ofr excead the peformance requirements for
lazer products as stated in 21CFRA040.10 and
Z1CFRA040.11 of the Health and 5afety Aot of

1965, T-212rA-8

llustracion 40: Etiqueta de certificacion CDRH

Traduccién de la etiqueta anterior:

Este producto ha sido fabricado para que cumpla o supere los requisitos
de funcionamiento de productos laser establecidos en los articulos
21CFR1040.10 y 21CFR1040.11 de la Ley de Sanidad y Seguridad de
1968 (Health and Safety Act).
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Etiqueta de marca CE

Esta etiqueta estd ubicada dentro del panel del lado izquierdo, como se
muestra en la [lustracién 37, en la pdgina 114.

Ce

llustracion 41: Etiqueta de marca CE

Etiqueta de marca CSA

Esta etiqueta estd ubicada dentro del panel del lado izquierdo, como se
muestra en la [lustracién 37, en la pagina 114.

s p® LR90895

C us
llustracion 42: Etiqueta de marca CSA

V-8FL0E-vL

Etiqueta de certificaciéon FCC

Esta etiqueta estd ubicada dentro del panel del lado izquierdo, como se
muestra en la [lustracién 37, en la pagina 114.

This device complies with part 15 of the FCC Rules.
Operation iz subject to the following twe conditions:
(11 This device may not cause harmful intedferance.
(21 This device must accept any intedference
received, including interference that may cause
undesired aperation. T-T0168-C

llustracion 43: Etiqueta de certificacion FCC

Traduccidn de la etiqueta anterior:

Este dispositivo cumple con el apartado 15 de las Normas FCC. Su utilizacion
esta sujeta a las dos condiciones siguientes:

(1) El dispositivo no debe causar interferencias peligrosas.

(2) Eldispositivo debe aceptar las interferencias recibidas, incluso aguellas
gue den lugar a un funcionamiento no deseado.




118 Apéndice B—Etiquetas

Etiquetas de seguridad del sistema laser

Las etiquetas de seguridad del sistema laser estdn situadas en el cabezal
de exposicién.

Etiqueta de salida de radiacion
Etiqueta de abertura del ~ del cabezal de exposicion
cabezal de exposicion

Etiqueta de advertencia
por peligro de radiacién
laser

Etiqueta de producto laser de Clase 4

llustracion 44: Etiquetas de seguridad del sistema laser
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Etiqueta de abertura del cabezal de exposicidon

Esta etiqueta se encuentra en la parte frontal de la carcasa protectora
del cabezal de exposicién, adyacente al obturador y a la abertura, como
se muestra en la Ilustracion 44, en la pagina 118.

AVOID EXPOSURE
VISIBLE AND INVISIBLE LASER
RADIATION IS EMITTED FROM THIS
APERTURE

BESTRAHLUNG VERMEIDEN

AUSTRITT VON SICHTBARER UND
UNSICHTBARER LASERSTRAHLUNG
74-3172A-A

llustracion 45: Etiqueta de abertura del cabezal de exposicion

Traduccién de la etiqueta anterior:

Evite la exposicion: desde esta abertura se emite radiacion laser visible
e invisible.
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Etiqueta de producto laser de Clase 4

Esta etiqueta se encuentra en la parte frontal de la carcasa protectora
del cabezal de exposicidn, adyacente al obturador y a la abertura, como
se muestra en la Ilustracién 44, en la pagina 118.

INVISIBLE LASER RADIATION.
AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION.

CLASS 4 LASER PRODUCT

UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG,
BESTRAHLUNG VON AUGE ODER
HAUT DURCH DIREKTE ODER
STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN.

LASER KLASSE 4
74-3170A-A

llustracion 46: Etiqueta de producto laser de Clase 4

Traduccién de la etiqueta anterior:

Radiacion laser invisible. Evite la exposicion de ojos o piel a la radiacién
directa o difusa. Producto laser de Clase 4

Etiqueta de advertencia por peligro de radiacion laser

Esta etiqueta se encuentra en la parte frontal de la carcasa protectora
del cabezal de exposicidn, adyacente al obturador y a la abertura, como
se muestra en la Ilustracién 44, en la pagina 118.

llustracion 47: Etiqueta de advertencia por peligro de radiacion laser
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Etiqueta de salida de radiacién del cabezal de exposicién

Esta etiqueta se encuentra en la parte frontal de la carcasa protectora
del cabezal de exposicién, adyacente al obturador y a la abertura, como
se muestra en la Ilustracion 44, en la pagina 118.

60W, 830nm

10mW, 670nm
IEC 825-1, 1993

74-3247 A=A

llustracion 48: Etiqueta de salida de radiacién del cabezal de exposicion

Etiqueta de peligro por interbloqueo de la puerta

Esta etiqueta estd ubicada junto a todos los interruptores de interbloqueo.

DANGER! vISIBLE AND INVISIBLE
LASER RADIATION WHEN OPEN AND
INTERLOCK DEFEATED. AVOID EYE OR
SKIN EXPOSURE TO DIRECT OR
SCATTERED RADIATION.

VORSICHT! sICHTBARE UND

UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG, WENN
ABDECKUNG GEOFFNET UND
" SICHERHEITSVERRIEGELUNG
UBERBRUCKT. BESTRAHLUNG VON AUGE
ODER HAUT DURCH DIREKTE ODER

STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN.
74-3173A-A

llustracion 49: Etiqueta de peligro por interbloqueo de la puerta

algun panel de acceso abierto, ni intente abrir ni retirar paneles de
acceso mientras se esté exponiendo material en el dispositivo de salida.
Si se toca el sistema de interbloqueo, pueden producirse lesiones graves
provocadas por radiacion laser visible e invisible de gran-potencia, por
descargas eléctricas o por el movimiento de piezas mecanicas.

2 PELIGRO: Nunca intente utilizar el dispositivo de salida cuando haya

Traduccién de la etiqueta anterior:

Peligro: radiacion laser visible e invisible con el sistema abierto y el
interbloqueo desactivado. Evite la exposicion de ojos o piel a la radiacion
directa o difusa.
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Etiquetas de seguridad general

Etiqgueta de fuga de corriente

Esta etiqueta se encuentra en dos lugares:

En la plancha del lado izquierdo inferior del dispositivo de salida,
cerca de la entrada de alimentacién del dispositivo

Junto a la etiqueta de identificacion

Consulte la Ilustracion 37, en la pagina 114 para ver la ubicacién
de la etiqueta de identificacion.

//

4

Earth connection essential before connecting supply.

AVERTISSEMENT! COURANT DE FUITE ELEVE

74-3065C-B

WARNING! HIGH LEAKAGE CURRENT

Raccordement a la terre indispensable
avant le raccordement au reseau.

WARNUNG! HOHER ABLEITSTROM
Vor Anschluf an den Versorgungsstromkreis
Erdungsverbindung herstellen.

-

A

llustracion 50: Etiqueta de fuga de corriente

Traduccion de la etiqueta anterior:

Advertencia: fuga de corriente

Es fundamental realizar una conexion a tierra antes de conectar el suministro
el eléctrico.
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Etiqueta de movimiento peligroso de piezas
Esta etiqueta se encuentra:

® En el marco de la parte frontal, debajo del tambor

(dos etiquetas, una a cada lado)
® En ellado derecho del marco

* En el lado izquierdo del marco

A\ WARNING! ATTENTION! WARNUNG!

HAZARDOUS MOVING PARTS.
KEEP FINGERS AND OTHER BODY PARTS AWAY.

PARTIES MOBILES DANGEREUSES. TENIR ELOIGNES
LES DOIGTS ET LES AUTRES PARTIES DU CORPS.

GEFAHR DURCH SICH BEWEGENDE TEILE.
FINGER UND ANDERE KORPERTEILE FERNHALTEN.

74-3240A-B
—

llustracion 51: Etiqueta de movimiento peligroso de piezas

Traduccidn de la etiqueta anterior:

Advertencia: movimiento peligroso de piezas. Mantenga los dedos y otras
partes del cuerpo alejados.
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Etiqueta de precaucion por piezas moviles

Esta etiqueta se encuentra en ambos lados de la bandeja y en ambos lados
del tambor, debajo de la cubierta de solapa.

CAUTION! BEWARE OF MOVING PARTS.
ATTENTION! | ATTENTION PARTIES MOBILES.

74-3129B-B

VORSICHT! | QUETSCHGEFAHR BEI BEWEGUNG.

llustracion 52: Etiqueta de precaucion por piezas méviles

Traduccidn de la etiqueta anterior:

Advertencia: tenga cuidado con las piezas moviles.
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Etiqueta de precaucién por piezas moéviles cuando el interblogueo
esta desactivado

Esta etiqueta estd ubicada en cuatro lugares del interior del dispositivo:
® En el panel superior del cabezal de exposicién
* En el lado izquierdo del motor

* En el marco de la parte frontal, debajo del tambor
(dos etiquetas, una a cada lado)

CAUTION!
ATTENTION!
VORSICHT!

BEWARE OF MOVING PARTS WHEN
INTERLOCK DEFEATED.

PARTIES MOBILES SI LE COUPLAGE DE
SECURITE EST DEPASSE.

QUETSCHGEFAHR BEI BEWEGUNG WENN
74-3165A-B SICHERHEITSVERRIEGELUNG UBERBRUCKT.

llustracion 53: Etiqueta de precaucion por piezas moviles cuando el interbloqueo
esta desactivado

Traduccién de la etiqueta anterior:

Precaucion: tenga cuidado con las piezas en movimiento cuando el
interblogueo esté desactivado.
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Etiqueta de tension peligrosa

La etiqueta de tensién peligrosa se encuentra en dos lugares:
® Enelacceso de servicio de la carcasa

® Enla cubierta de acceso de servicio sobre el interruptor de encendido y
apagado y la toma de corriente

llustracion 54: Etiqueta de tension peligrosa

retirar el panel de acceso de servicio y la cubierta de acceso de servicio.
NO retire el panel o la cubierta que muestren esta etiqueta, ya que estas
areas contienen componentes de alta tensiéon que pueden causar
descargas eléctricas graves que podrian ocasionar lesiones graves e
incluso la muerte.

2 PELIGRO: Sélo un representante del servicio técnico autorizado puede
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Seqguridad de los sistemas eléctricos y mecanicos

El equipo ThermoFlex Wide I ha sido diseniado, probado y evaluado
para cumplir con las siguientes normas de seguridad eléctrica y mecénica:

* CSA 60950, Safety of Information Technology Equipment
(Seguridad de equipos de tecnologias de la informacién)

* UL 60950, Safety of Information Technology Equipment
(Seguridad de equipos de tecnologias de la informacién)

ES 60950, Seguridad de equipos de tecnologias de la informacion
(Safety of Information Technology Equipment)

* ES 60204-1, Seguridad de maquinaria (Safety of Machinery)

La etiqueta CSA del dispositivo de salida indica el cumplimiento
con las normas CSA 60950 y UL 60950. La etiqueta de certificacion CE del
dispositivo de salida indica el cumplimiento de las siguientes directivas:

* Directiva sobre baja tensién 73/23/CEE
* Directiva sobre maquinaria 98/37/CE
[

Directiva sobre compatibilidad electromagnética 89/366/CEE

Consulte el Apéndice B, Etiquetas para ver ejemplos de estas etiquetas.
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Declaracion de conformidad de CE

GE CREO PRODUCTS INC. TeL (604) 451-2700
3700 GILMORE WAY, BURNABY, BC CANADA V5G 4M1 Fax (604) 437-9891

EC DECLARATION OF CONFORMITY (FOR CE MARK)

in accordance with the Directive of Machinery 98/37/EC
and the Low Voltage Directive 73/23/EEC
and the Directive of Electromagnetic Compatibility 89/366/EEC.

Applicant: Creo Products Inc, 3700 Gilmore Way, Burnaby, BC, Canada, V5G 4M1.
Signature / Date: Lens ﬁ;.c.r_h! 2, Zos {
Name / Title Roger Lines, Director, Output Devices

Factory: CreoScitex, A Division of Creo Products Inc,

1608 Cliveden Ave, Delta, BC, Canada, V3M 6P1.
declares, that the product:

conforms with the above mentioned Directives and the following Applicable Standards:

EN 292-1: 1997, EN 292-2: 1997 + Al +A2.
- Safety of Machinery.

EN 60204-1: 1997 + Al
- Electrical Equipment of Industrial Machines.

EN 60950: 1992 + Al + A2 + A3 + Ad + Al L
- Safety of Information Technology Equipment Including Electrical Business Equipment.

EN 60825-1: 1994, Class 1 Laser Product.
- Safety of Laser Products.

EN 55022: 1998, Class A.
- EMC, Product Standard, Emission (CISPR 22)

EN 50082-2: 1995.
- EMC, Generic Immunity Standard, Industrial Environment.

EN 61000-3-3: 1995.
- EMC, Limitation of Voltage Fluctuations and Flicker In Low-Voltage Supply Systems For Equipment.

Supplementary Information: The product is high-power equipment (>1 kW) for professional use and is
therefore pt from the requirements of EN 61000-3-2. Creo Products Inc is registered to ISO 9002,

Product: Imaging Device.
Model: ThermoFlex.
Rating: Input rated 200-240 Vac, 50/60 Hz, 12 A, cord connected, Class 1 (grounded).

European Contact: Mr. Alon Lumbroso; General Manager,
CreoScitex, European Headquarters, Waterloo Office Park,
Building E-F, Dreve Richelle 161, 1410 Waterloo, Belgium.
Tel: 32-2-3522511, Fax: 32-2-3510915.

llustracion 55: Declaracién de conformidad de CE
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Seqguridad del sistema laser

El equipo ThermoFlex Wide I ha sido diseniado, probado y evaluado
para cumplir las siguientes normas de seguridad del laser:

* Normas federales de los EE.UU. 21 CFR 1040.10 y 1040.11,
en cumplimiento con las normas del CDRH (Center of Devices
and Radiological Health) de la U.S. Food and Drug Administration

* ES 60825-1, Seguridad de productos ldser (Safety of Laser Products)

La etiqueta de producto ldser de clase 1 del dispositivo de salida indica
la conformidad con estas normas. Consulte Apéndice B, Etiquetas para
ver un ejemplo de esta etiqueta.

otros procedimientos distintos a los indicados en esta guia pueden dar lugar a

2 ADVERTENCIA: El uso indebido de los controles o ajustes, o la realizacion de
una exposiciéon peligrosa a las radiaciones.

Conformidad con la normativa sobre interferencias
electromagnéticas/compatibilidad electromagnética

El equipo ThermoFlex Wide I ha sido probado y cumple con los limites
para dispositivos digitales de Clase A, de conformidad con el articulo 15
del Reglamento de FCC. El propésito de esos limites es el de garantizar
una proteccidon razonable contra interferencias perjudiciales provocadas
por el uso del equipo en un entorno comercial.

Este equipo genera, usa y puede emitir energia de radiofrecuenciay,

si no se instala y utiliza siguiendo las instrucciones de esta gufa, puede
ocasionar interferencias perjudiciales en las comunicaciones por radio.
El funcionamiento de este equipo en dreas residenciales puede provocar
interferencias perjudiciales. El usuario debera corregir dichas interferencias
bajo su propia responsabilidad.
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La etiqueta de certificacién FCC del dispositivo de salida indica el
cumplimiento de esos limites. Consulte Apéndice B, Etiquetas para
ver un ejemplo de esta etiqueta.

El equipo ThermoFlex Wide I ha sido disenado, probado y evaluado
para cumplir con la Directiva de Compatibilidad Electromagnética
89/366/EEC. Cumple con las siguientes normas de compatibilidad
electromagnética:

®* EN 55022/ CISPR-22, Clase A
¢* EN 50082-2
¢* ES61000-3-3

Emisiones de ruidos

El equipo ThermoFlex Wide I ha sido disenado, probado y evaluado para
cumplir con el limite méximo de emision de ruidos permitido para entornos
laborales, 70 dB(A). Las emisiones de ruidos del equipo ThermoFlex Wide
I no exceden los 69 dB(A) a un metro en un campo libre.
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Glosario

archivo
archivo original de
la aplicacién

archivo PostScript

archivo PPD

cabezal de exposicion

cabezal de imagen

CMYK
color plano

colores para
cuatricromia

condicion de
interrupcion
del funcionamiento

configuracion de
pagina

cubierta de solapa

Descripcion electrénica en texto de una o varias imagenes mediante
el formato TIFF.

Archivo de un trabajo creado con una aplicacion de disefio de paginas como
QuarkXPress®.

Archivo escrito en el lenguaje de descripcién de pégina PostScript y creado
a partir de un archivo original de una aplicacién.

Archivo de descripcion de impresora PostScript, del inglés
(PostScript Printer Description). Archivo electrénico que contiene
informacion acerca de los pardmetros y opciones asociados con un
dispositivo de salida PostScript determinado, como el sistema
ThermoFlex Wide 1.

Dispositivo que utiliza un ldser para escribir datos en el material de
impresion. También denominado cabezal de imagen.

Consulte cabezal de exposicion.

Cian, magenta, amarillo y negro (del inglés Cyan, Magenta, Yellow, Black).
Colores de impresién para la produccién de colores para cuatricromia.

Color que requiere una tinta especial, es decir, que no puede crearse
utilizando los colores para cuatricromia.

Consulte CMYK.

Condicién que impide que el dispositivo de salida contintde exponiendo
el material de impresion.

En el software de la estacién de trabajo, conjunto de especificaciones
de la pdgina, incluidas la resolucién y la orientacion.

Cubierta situada en la parte superior frontal del dispositivo de salida que
permite acceder al tambor. Deslice esta cubierta para abrirla (hacia la parte
frontal del dispositivo de salida) con el fin de cargar y descargar materiales
o limpiar el tambor.
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densitometro

dispositivo de salida

envio

erosion

estaciéon de trabajo

filtro de particulas

ganancia de punto

GATF

imagen

imposicion

imposicion de paginas

material de impresién

mensaje de error

Dispositivo sensible a la cantidad de luz transmitida o reflejada por papel o
pelicula. Se utiliza para comprobar la precision, calidad y consistencia de la
reproduccion.

Dispositivo de montaje de planchas, pruebas o peliculas que forma parte del
sistema de exposicién de Creo.

Proceso de colocacién de un archivo en cola para su exposicion.

Durante el proceso de exposicion, partes del material de impresion se liberan
en forma de polvo y particulas a la atmosfera.

Equipo informatico de alta velocidad que ejecuta el sistema operativo
Windows NT® y el software de Print Console. Esta conectado a una red
de 4rea local (LAN) a través de la cual recibe los archivos TIFF.

Contiene un material poroso que retiene las particulas de residuos emitidas
durante la exposicion.

En la impresién, es un defecto en el que los puntos se imprimen a un tamafio
mayor que el especificado, lo que se traduce en tonos mas oscuros y colores
mas fuertes.

Siglas de Graphic Arts Technical Foundation (Fundacién técnica para las
artes graficas).

Mapa de bits electrénico que se traza graficamente en el material de impresion.
El dispositivo de salida recibe las imédgenes de la estacion de trabajo y genera
material expuesto no revelado.

Medio para organizar las pdginas en el anverso y en el reverso de una hoja de
prensa de modo que el orden de las pdginas sea correcto al plegar y cortar el
pliego impreso.

Proceso por el cual se imprimen varias paginas en un pliego de material para
reducir el recorte necesario.

Material fisico, como planchas o pelicula, sobre el cual se trazan graficamente
las imagenes.

Cuando se produce un error en el funcionamiento del sistema, en Print
Console aparece un mensaje de error y el sistema se apaga. Es preciso
solucionar el problema para poder continuar trabajando normalmente.
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numero de peticion

PDF

pelicula

plancha

PostScript

Print Console

procesador de
planchas

rasterizacién

registro
rendimiento

resoluciéon

RGB

Numero de error que identifica los mensajes de la estacion de trabajo, por lo
general mensajes de error.

Siglas de Portable Document Format (formato de documento portatil). PDE,
de Adobe System, es un formato de archivo fiable para almacenar graficos
lineales, imédgenes y texto (incluidas todas las fuentes necesarias) para las
paginas.

Material de celulosa sobre el que se expone una imagen. El dispositivo
ThermoFlex Wide I produce un fotolito expuesto por imagen. Consulte
también material de impresion.

Material en el que se expone una imagen. Las planchas de impresién pueden
estar fabricadas en metal, pldstico, goma o papel. Consulte también material
de impresion.

Lenguaje de descripcién de pagina, desarrollado por Adobe Systems,

que describe las fuentes y los elementos visuales de las paginas para que se
puedan reproducir en dispositivos que dispongan de intérpretes de
PostScript.

Software de control de dispositivos que envia archivos al dispositivo de salida
para la exposicién. Print Console crea una imagen tramada o rasterizada de un
archivo PostScript a través de un RIP (Raster Image Processor, procesador de
imdgenes rasterizadas) de software PostScript nivel 3.

El software procesa mediante RIP los archivos PostScript para crear imagenes
que después se exponen en el material.

Equipo que se puede utilizar con ThermoFlex Wide I para revelar planchas.
También llamado revelador.

Digitalizacién de imagenes (conversién en mapa de bits) definidas pixel por
pixel en filas y columnas. Consulte también RIP.

Alineacion de varias planchas para producir una imagen impresa.
Eficacia con la que se interpretan y producen las imédgenes.

Grado de detalle con el que se reproduce una imagen, normalmente se mide
en puntos por pulgada (ppp) o lineas por pulgada (Ipp). Cuanto mayor sea la
resolucién, mayor serd el nivel de detalle con el que se generara la imagen.

Modelo de colores rojo, verde y azul (del inglés Red, Green and Blue)
utilizado por los monitores de los equipos informdaticos para mostrar
los colores.
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RIP Siglas de Raster Image Processor (procesador de imédgenes tramadas
o rasterizadas). Crea imagenes en mapa de bits a partir de archivos
PostScript, que luego se envian a un dispositivo de salida para su exposicion.
SAl Sistema de Alimentacién Ininterrumpida. Dispositivo que suministra
alimentacion eléctrica temporalmente a la estacion de trabajo durante
un fallo en el suministro.
SCsl Siglas de Small Computer System Interface (interfaz de sistemas informaticos

software de la

estaciéon de trabajo

SWOP

tambor

térmica

TIFF

tipo de material
de impresion

tipo de plancha
UDRC
UGRA

Universal Debris
RemovalCabinet

vifieta

pequenos). Tipo de conexién que se utiliza para enviar datos de imdgenes de
la estacién de trabajo al dispositivo de salida.

Consulte Print Console.

Siglas de Specifications for Web Offset Publications (Especificaciones para
publicaciones offset de bobina).

Dispositivo situado dentro del dispositivo de salida, en el que se montan las
planchas para su exposicién por laser.

Tecnologia de exposicion térmica de Creo SQUAREspot™.

Archivos con formato de imagen etiquetada (del inglés Tagged
Image File Format).

Material especifico de un fabricante. Los tipos de material los configura
el representante del servicio técnico de Creo durante la instalacion del
dispositivo de salida.

Hace referencia al tipo, tamano y grosor del material de impresion.
Consulte Universal Debris RemovalCabinet.
Siglas de la asociacién suiza para la promocién de la investigacion.

Cajon de eliminacién de residuos universal. Es el componente principal del
sistema de eliminacién de residuos. Consta de la unidad de filtro, la carcasa
de pléstico, los filtros, el ventilador y los controles eléctricos.

Elemento de disefio en el que se muestran las gradaciones de color en un
objeto de una imagen.
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