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Indicadores
luminosos de estado

Indicadores luminosos de la
interfaz del operador: indicador
luminoso de error, indicador
luminoso de exposicion e
indicador luminoso de carga.

Indicadores luminosos de funcionamiento y su significado
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Planchas de exposicion con distintos flujos de trabajo Trendsetter NEWS creo

= En Prinergy, haga clic en Aceptar para
Prinerg @ rchive prare

enviar el archivo.

Start Final Dutput Process E

T Selected Surface(s)
g S0%B014 Frant 1 (C, M, ¥, K)
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Device is Ready

rPracess Plan Infarmation

Process-F!IanGmupFlateOn6383 o
Process Plan 10673813

Outpu'tCommeml

@ PrioriwINormaI 'l

Cancel |

El dispositivo de salida recibe el trabajo en Print
Console.

. @ En Brisque, haga clic en Submit (Enviar)
B ri Sq ue para enviar el archivo.
) Job Ticket: aup_prootion

Device is Ready

Template Name: 868x587 manualjit

El dispositivo de salida recibe el trabajo en Print

Console.
FI UJO de @ Haga clic con el boton derecho del
- En Print Console, haga clic en Open ratoén en el trabajo y seleccione
tra bajo TI FF (Abrir) para enviar el archivo. Approve (Aprobar).

Device is Ready r Device is Ready
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File name: ['lm‘lm‘.li Dpen
Files of ype: [ Files (=) =] g |

El dispositivo de salida recibe
el trabajo.




creo Trendsetter NEWS Exposicion de planchas en modo automatico

@ Asegurese de que el @ En Print Console: b. Asegurese de que la plancha
& dispositivo esta preparado. a. Haga clic en Open (Abrir) para correcta esta disponible para
P E— enviar el archivo. cargarla.

ADVERTENCIA: utilice guantes [ Dottt 9

- X
protectores al manipular las Rl
planchas.*
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3 Loading Media
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| 1200x1200dpi.tif -smu.uwx,ﬂ}'
il 2637_22.5%15.75_AtpTa_12.TIF Hifl SQP1a4upM.TIF
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J Cancel

@ Please load:

" |JobID: 10, Sep ID: 1
@ (Gold_770x1029
wiwe | Thermal Gold

@ (Aluminum Plate)
9

4] ]

ERROR IMAGING

770 mm around the drum
1029 mm along the drum

Files of type: |41 Files ()

El indicador de carga emite
una luz verde.

Abra la puerta de acceso al @ Retire todas las hojas protectoras. @ Coloque la pila de planchas en la
compartimiento. mesa de carga.

@ Alinee las planchas con la etiqueta de alineacién Cierre la puerta del
del material. compartimiento.

L)

Exposicion de planchas

Doble pagina (panoramico) Pagina sencilla (tabloide)

* Consulte el Manual del operario para obtener mas detalles. 3




Exposicion de una plancha en modo de carga manual Trendsetter NEWS creo

Asegurese de que el dispositivo En Print Console: Abra la puerta de acceso al
& esta preparado. a. Haga clic en Configuration b. Seleccione el tamafio de la compartimiento.
ADVERTENCIA: utilice == R— (COSf_lglt"‘:C'ton) Y:( Ca coflcltlnua_c!on, plancha y haga clicen Make c. Seleccione la casilla de
guantes protectores al ” en Frint Setups {Contiguracion Default (Establecer como verificacion Manual

manipular las planchas.* de impresién). Bypass (Farga manual)
y haga clic en Apply

(Aplicar).

predeterminado).
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@ Abra la puerta de carga manual. @ Cierre la puerta del @ En Print Console:

Retire la hoja protectora.

compartimiento y la de a. Haga clic en Open (Abrir) para  b. Asegurese de que la plancha
enviar el archivo. correcta esta disponible para
cargarla.

carga manual.

Deje abierta la puerta — T
de carga manual para Look i [ 3 TestFies BT

el material de pequeno
tamano.
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1 1200%1200dpi.tif il sOP1a4upK.TIF Loading Media
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Thermal Gold
(Aluminum Plate)

Filename:  [1200%1200dpi tf

Files of type: |41 Files ()

770 mm around the drum
1029 mm along the drum

Tire hacia usted de los
mecanismos de liberacion.

Coloque la plancha contra la puerta @ Baje la plancha hasta las Alinee la plancha con la Pulse el botén Start

del compartimiento. agujas de registro. ctiqueta de alineacion del pulse o
material. ( .
\ Repita los pasos
‘ ™ del 1al 12 para
exponer otra
Exposiciéon de planchas plancha.
- y

4 . Consulte el Manual del operario para obtener mas detalles.




creo

Trendsetter NEWS

Operaciones

Encendido el dispositivo de
salida

Apagado del dispositivo de
salida

Reinicio del dispositivo de
salida

®|®®

Es preciso llevar a cabo estas operaciones para
algunos de los siguientes procedimientos de

mantenimiento.

Fecha de
Mantenimiento Tareas Frecuencia finalizacion
del trabajo
Superficies exteriores Limpieza
Mesa de carga @ Limpieza Semanal
Puerta del compartimiento @ Limpieza
Rodillo de planchas * @ Limpieza Mensual
Bandas de deteccion de I
Limpieza Cada tres meses
bordes *
Filtros del suministro de
aire comprimido:
. -

Filtro de 5 micras @ Reemplazar Semestralmente

o cuando sea
Filtro de 0,01 micras * @ Reemplazar necesario
Filtro de entrada de aire * Reemplazar
Filtro del cajon de Seqn sea
eliminacion de residuos @ Reemplazar gun sf N/C

necesario

universal (UDRC)**

* Los procedimientos relacionados con estos elementos se incluyen en esta guia de consulta

rapida visual.

** Equipamiento opcional: depende del material.

Nota: este documento no tiene como objeto sustituir el Manual del operario de Trendsetter
NEWS. Consulte el manual del operario para obtener mas informacion.
El software puede tener una apariencia diferente en funcion de la version de Print Console.

ENCENDIDO

Mantenimiento y operaciones del operador




Sustitucion de los filtros de suministro de aire Trendsetter NEWS creo

A Sustitucion del filtro de 5 micras
ADVERTENCIA: retire la presion de aire . .

del dispositivo antes de sustituir el filtro Desatornille la cazoleta tirando de la

de aire.* lengiieta hacia abajo y girandola a la

izquierda.

Limpie el interior de la cazoleta.

Sustituya la junta torica.
en caso necesario.

Vuelva a introducir la cazoleta
tirando de ella hacia arriba y
girandola a la derecha hasta

que haga clic Abra el suministro de aire

comprimido.

Cazoleta

Filtro de 5
micras

| Retire el filtro antiguo e
Filtrode 5 | ' Filtro de 0,01 micras instale uno nuevo.

micras

Kit de filtros del suministro de aire
Numero de referencia 332-00003

Desatornille la cazoleta tirando de la
lengiieta hacia abajo y girandola a la

izquierda.
Limpie el interior de la cazoleta.
', @ Sustituya la junta torica.

en caso necesario.

Cierre el suministro de aire

@ comprimido.

Vuelva a introducir la cazoleta
tirando de ella hacia arriba y
girandola a la derecha hasta
que haga clic.

Cazoleta

Filtro de 0,01
micras

Retire el filtro antiguo e
instale uno nuevo.

0 psi

6 * Consulte el Manual del operario para obtener mas detalles.




creo Trendsetter NEWS Limpieza del interior del dispositivo de salida

ADVERTENCIA: existe riesgo de descarga Limpieza de la banda de deteccion de bordes

eléctrica si se permite que el liquido fluya

libremente en el dispositivo de salida.* Gire el tambor de forma que las dos Humedezca un pafo con isopropanol y frote la
bandas de deteccion de bordes queden banda una sola vez y en una sola direccion.
ADVERTENCIA: tenga cuidado de no golpearse expuesta.

la cabeza con el panel elevado.*

Para abrir el panel frontal:

O—

a. En el software de Print Console,
desbloquee los paneles frontales.

Para cerrar el panel frontal:
a. Tire del panel frontal hacia
abajo.

Fhe Rdn e e Dokes (Mechs el

Loading Media

Front panel is unlocked

Bandas de deteccion de bordes

Limpieza del rodillo de planchas

Humedezca un paio con agua y
paselo por el rodillo de planchas.

b. Gire los dos cierres y

levante el panel frontal. )
Coloque el rodillo de planchas azul.

b. Gire los cierres
bloqueados.

* Consulte el Manual del operario para obtener mas detalles. 7




Sustitucion del filtro de entrada de aire Trendsetter NEWS creo

Retirada del panel de la
caja del ventilador:

a. Empuje las esquinas superiores del panel de la
caja del ventilador hasta que los dos cierres
hagan clic.

b. Tire hacia arriba y hacia afuera del
panel de la caja del ventilador.

Retire el antiguo filtro de entrada
de aire del interior del panel de la

Panel de la caja
caja del ventilador.

del ventilador

Filtros de entrada de aire
Numero de referencia 55-0700

Limpie la estructura del filtro de Instale el nuevo filtro de Colocacion del panel de la
entrada de aire. caja del ventilador:

entrada de aire.
O — ® 5)

a. Levante el panel de la caja del
ventilador y bajela hasta las

patillas de fijacion. b. Empuje las esquinas

superiores del panel de
la caja del ventilador
hasta que los dos
cierres hagan clic.

La flecha de flujo de aire sefala
hacia el interior.

8 Patilla de fijacién




creo Trendsetter NEWS Eliminaciéon de desplazamiento

El dispositivo ha interrumpido Para abrir el panel frontal: b. Gire los dos cierres y
levante el panel frontal.

su funcionamiento.

A

ADVERTENCIA: utilice guantes :
protectores al manipular las P p—
planchas.* VL y— |

Media flyoff detected, please open panel and
ADVERTENCIA: si lleva marcapasos, PRI

asegurese de mantener una distancia

superior a 7 cm (2,75 pulgadas)
entre los dispositivos de sujecion
magnéticos y el marcapasos.*

Device suspended

a. En el software de Print Console,
desbloquee los paneles frontales.

Loading Media

Front panel is unlocked

Gire el tambor de forma que Desplace los dispositivos de Doble las esquinas Presione los dispositivos de Limpie cualquier resto
queden expuestos los dispositivos sujecion del borde de salida de la plancha. sujecion del borde entrada para de residuos.
de sujecion del borde de salida. hasta sacarlos de la plancha. liberar la plancha.

En Print Console, haga clic en Coloque en su sitio los dispositivos

Resume (Reanudar). de sujecion del borde de salida: . ) ) .
@ Tire del panel frontal y gire los @ En Print Console, haga clic en
B Do rperien a. Alinee los dispositivos de b. Deslice los dispositivos cierres bloqueados. (Reanudar).

sujecion del borde de salida. de sujecion del borde de
o salida hasta su posicion.

D=
Medied, remove media and use

RESUME to continue

moye clamps to park position, then
select RESUME

T
D
Please move clamps to park position, then
select RESUME

* Consulte el Manual del operario para obtener mas detalles.




