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Voyants d'état

Voyants de l'interface opérateur :
voyant d’erreur, voyant
d’exposition et voyant de
chargement

Voyants de fonctionnement et leur signification
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Exposition des plaques a I'aide de flux de production différents

Prinerg

Brisque

Flux de
production TIFF
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Dans Prinergy, cliquez sur OK pour
envoyer le fichier.

Start Final Dutput Process E ll

Selected Surface(s)
S0%B014 Frant 1 (C, M, ¥, K)

Device is Ready

rPracess Plan Infarmation

Process-F!IanGmupFlateOn6383 o
Process Plan 10673813

Outpu'tCommeml

@ PrioriwINormaI 'l

Cancel |

Le périphérique de sortie recoit le
travail dans Print Console.

Dans Brisque, cliquez sur Submit
(Envoyer) pour envoyer le fichier.
=l Job Ticket Editor o]

) dob Ticket: aup_prootiad

Device is Ready

Le périphérique de sortie recoit le
travail dans Print Console.

Dans Print Console, cliquez sur Cliquez avec le bouton droit
Open (Ouvrir) pour envoyer le sur le travail et sélectionnez
fichier. Approve (Approuver).

Device is Ready r Device is Ready

[ T R R

2637_22.5¢15.75_AtpTa_12.TIF Tifl SQP1a4upM.TIF e -4
2637_22.5x15.75_Atp7b_I2TIF Tl SQP1adupY.TIF . Delete _
Grid_811.kif A
Grid_clip_shift_G4.tif h Properties
SQP1adupC.TIF a
| /\;l 3—
File name: ['lm‘lm‘.li Dpen
Files of ype: [ Files (=) =] g |

Le périphérique de sortie recoit le
travail.




creo Trendsetter NEWS Exposition de plaques en

mode automatique

@ Assurez-vous que le @ Dans Print Console : b. Vérifiez que la plaque
& périphérique est prét. a. Cliquez sur Open (Ouvrir) pour requise est disponible pour

E— envoyer le fichier. le chargement.
ATTENTION : Portez des P y g

2%

16 18 e e sk ety

gants de protection lors de la
manipulation des plaques.*

3 Loading Media
=« Bk B
| 1200x1200dpi.tif -smu.uwx,ﬂ}'
il 2637_22.5%15.75_AtpTa_12.TIF Hifl SQP1a4upM.TIF
il 2637_22.5%15.75_Atp7b_12.TTIF Tl SQP1adupY.TIF

J Cancel

@ Please load:

" |JobID: 10, Sep ID: 1
@ (Gold_770x1029
wiwe | Thermal Gold

@ (Aluminum Plate)
9

770 mm around the drum
1029 mm along the drum

4] ]

ERROR IMAGING

Fies o ype: [ATFies () Le voyant de chargement

s’allume (couleur verte).

@ Retirez tous les feuillets intercalaires.

Alignez les plaques sur les étiquettes
d’alignement des supports.

Fermez la porte
de la baie.

)

Exposition de la plaque

Double-largeur (panorama) Simple-largeur (in-plano)

* Pour plus d’'informations, reportez-vous au Manuel de I'opérateur.




Exposition d'une plaque en mode de contournement manuel
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Assurez-vous que le périphérique Dans Print Console :

b. Sélectionnez la taille de Ouvrez la porte de la

A

est prét. a. Cquuez sur Configuration, la plaque, puis cliquez sur c. Activez la baie.
P — uis sur Print Setups -

ATTENTION : Portez des Device is Ready ?Formats d'impressign) (I;Il’a;ket;befault (Rendre par case a cocher

gants de protection lors : . Manual Bypass

b b s ot

(Contournement
manuel) et cliquez sur

Apply (Appliquer).

de la manipulation des
plaques.*

Device is Ready Device is Ready
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Ouvrez la porte de
contournement manuel.

Tirez les loquets de déblocage
Vers vous.

@ Positionnez la plaque contre la porte
de la baie.

Refermez la porte de la
baie et le panneau de
contournement manuel.

Laissez la porte de
contournement manuel
ouverte pour exposer les
supports de petite taille.

Dans Print Console :
a. Cliquez sur Open (Ouvrir)
pour envoyer le fichier.

Submit File

Look inc | (4 TestFies

x| + B ck B

21x]

1 1200%1200dpi.tif il sOP1a4upK.TIF
il 2637_22.5x15.75_AtpTa_12.TIF Tl SQP1a4upM.TIF
i 2637_22.5%15.75_AtpTb_12.TIF Hill SQP1adupY.TIF

Abaissez la plaque sur les

picots de repérage.

File name:

{12001 200dpi

Files of type: |41 Files ()

Alignez la plaque sur
I’étiquette d'alignement

b. Vérifiez que la plaque
requise est disponible pour
le chargement.

10 18 e e sk Tets e

Retirez le feuillet

intercalaire.

Loading Media

_| Cancel

Please load:

Job ID: 10, Sep ID: 1
Gold_770x1029
Thermal Gold
(Aluminum Plate)

770 mm around the drum
1029 mm along the drum

@ Cliquez sur le bouton
Start (Démarrer).

des supports.

4 * Pour plus d'informations, reportez-vous au Manuel de I'opérateur.

|

)

Exposition de la plaque

( )

Répétez les

™ étapes 1 a 12 pour

exposer une autre
plaque.

N\ J




creo Trendsetter NEWS Maintenance et autres opérations a effectuer par I'opérateur

Opérations

Allumer le périphérique de
sortie

) Facultatif
Eteindre le périphérique de
sortie

Ces opérations sont nécessaires pour certaines des
procédures de maintenance ci-dessous.

Réinitialiser le périphérique

©|®|®

de sortie
- Date
. Travail a . . Ls
Maintenance Fréquence d’achévement
effectuer .
du travail
Surfaces extérieures Nettoyer
Chaque
Table de chargement Nettoyer .
semaine
Porte de la baie @ Nettoyer
Rouleau de pression * @ Nettoyer Cha!que
mois
Bandelettes de détection des Tous les
Nettoyer . .
bords * trois mois
Filtres d’arrivée d’air
comprimé :

filtre 5 microns* Remplacer Tous les six
mois ou
selon les

Remplacer besoins

Filtre 0,01 microns *

Q|®|®®

Filtre de prise d'air * Remplacer

Filtre UDRC (Chambre Selon les

du dispositif anti-résidus Remplacer besoi N/A
esoins

universel) **

* Les procédures relatives a ces articles sont incluses dans le présent mémento visuel.
** Equipement optionnel - selon le support.

Remarque : Ce document n’est pas destiné a remplacer le document Trendsetter NEWS
Operator Guide. Pour plus d'informations, reportez-vous au Manuel de I'opérateur.

Le logiciel peut avoir une apparence différente, selon la version de Print Console que vous
utilisez.




Changement des filtres a air Trendsetter NEWS creo

A Changement du filtre 5 microns
AVERTISSEMENT : Coupez la pression - .

d’air du pénphér'que avant de remplacer Pour dévisser le carter, abaissez la

un filtre a air.* languette et tournez le carter vers la

gauche. _ _
Nettoyez l'intérieur du carter.

Remplacez le joint torique
orange si nécessaire.

Remettez le carter en place en
le poussant vers le haut et en le

tournant vers la droite jusqu‘a Activez I'alimentation dair
ce qu’'il émette un déclic. comprimé

Filtre 5
microns

_‘ 'i"' —

Filtre 5 microns |

Enlevez I'ancien filtre et

Filtre 0,01 microns installez le nouveau.

Kit de filtres a air
Numéro de catalogue 332-00003

Pour dévisser le carter, abaissez la
languette et tournez le carter vers la

Désactivez I'alimentation
@ d'air comprimé.
—

Nettoyez l'intérieur du carter.

Remplacez le joint torique
orange si nécessaire.

Remettez le carter en place en
le poussant vers le haut et en le
tournant vers la droite jusqu’a
ce qu’'il émette un déclic.

Carter

Filtre 0,01
microns

Enlevez I'ancien filtre et
0 psi installez le nouveau.

6 * Pour plus d'informations, reportez-vous au Manuel de I'opérateur.




creo Trendsetter NEWS Nettoyage de l'intérieur du périphérique de sortie

ennssemem:msque d"électrocution en Nettoyage de la bandelette de détection des bords

présence de liquide dans le périphérique de
sortie.* Faites pivoter le tambour de facon Humidifiez un chiffon avec de I'isopropanol et

a exposer les deux bandelettes de passez-le une seule fois, dans un seul sens, sur
détection des bords. chaque bandelette.

ATTENTION : Veillez a ne pas vous heurter la
téte contre le panneau relevé.*

Pour ouvrir le panneau avant :

O

a. Dans le logiciel Print Console,
déverrouillez le panneau avant.

Pour refermer le panneau
avant:
a. Abaissez le panneau avant.

Fhe Rdn e e Dokes (Mechs el

Loading Media

Front panel is unlocked

b. Faites pivoter les deux
verrous et soulevez le
panneau avant.

Humidifiez un chiffon propre a I'eau claire et
essuyez le rouleau de pression.

b. Faites pivoter les
verrous de fermeture.

* Pour plus d'informations, reportez-vous au Manuel de I'opérateur. 7




Remplacement du filtre de prise d‘air Trendsetter NEWS creo

Déposez le panneau du
bloc ventilateur :

a. Poussez les coins supérieurs du panneau du
bloc ventilateur jusqu’a entendre le clic des
deux panneaux.

b. Soulevez le panneau du bloc
ventilateur en I'extrayant.

Retirez I'ancien filtre de prise d'air
Panneau du bloc a l'intérieur du panneau du bloc
ventilateur ventilateur.
Filtre de prise d'air
Numéro de catalogue 55-0700
Nettoyez le cadre du filtre de Installez le nouveau filtre de Remplacez le panneau du
prise dair. bloc ventilateur :

prise dair.
® — @

a. Soulevez le panneau du bloc
ventilateur et déposez-le sur les

broches de repérage. b. Poussez les coins

supérieurs du panneau du
bloc ventilateur jusqu’a
entendre le clic des deux
panneaux.

Les fleches Airflow pointent
vers l'intérieur.

8 Broche de repérage




creo Trendsetter NEWS Suppression d’un envol

A

ATTENTION : Portez des gants de
protection lors de la manipulation
des plaques.*

Toute activité du périphérique Pour ouvrir le panneau avant : b. Faites pivoter les deux

est suspendue. verrous et soulevez le

panneau avant.

Device suspended

Mlll ml

Media flyoff detected, please open panel and
remove media

a. Dans le logiciel Print Console,
déverrouillez le panneau avant.

ATTENTION : Si vous portez un
stimulateur cardiaque, veillez a ne pas
vous approcher a moins de 7 cm des
pinces magnétiques.*

Loading Media

Front panel is unlocked

Faites pivoter le tambour Faites glisser les pinces de Rabattez sur les Appuyez sur les pinces Enlevez les éventuels
pour exposer les pinces de bord queue pour les retirer de coins de la plaque. de bord téte pour libérer résidus restants.
bord queue. la plaque. la plaque.

Dans Print Console, cliquez sur Remettez les pinces de bord queue
Resume (Reprendre).

en position : . . .
Abaissez le panneau avant et @ Dans Print Console, cllquez sur

. . . . . . fai ivoter les verr Resume (Reprendre).
f——— e : a. Faites coincider les pinces de b. Faites glisser les pinces de f:r:'?\sefur:te es verrous de __ esu e( eprendre)
bord queue. bord queue en position. )

Pt £

D=
Medied, remove media and use

RESUME to continue

Pana G50

oue clamps to park position, then
7 - | select RESUME
Please move clamps to park position, then
select RESUME

¢ C0COH

¢ CloC Ol

* Pour plus d'informations, reportez-vous au Manuel de I'opérateur.




