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creo Indicadores luminosos de funcionamiento y su significado Trendsetter 400/800 Il

Indicadores luminosos de
la interfaz del operador

Solucién
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0 . de exbosicion Verde |-1|tente Espere: el dispositivo esta exponiendo la plancha.
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g° Indicador luminoso Coloque una plancha en la rampa de carga.
23 de caraa Ve.jo La luz verde del indicador permanecera encendida
§ ) 9 hasta que se descargue la plancha.
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- de error Amarillo intermitente Se ha producido un error y se interrumpe el trabajo.
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creo Planchas de exposicién con distintos flujos de trabajo Trendsetter 400/800 I

En Prinergy, haga clic en Aceptar

Pri nergy para enviar el archivo.
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En Brisque, haga clic en Submit (Enviar)
para enviar el archivo.
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El dispositivo de salida recibe el trabajo en Print Console.

Flujo de trabajo

con TI FF En Print COnsole, haga clic en 0pen Haga clic con el botén derecho
/ (Abrir) para enviar el archivo. del ratén en el trabajo y seleccione
& ' o — — Approve (Aprobar).
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El dispositivo de salida recibe el trabajo.




creo Exposicion de una plancha Trendsetter 400/800 i

@ En Print Console:
a. Haga clic en Open (Abrir) para

enviar el archivo. Lo
AN La luz verde del indicador
Device is Ready € Lookirc | ' TestFies x|+ Bk E- de carga parpadea.
ﬂsqp:alq:x.nF
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19x26
™ | KPG Thermal Goid
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491 d the d
ik
b. Asegurese de que la plancha
correcta esta disponible para
. . la carga.
R:etltre :a rhola Baje con cuidado la plancha
protectora. Coloque la plancha en la rampa hasta que toque las agujas Alinee la plancha en la rampa
de carga. de registro. de carga.
La luz verde del indicador
de carga parpadea.
P L . ' » ERROR  IMAGING
. Etiqueta de —— .. '
.4 — alineacion y
. L . del material - 255

@ Pulse el botén de inicio. La luz verde del indicador El indicador luminoso de carga @ Descargue la plancha.
de exposiciéon parpadea. emite una luz verde fija.
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ERROR  IMAGING

Exposicion de planchas
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Mantenimiento y operaciones del operador

Fecha de
Mantenimiento y operaciones Tareas Frecuencia [ finalizacion
del trabajo
Superficies exteriores Limpieza Semanal
Rampa de carga @ Limpieza
Rodillo de planchas * Limpieza Mensual
Banda de deteccion @ Limpieza Cada tres
de bordes * P meses
Filtros de suministro Semestral-
de aire comprimido: mente o
cuando sea
necesario

Filtro de 5 micras * @ Sustitucion

Filtro de 0,01 micras * @ Sustitucion
Filtro de entrada de aire * @ Sustitucion
Filtro de extraccién @ Sustitucion Segun sea
de residuos necesario
Encen_dldo del dispositivo @ Encendido N/A
de salida
Apagado del dispositivo @
de salida Apagado
Reinicio del dispositivo Reset
de salida (Reiniciar)

* Los procedimientos relacionados con estos elementos se incluyen
en esta guia de consulta rapida visual.
Nota: Este documento no sustituye al Manual del operador de
Trendsetter 400/800 (version TSM). Consulte el Manual del
operador si desea obtener mas informacion.
Todas las imagenes de software se refieren a Print Console version 3.5.

Trendsetter 400/800 II

Copyright © 2004 Creo Inc. Reservados todos los derechos.




creo Sustitucion de los filtros de suministro de aire Trendsetter 400/800 i

Sustitucion del filtro de 5 micras

I @ Limpie el interior de la cazoleta.

Gire la cazoleta del filtro tirando de la ficha
hacia abajo y girandola a la izquierda.

Sustituya la arandela térica,
si fuera necesario.

Cazoleta Vuelva a introducir la cazoleta Abra el suministro

tirando de ella hacia arriba y de aire comprimido.
girandola a la derecha hasta
que haga ‘clic’.

Filtro de
Filtro de Filtro de 5 micras

5 micras 0,01 micras

Instale
el filtro

Kit de filtros de suministro de aire
Numero de referencia 332-00003

Cierre el suministro
de aire comprimido.

Gire la cazoleta del filtro tirando de la ficha
hacia abajo y girandola a la izquierda.

————

@ Limpie el interior de la cazoleta.

Sustituya la arandela térica,
si fuera necesario.

Vuelva a introducir la cazoleta
tirando de ella hacia arriba y
girandola a la derecha hasta
que haga ‘clic’.

Cazoleta

Filtro de
0,01 micras

Instale el
filtro nuevo.




creo Limpieza del interior del dispositivo de salida Trendsetter 400/800 i

Limpieza de la banda de deteccion de bordes

@ Para abrir el panel frontal: Gire el tambor de forma que la

banda de deteccion de bordes
quede expuesta.

a. En el software de Print
Console, desbloquee el
panel frontal.

Humedezca un pano con isopropanol y
paselo por la banda de deteccion de bordes.

Front panel is unlocked

Para cerrar el panel frontal:

a. Tire del panel frontal
hacia abajo.

b. Gire los dos cierres y
levante el panel frontal.

Limpieza del rodillo de planchas

Coloque el rodillo de planchas azul.

Humedezca un pano que no suelte
pelusa con agua y paselo por el
rodillo de planchas.

b. Gire los cierres bloqueados.

¢. Cierre el panel superior.




creo Sustitucion del filtro de entrada de aire Trendsetter 400/800 II

Retirada del panel de la caja del ventilador:

a. Empuje las esquinas superiores del panel
de la caja del ventilador hasta que los dos
cierres hagan “clic’.

Panel de la caja
del ventilador

Retire el antiguo filtro de entrada
de aire del interior del panel de la
caja del ventilador.

Filtro de entrada
de aire NUmero de
referencia 55-0700

b. Tire hacia arriba y hacia afuera
del panel de la caja del ventilador.

Limpie la estructura del filtro Instale el nuevo filtro de Colocacion del panel de
de entrada de aire. entrada de aire. la caja del ventilador:

a. Levante el panel de la caja del ventilador
y bajela hasta las patillas de fijacion.

La flecha de flujo de aire senala
hacia el interior.

b. Empuje las esquinas supe-
riores del panel de la caja del

Patilla de fijacion ventilador hasta que los dos
cierres hagan “clic’.




creo Eliminacion de desplazamiento

Trendsetter 400/800 II

b. Gire los dos cierres y

Para abrir el panel frontal: levante el panel frontal.

O—

— a. En el software de Print Console, p
& suspended N\
) desbloquee el panel frontal. : \

MIM

Media flyoff detected, please open panel and
remove media

Loading Media

é M_-_M
. |Front panel is unlocked
L
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Gire el tambor de forma que Desplace los dispositivos de Presione los dispositivos de
queden expuestos los dispositivos sujecion del borde de salida Doble las esquinas sujecion del borde entrada Limpie cualquier resto
e de sujecion del borde de salida. 9 hasta sacarlos de la plancha. o de la plancha. 9 para liberar la plancha. e de residuos.

En Print Console, pulse el

Coloque en su sitio los dispositivos
boton Resume (Reanudar).

de sujecion del borde de salida:

@ En Print Console, pulse el
i T ey b. Deslice los dispositivos de botén Resume (Reanudar).
e e . s sujecion del borde de salida e
9 I ) Q O hasta su posicion. -
" Media‘xeleaded, remove media and use pee Plelase l?égneMcElamps to park position, then @ _
@ RESUME to continue a select ] @ @
sl = § —E > |Please™nowv€ clamps to park position, then
@ @ X* — a select RESUME
i “:6_ == l | — 5 | S | o
— n e
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a. Alinee en su sitio los dispositivos
de sujecion del borde de salida.

Cierre el panel superior.
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