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Spie di funzionamento e relativo significato

Spie dell'interfaccia
dell'operatore

Trendsetter 400/800 II

Azione dell'operatore

Spie dell'interfaccia dell'operatore

N s
i i ) Attendere. Il di itiv nerando I'immagin
Spia Irpa!gmg Verde I.gglante ttendere. Il dispositivo sta generando agine
(Esposizione) sulla lastra.
VN
. Posizionare una lastra sulla rampa di carico.
Spia Load . . . . NN
. Ve so La spia verde rimane illuminata finché la lastra
(Caricamento) . .
non viene scaricata.
N s

Spia Error (Errore)

Giallo lampeggiante

VRN

Si e verificato un errore, il processo e stato sospeso.




creo Esposizione di lastre mediante flussi di lavoro diversi Trendsetter 400/800 II

In Prinergy, fare clic su OK per

Prinergy inviare il file.

/ A start Final Dutput Process 1[

Selected Surface(s)
A0xE01A Front 1 (G, b, Y, K)

rFrocess Plan Information

Frocess Flan GroupF|atQOn5383 )
Settings... |
Process Plan |106?x813

OutputCommentl

IE PriorihfINormaI 'I

¢ 0O CoH!

Cancel |

Il dispositivo di uscita riceve il processo in Print Console.

In Brisque, fare clic su Submit
(Invia) per inviare il file.

\
= Job Ticket Ediior |

) dob Tieket: sup_proofiob

Template Name: 995:557_manualt

i
g
PlateEsxp

FI Zd
U SN

¢ O CoH!

Il dispositivo di uscita riceve il processo in Print Console.

Flusso di

|aV0 o TI FF In Print Console, fare clic su Fare clic con il pulsante destro del
/ Open (Apri) per inviare il file. mouse sul processo e selezionare
' 7 Approve (Approva).
, I KT
s Lookirc | '3 TextFiles Bl T
_ 1200+ 1 200dg Lil Deévice Is Ready
il 2637_22.5415.75_AtpTa_12.TIF  FlSOP1a4upM.TIF L =N R ]
%l 2637 _22.5x15.75_Atp7b_12.7T1F Fill S0P 1a4upY TIF - = s
‘ 0 \
5 Delete
5 Properties
9

Il dispositivo di uscita riceve il processo.




creo Esposizione di una lastra Trendsetter 400/800 I

@ In Print Console:

a. Fare clic su Open (Apri) per
inviare il file. \

La spia di caricamento
lampeggia in verde.

B

Device is Ready

ot [’_i TestFlez 3 - & oF BB

Filsop1adupk.TIF
Tl 2637_22.5%15.75_AtpTa_LZ.TIF  BlSQP1adup™.TIF
0 2637 _22.5015.75_AtpTh_LZTIF BHSQP1adupY.TIF

: Loading Medi.
Wil Grid_clip_shift_G4.tif

KPG Thermal Gold
(Aluminum Plate)

—— ERROR  IMAGING
SQF1adupC. TIF )
| L3 @ [d ! Y | Cancet
File riamec 12001 20ckpd T . | Please load:
a Job ID: 1, Sep ID: 1
Files of lype: [l Filez (7] | I.é & 119x26

491 mm around the drum
673.1 mm along the drum

Wonary

b. Accertarsi di caricare lastre
corrette.

Abbassare la lastra prestando
attenzione finché non entra in

di cari b on entt Allineare la lastra sulla rampa
rampa di carico. contatto con i perni di registro. di carico.
La spia di caricamento
lampeggia in verde.
| - Etichetta di - ERROR  IMAGING
N | — allineamento
. - " dei supporti [ e

. La spia di esposizione La spia di caricamento si @ Scaricare la lastra.
Premere il pulsante Start. | . . .. .
ampeggia in verde. illumina in verde fisso.

PiEainic

ERROR  IMAGING

@ Rimuovere l'interfoglio.

Posizionare la lastra sulla

Esposizione delle lastre
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Interventi dell'operatore per la manutenzione

. Data di com-
. . . Operazione
Manutenzione e interventi d - Frequenza [ pletamento
a eseguire .
operazione
Superfici esterne Pulizia Ogn_l
settimana
Rampa di carico @ Pulizia
Rullo lastra* Pulizia Ogni mese
Striscia di rilevamento @ Pulizia Ogni tre
del bordo* mesi
Filtri dell'aria compressa: Ogn.' >el
mesi o
secondo
Filtro da 5 micron* @ Sostitu- necessita
zione
Filtro da 0,01 micron* @ Sostitu-
zione
Filtro di aspirazione* @ Sostitu-
zione
Filtro rimozione residui @ Sostitu- Quando
zione necessario
A.ccen_snone del dispositivo @ Accensione N/D
di uscita
Spegnimento del @ Spegni-
dispositivo di uscita mento
Reimpostazione del Reimposta-
dispositivo di uscita zione
* La guida di riferimento rapida visiva include le procedure relative a
questi elementi.
Nota: il presente documento non deve essere utilizzato in sostituzione
al Manuale dell'operatore di Trendsetter 400/800 (versione TSM).
Per ulteriori informazioni, consultare il manuale dell'operatore.
Tutte le immagini relative al software fanno riferimento a Print Console
versione 3.5.

Copyright © 2004 Creo Inc. Tutti i diritti riservati.

Trendsetter 400/800 II
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Filtro da
0,01 micron

Filtro da
5 micron

Kit del filtro dell'aria
Numero di serie 332-00003

@ Disattivare I'aria compressa.

Sostituzione dei filtri dell'aria

Sostituzione del filtro da 5 micron

Ruotare la coppa del filtro tirando
la linguetta verso il basso e girando
la coppa verso sinistra.

Linguetta
Coppa

Installare il
filtro nuovo.

Ruotare la coppa del filtro tirando
la linguetta verso il basso e girando
la coppa verso sinistra.

Linguetta

Filtro da
5 micron

Installare il
filtro nuovo.

Filtro da
0,01 micron

I @ Pulire l'interno della coppa.

Se necessario, sostituire
la guarnizione.

Reinstallare la coppa spingen-
dola verso l'alto e ruotandola
verso destra fino ad udire
uno scatto.

Sostituzione del filtro da 0,01 micron

—— 1

@ Pulire I'interno della coppa.

Se necessario, sostituire
la guarnizione.

Reinstallare la coppa spingen-
dola verso I'alto e ruotandola
verso destra fino ad udire
uno scatto.

Trendsetter 400/800 II

Attivare l'aria
compressa.




creo Pulizia dell'interno del dispositivo di uscita Trendsetter 400/800 i

Pulizia della striscia di rilevamento del bordo

Ruotare il tamburo fino a
:'ﬁnf:ere V|S|btlledlals;r|s;|a Per pulire la striscia di rilevamento del
| rievamento def bordo. bordo, utilizzare un panno inumidito

@ Per aprire il pannello anteriore:
con isopropanolo.

a. In Print Console, sbloccare
il pannello anteriore.

Front panel is unlocked

Per chiudere il pannello anteriore:
a. Abbassare il pannello anteriore.

!). Ruotare i due_fermi e sollevare
Il pannello anteriore. Pulizia del rullo della lastra

Individuare il rullo delle
lastre di colore blu.

Per pulire il rullo delle lastre, utilizzare
un panno inumidito con acqua e privo
di sfilacciature.

b. Ruotare i fermi di blocco.

¢. Chiudere il pannello superiore.




creo Sostituzione del filtro di aspirazione Trendsetter 400/800 Il

Rimuovere il pannello della
scatola della ventola:

a. Spingere gli angoli superiori del
pannello della scatola della ventola
finché entrambi i fermi non scattano.

Pannello della Rimuovere il vecchio filtro di aspira-
scatola della zione dalla parte interna del pannello
ventola della scatola della ventola.
Filtro di aspirazione
Numero di serie 55-0700
b. Sollevare verso I'alto
ed esternamente il pannello
Pulire I'interno della cornice Installare il nuovo filtro della scatola della ventola. Rimontare il pannello
del filtro dell'aria. di aspirazione. della scatola della ventola:

a. Sollevare il pannello della scatola
della ventola, quindi abbassarlo
posizionandolo sui perni.

Frecce rivolte verso l'interno.

b. Spingere gli angoli superiori
del pannello della scatola della
ventola finché entrambi i fermi
non scattano.




creo Soluzione di un problema di distacco

Trendsetter 400/800 II

Per aprire il pannello anteriore: b. Ruotare i due fermi
P P . e sollevare il pannello
anteriore.

' a. In Print Console, sbloccare il -
Deevice suspended . N\
pannello anteriore. -

Prept

MIM

Media flyoff detected, please open panel and
remove media

Loading Media

[y

g tﬁgﬁhd

L)

9

9
Ruotare il tamburo fino a Far scorrere i ganci del
rendere visibili i ganci del bordo posteriore per Ripiegare gli angoli Premere i ganci del bordo
bordo posteriore. estrarre la lastra.

della lastra.

anteriore per liberare la lastra. Rimuovere eventuali residui.

In Print Console, fare clic su Riposizionare i ganci del
Resume (Riprendi). bordo posteriore:
o e In Print Console, fare clic su
—— — E— - > Resume (Riprendi).
Lt Device suspended T vk Dev e " -

f—— 9 [ b. Fare scorrere in posizione =
() D= 9 O i ganci del bordo posteriore. =
= Mediaxeleaded, remove media and use = |Please move clamps to park position, then ot _
@ RESUME to continue t select RESUME @ @
—— o | Please™ow€ clamps to park position, then

9 @ | soiect REsUME
5 A e ] § == o
o 9
9

a. Allineare i ganci del bordo posteriore.

Chiudere il pannello superiore.
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