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2 Capitulo 1 — Seguridad

Quién debe utilizar esta guia

Este manual estd dirigido a todas aquellas personas que intervienen en el
uso y mantenimiento de un dispositivo de salida Trendsetter Autoloader®.

Para utilizar este manual, se debe:

* Tener conocimiento practico de las operaciones de preimpresién

® Estar familiarizado con el sistema operativo de Windows®

La utilizacién de este manual presupone que:

* Todo el hardware, software, y los componentes de la red de su sistema

Creo estdn instalados, configurados, y funcionan correctamente.

* Los ficheros que se envian al sistema Creo no contienen los errores co-

munes que se resuelven generalmente durante el preflight, como por
ejemplo fuentes que faltan y errores de PostScript®.

Si tiene alguna duda con respecto al uso del dispositivo de salida, escriba el
ndamero de serie de su dispositivo y pongase en contacto con el representante
del servicio técnico autorizado. Puede encontrar el nimero de serie en la Eti-
queta de Identificacion situada en la parte trasera del dispositivo de salida.
Consulte Etiqueta de identificacién en la pagina 106.

Notas de peligro, advertencias y precauciones

Todas las notas de peligro, advertencia y cuidado tienen por objetivo propor-

cionarle la maxima informacion seguridad. Si no se tienen en cuenta estas no-
tas de peligro, advertencias y precauciones, se corre el riesgo de sufrir lesiones

personales o dafios en el equipo.

si no se evita, puede provocar la muerte o serias lesiones. Esta advertencia
no se refiere a accidentes con daifos materiales salvo que el peligro de
lesiones personales se vincule al accidente.

2 PELIGRO: Este simbolo indica una situacién inminentemente peligrosa que,

si no se previene, puede provocar la muerte o importantes lesiones. Esta advertencia
no se refiere a accidentes con danos materiales salvo que el peligro de lesiones
personales se vincule al accidente.

2 ADVERTENCIA: Este simbolo indica una situacién potencialmente peligrosa que,

se evita, puede provocar lesiones moderadas o menores. Esta indicacion también le
puede advertir de practicas que ofrecen poca seguridad o de accidentes que pueden
producir dafios solamente a la propiedad.

2 CUIDADO: Este simbolo indica una situacion potencialmente peligrosa que, si no
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Notas importantes relativas a la instalacidon segura,
el funcionamiento y el mantenimiento

Instalaciéon

Funcionamiento

A

Mantenimiento

D

Un representante del servicio técnico autorizado debe ocuparse de la insta-
lacién del dispositivo y de la configuracion inicial. Asegirese de que se cum-
plen los requisitos sobre el entorno de funcionamiento y las conexiones cuan-
do se instale y se ponga en marcha el dispositivo de salida.

ADVERTENCIA: Antes de utilizar el Trendsetter Autoloader, debe leer este manual
y entender perfectamente sus instrucciones.

Cuando utilice el Trendsetter Autoloader, debera tomar todas las precauciones en
materia de seguridad y seguir todos los procedimientos recomendados. Este manual
se debe poner a disposicién de toda persona que utilice el Trendsetter Autoloader.

El hecho de no leer, comprender o respetar la informacién contenida en esta guia
puede provocar una utilizaciéon incorrecta de este producto y resultar en una situ-
acion de peligro. Esto podria ocasionar graves lesiones, ademas del dafio al dispositi-
vo de salida.

Sélo debe realizar las tareas de mantenimiento que se describen en el Capitulo 4,
Mantenimiento. Unicamente un representante del servicio técnico autorizado
debe encargarse de realizar otras tareas de mantenimiento todo el trabajo
de servicio.

PELIGRO: No lleve a cabo modificaciones ni reparaciones no autorizadas.
Cualquier eliminacion de paneles, reparaciones o cambios no autorizados
que se realice en el dispositivo de salida puede exponerle a la emision de
radiacion laser visible e invisible de gran potencia, al movimiento de piezas
mecanicas y a posibles descargas eléctricas que pueden producir lesiones
graves o incluso la muerte.
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Este manual incluye las instrucciones y advertencias relativas al funcionamien-
to seguro del Trendsetter Autoloader. El seguimiento estricto de las instruc-
ciones a continuacion es fundamental para el funcionamiento totalmente seg-
uro de la maquina:

PELIGRO: No toque nunca el sistema de interbloqueo. Si se toca el sistema
de interbloqueo, pueden producirse lesiones graves provocadas por radi-
acion laser visible e invisible de gran potencia, por descargas eléctricas y
por el movimiento de piezas mecanicas. Consulte la Sistema de interblo-
queo en la pagina 6.

PELIGRO: No lleve a cabo modificaciones ni reparaciones no autorizadas.

Cualquier eliminacion de paneles, reparaciones o cambios no autorizados
que se realice en el dispositivo de salida puede exponerle a la emisién de
radiacion laser visible e invisible de gran potencia, al movimiento de piezas
mecanicas y a posibles descargas eléctricas que pueden producir lesiones

graves o incluso la muerte. Consulte la Funcionamiento en la pagina 3.

ADVERTENCIA: Si abre los paneles de acceso, mantenga las manos lejos de las
partes mdviles hasta que el tambor giratorio se detenga completamente. Existen pe-
ligros mecénicos asociados al dispositivo de salida que podrian producir importantes
danfos en el dispositivo de salida. Consulte Sistema de interblogueo en la pagina 6.

ADVERTENCIA: Utilice exclusivamente material apto. El uso de materiales no
aptos puede provocar emisiones nocivas que excedan los limites reglamentarios
aplicables. La exposicion a ellos puede causar posibles molestias, enfermedades,
lesiones o minusvalias. Consulte Material admitido en la pagina 20.

ADVERTENCIA: Ciertas emisiones atmosféricas pueden ser dafinas para su salud
si no se filtran adecuadamente. Para obtener una lista de las emisiones atmos-
féricas relativas al material que esté utilizando, consulte las hojas de datos de seg-
uridad de los materiales (MSDS, Material Safety Data Sheet) o pdngase en contacto
directamente con el fabricante o el distribuidor.

ADVERTENCIA: No permita que entre agua ni otros liquidos en el dispositivo de
salida. Esto puede ocasionar graves lesiones por descarga eléctrica, ademas del
dafo a los equipos. Consulte Limpieza de las superficies exteriores en la pagina 40.
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ADVERTENCIA: No utilice disolventes quimicos ni soluciones de limpieza abrasivas
para limpiar las cazoletas de los filtros del suministro de aire comprimido. Esto po-

dria agrietar o resquebrajar las partes de plastico. Si estas partes de plastico se ex-

ponen a una alta presion de aire podrian explotar causando graves lesione, asi como
danos al dispositivo de salida. Consulte Filtros del suministro de aire comprimido en
la pagina 52.

ADVERTENCIA: Maneje con cuidado las sujeciones magnéticas si lleva marcapa-
sos. Si el operador lleva marcapasos, deberd mantener siempre una distancia su-
perior a 7 ¢cm (2,75 pulgadas) entre los dispositivos de sujecién magnéticos y el

marcapasos. Si tiene alguna duda, consulte al médico o al fabricante del implante.
Consulte Retirada de material atascado en el dispositivo de salida en la pagina 92.

ADVERTENCIA: Desactive la entrada de aire cuando esté trabajando en los filtros
de entrada de aire. Si no se cierra el suministro de aire comprimido antes de inspec-
cionar o cambiar el filtro de aire comprimido, puede sufrir lesiones graves o dafiar
el dispositivo de salida. Consulte Filtros del suministro de aire comprimido en la
pagina 52.

CUIDADO: Silas lengletas no estan correctamente alineadas, se podria dafar
la superficie del tambor. Consulte Colocacion de los dispositivos de sujecion del
borde de salida en la pagina 95.

CUIDADO: Utilice guantes protectores al manipular las planchas y las sujeciones
magnéticas. Los bordes de las planchas pueden ser cortantes. Si no utiliza guantes
protectores puede sufrir graves dafos personales. Consulte Carga manual en la
pagina 29.

CUIDADO: Retire todas las hojas protectoras y el material de embalaje de ambas
caras de las planchas antes de generar la imagen en el dispositivo de salida. De lo
contrario, el laser térmico podria prender el papel y provocar un incendio en el
dispositivo de salida.

En caso de incendio

Si se produce un incendio en el dispositivo de salida, debera desconectarlo
inmediatamente de la toma de corriente de la pared.
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Caracteristicas de la seguridad

Las caracteristicas de seguridad del dispositivo de salida Trendsetter Autoloader
incluyen un sistema de interbloqueo, un interruptor de encendido y otro de
emergencia. Otras carateristicas de seguridad en la bandeja de descarga incluy-
en paneles de seguridad y una advertencia sonora cuando ésta se mueve hacia
una posicién horizontal.

Sistema de interbloqueo

El dispositivo de salida incorpora un sistema de interbloqueo. que protege
contra lesiones producidas por:

* Radiacién laser, visible e invisible, de gran potencia

®* Movimiento de piezas mecanicas

Las emisiones de ldser del cabezal de exposicion son invisibles a simple vista y
resultan muy peligrosas si entran en contacto con la piel o los ojos. Si se abre o
retira un panel de acceso durante el funcionamiento del dispositivo de salida,
el sistema de interbloqueo:

® Detiene toda la actividad mecédnica

* Corta la alimentacion de energia al laser

panel de acceso abierto, ni intente abrir o quitar paneles de acceso mien-
tras el dispositivo de salida esté exponiendo planchas. Si se toca el sistema
de interbloqueo, pueden producirse lesiones graves provocadas por radi-
acion laser visible e invisible de gran potencia, por descargas eléctricas y
por el movimiento de piezas mecanicas.

2 PELIGRO: No intente nunca utilizar el dispositivo de salida si hay algun

las partes méviles hasta que el tambor giratorio se detenga completamente.
Existen peligros mecanicos asociados al dispositivo de salida que podrian producir
dafos personales o en el equipo.

2 ADVERTENCIA: Si abre los paneles de acceso, mantenga las manos lejos de

Si los movimientos mecanicos no se detienen cinco segundos después de
abrir o retirar un panel de acceso, deberd reparar el dispositivo de salida.
Haga lo siguiente:

Apague el dispositivo de salida. Consulte Apagado de Trendsetter
Autoloader en la pagina 25.

Cierre o vuelva a colocar el panel de acceso. Consulte Para cerrar el
panel frontal: en la pdgina 44.

Llame de inmediato al representante del servicio técnico autorizado.
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Interruptor de encendido

El interruptor de encendido desconecta la alimentacién del dispositivo.

Operaciones habituales

El interruptor de encendido se encuentra en el exterior del dispositivo.
Cuando se le indique que debe apagar el dispositivo de salida para realizar
un procedimiento de mantenimiento, utilice este interruptor para desconec-
tar la alimentacion eléctrica. Consulte Para apagar el dispositivo de salida: en
la pagina 25.

Apagado de emergencia

Si el interruptor de parada de emergencia no estd en un lugar accesible,
coloque el interruptor de encendido en la posicién de apagado. El interruptor
de encendido desconecta la alimentacién del dispositivo.

Interruptor de parada de emergencia

El interruptor de parada de emergencia detiene la operacion del laser y el
movimiento mecdnico, pero mantiene la alimentaciéon conectada. y tiene
acceso a la informacién sobre el estado del dispositivo de salida. Utilice este
interruptor para detener el funcionamiento del laser y el movimiento
mecdnico en caso de emergencia. Estd situado dentro del dispositivo de sal-
ida debajo del panel frontal.

)

Interruptor de parada
de emergencia

Figura 1: Interruptor de parada de emergencia

Silo presiona, deberd restablecer su posicion para que el dispositivo de salida
pueda volver a un funcionamiento normal. Consulte Restablecimiento del
interruptor de parada de emergencia en la pagina 91.
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Paneles de seguridad en la bandeja de descarga

N

Advertencia sonora

N

Mas informacion

La bandeja de descarga estéd flanqueada a izquierda y derecha por paneles
de seguridad de policarbonato. Estos paneles sirven de proteccién frente
a posibles dafios:

® Cuando la bandeja de descarga baja a la posicién horizontal o sube a la
posicién vertical

* Producidos por piezas moviles dentro de la bandeja de descarga

CUIDADO: No toque la zona protegida por los paneles de seguridad.
Existen peligros mecanicos asociados a la bandeja de descarga que
podrian producir dafios en el equipo.

Cuando la bandeja de descarga va a bajar a una posiciéon horizontal, o a
elevarse a una posicion vertical, se oye una sefal sonora.

CUIDADO: Mantenga las manos y los dedos alejados de la bandeja de descarga
cuando oiga la sefal sonora. Existen peligros mecanicos asociados a la bandeja de
descarga que podrian producir dafios en el equipo.

Visite Creo en www.creo.com para obtener documentacién, cursos de
formacion, descargas y contactos de servicio y soporte.
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Trendsetter Autoloader

El dispositivo de salida Autoloader es parte fundamental de un sistema de pro-
duccién directa del ordenador a la plancha. Se trata de una filmadora de plan-
chas que emplea tecnologia de filmacion térmica Creo en la exposicion de
material para la impresiéon convencional y en seco.

La capacidad de carga automatica permite un funcionamiento sin supervision.
Es posible la carga, exposicion, descarga y alimentacién automatica de un lote
de planchas en un procesador o un apilador de planchas. Cuando la carga de
varias planchas no resulta practica o necesaria, los operadores pueden servirse
de la funcién de carga manual para cargar el material manualmente.

Componentes del sistema

El Trendsetter Autoloader consta del dispositivo de salida, la estacién de
trabajo y el software de Print Console.

| Datos |

\

Flujo de trabajo

RIPeo —P| Estacionde -+ — — — -
trabajo

|
|
|
\ |
Material de . . . Control de
impresion Dispositivo de salida ~@—| dispositivo

Y

Procesadora

\

Pulse

Figura 2: Componentes del Trendsetter Autoloader

Este manual s6lo contiene informacion acerca del dispositivo de salida. Para
documentarse sobre el software, consulte la Guia rdpida de Print Console y la
ayuda en linea de Print Console.
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Componentes del Trendsetter Autoloader

En este manual se describe el dispositivo de salida como si el usuario

estuviese situado frente a él. La Figura 3 ilustra la ubicacion de los
componentes principales.

Indicadores luminosos de estado

- \

. Puerta del
compartimento
de planchas
Bandeja de descarga \ Panel de
la caja del
» ventilador
Puerta de
carga manual
o 4 Boton Iniciar
= ATt
Interruptor g\\i-z—. e
deencendido S m——
%‘_________ ——— ——— Panel de
E:_—-____..""‘":_—_—_—..__"‘ — acceso frontal
S ———————

Panel del cuadro de alimentacion

Figura 3: Componentes del dispositivo de salida
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Componentes para la carga de material

Rampa decarga

La rampa de carga se encuentra detras de la puerta del compartimento de
planchas. Durante el funcionamiento automatico, es el punto de entrada
del material que expone el dispositivo de salida. Los materiales se toman
de la rampa de carga, a continuacidn, se exponen en el tambor y luego se
descargan en la bandeja de descarga.

Puerta del compartimento de la plancha

Durante el funcionamiento automético, esta puerta del compartimento de
planchas protege al material térmico de la luz y al operador de las piezas
internas en movimiento. Abra la puerta del compartimento de planchas
para acceder a la rampa de carga. No abra la puerta del compartimento:

® Mientras el dispositivo de salida estd recogiendo material de la rampa

de carga. Si la puerta del compartimento se abre durante la exposicion,
el dispositivo de salida completa la tarea en curso pero no continda con
el siguiente trabajo.

® Cuando el indicador luminoso de carga de la interfaz del operador
indica que el dispositivo de salida estd cargando material. Consulte
Tabla 1 en la pdgina 14.

Cuando se carga material manualmente, la puerta cerrada del compartimento
de planchas funciona como rampa de carga manual.

Puerta de carga manual

La puerta de carga manual es el punto de entrada de material cuando

la carga automadtica de varias planchas no resulta practica o necesaria.
Se encuentra justo debajo de la puerta del compartimento de planchas.
El operador debe abrirla para el funcionamiento manual y cerrarla para
el funcionamiento automatico.

Etiquetas de alineacién de materiales

Durante la instalacién, se adhieren etiquetas de alineaciéon del material ala
rampa de carga y a la puerta del compartimento. Estas etiquetas sirven de
guia para alinear el material durante la carga.
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Componentes de la interfaz del operador

La interfaz del operador incluye el botdn Iniciar y los indicadores luminosos.

Botdén Iniciar

Al presionar el botdn Iniciar comienza el proceso de exposicion si se estd uti-
lizando el procedimiento de carga manual. Presione Iniciar una vez cargadas
manualmente las planchas.

Indicadores luminosos de estado

El operador puede recibir informacién sobre el estado del dispositivo de
salida gracias a los indicadores luminosos de estado.

Los indicadores luminosos de error, exposicion y carga del panel superior
del dispositivo de salida parpadean cuando el dispositivo de salida est4 reali-
zando o estd a punto de realizar una tarea. Emiten un color continuo para in-
dicar el estado del dispositivo de salida. Los diferentes estados se describen en
la Tabla 1 en la pagina 14.

B

ERAOR IMAGING LOAD START

45 Lo | PR 'l
R

Indicador  Indicador Indicador Botén Iniciar
luminoso  luminoso de luminoso
de error  exposiciéon  de carga

Figura 4: Interfaz del operador

Los indicadores luminosos de estado en la parte superior de la rampa de
carga indican la misma informacién para que el operador pueda conocer el
estado de la mdquina a distancia.
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Tabla 1: Significado de los indicadores luminosos de la interfaz del operador y de estado

Indicador
luminoso
de error

Indicador
luminoso de
exposicion

Indicador lumi-
noso de carga

Indicadores lumino-
sos de estado en la

parte superior de la
rampa de carga

Solucion

Funcionamiento automatico

Off off Off offt El dispositivo estd
(Desconectado) | (Desconectado) | (Desconectado) | (Desconectado) inactivo. Cuando
esté listo, envie un
trabajo a través de
Print Console.
® Verde ® Verde contin- | ®* Desconectado Una vez aprobado el
parpadeante uo durante la mientras se toma | trabajo, se toma, car-
durante la carga y la des- la plancha ga, expone y descarga
exposicion carga * Verde continuo autométicamente el
® Desconecta- ® Desconectado durante la carga ma'terlgl. No €S nece-
do cuando durante la y la exposicién saria unguna inter-
no hay proce- exposicion * Verde par- vencién del opergdor
so de ex- a no ser que comien-
posicién en padeante du- cen a parpadear los in-
curso rante la descarga | dicadores dg error de
color amarillo.
Amarillo Amarillo Se ha producido un
intermitente intermitente error y se interrumpe

el trabajo. Siga las in-
strucciones que apare-
cen en pantalla en la
estacion de trabajo de
Print Console.

Una vez resuelto el
error, el indicador lu-
minoso de error deja
de parpadear. Para
obtener mds infor-
macién, consulte Er-
rores que puede
solucionar el opera-
dor en la pagina 66.
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Indicador Indicador Indicador lumi- | Indicadores lumino- | Solucién
luminoso luminoso de noso de carga sos de estado en la
de error exposicion parte superior de la
rampa de carga
Carga manual
Off off Off off El dispositivo estd
(Desconectado) | (Desconectado) | (Desconectado) | (Desconectado) inactivo. Cuando
esté listo, envie un
trabajo a través de
Print Console.
Verde inter- Azul continuo hasta | El operador debe
mitente durante | que el operador pre- | seguir el procedimien-
unos 10 segun- | sionael bot6n Iniciar, | to que se indica en
dos, después, a continuacion, Para cargar el material:
el indicador lu- | verde continuo. en la pagina 31.
minoso deja de
parpadear y se
oye una senal
sonora.
Verde encendi- | Verde encendido de | Esperar. El disposi-
do de manera manera continua tivo esta cargando
continua la plancha.
Verde Oft Verde encendido de | Esperar. El disposi-
intermitente (Desconectado) | manera continua tivo estd exponiendo
la plancha.
Verde Verde intermitente | Esperar. El disposi-
encendido tivo estd descargando
de manera la plancha.
continua
Verde Azul intermitente El operador debe
intermitente retirar la plancha

de la puerta de
carga manual.




16 Capitulo 2 — Visién general del sistema
Indicador Indicador Indicador lumi- | Indicadores lumino- | Solucién
luminoso luminoso de noso de carga sos de estado en la
de error exposicion parte superior de la
rampa de carga
Amarillo Amarillo Se ha producido un
intermitente intermitente error y se interrumpe

el trabajo. Siga las in-
strucciones que apare-
cen en pantalla en la
estacion de trabajo de
Print Console.

Una vez resuelto el
error, el indicador
luminoso de error
deja de parpadear.
Para obtener mas
informacién, consulte
Errores que puede
solucionar el operador
en la pagina 66.
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Componentes para la descarga automatica

Mesa de descarga

La bandeja de descarga es el punto de salida del material. El material expuesto
se expulsa a la bandeja. Cuando el material se ha expulsado por completo, la
bandeja de descarga desciende hasta una posicién horizontal y es posible girar
el material y alimentar con él un procesador en linea, un apilador de planchas
o una perforadora/plegadora.

Por razones de seguridad, la bandeja de descarga estd equipada con paneles
de seguridad y con un dispositivo de advertencia sonora.

Paneles de seguridad

La bandeja de descarga estéd flanqueada a izquierda y derecha por paneles
de seguridad de policarbonato. Estos paneles ayudan a proteger contra
lesiones cuando la bandeja de descarga baja a la posicién horizontal o sube
a la posicion vertical, asi como contra piezas méviles dentro de la bandeja
de descarga.

CUIDADO: No toque la zona protegida por los paneles de seguridad.
& Existen peligros mecanicos asociados a la bandeja de descarga que podrian
producir importantes dafios en el dispositivo de salida.

Advertencia sonora

Cuando la bandeja de descarga va a bajar a una posiciéon horizontal, o a
elevarse a una posicién vertical, se oye una sefial sonora.

carga cuando oiga la sefial sonora. Existen peligros mecanicos asociados a la
bandeja de descarga que podrian producir importantes dafos en el dispositivo
de salida.

2 CUIDADO: Mantenga las manos y los dedos alejados de la bandeja de des-
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Panel de
seguridad

Bandeja de
descarga

Panel de
seguridad

Posicion vertical

Posicién horizontal

Figura 5: Bandeja de descarga

Especificaciones del entorno

El Trendsetter Autoloader debe instalarse en una zona de preimpresion
didfana, segiin el documento de acondicionamiento del emplazamiento
del dispositivo de salida. Péngase en contacto con un representante del
servicio técnico de Creo para obtener la versién mads reciente de dicho
documento.

Asegurese de seguir los requisitos de entorno de funcionamiento y conexioén
durante la instalacién y el uso del dispositivo de salida.

Los requisitos de entorno de funcionamiento del Trendsetter Autoloader son:
¢ Temperatura: 17 °C — 30 °C (63 °F — 86 °F)
®* Humedad relativa: 20 — 70 % de humedad relativa, sin condensacién

Si desea informacién sobre la emision de ruidos en un entorno de oficinas,
consulte Emisiones de ruidos en la pagina 126.
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Condiciones de funcionamiento necesarias

Puesto que el dispositivo de salida utiliza un cabezal de exposicién térmica
y filma planchas térmicas, no necesita condiciones de cuarto oscuro.

Consumibles de mantenimiento

Articulo Descripcion

Filtros En el dispositivo de salida se utilizan filtros para mantener la calidad del
aire. Utilice exclusivamente los filtros de recambio autorizados de Creo.
El dispositivo de salida puede no funcionar correctamente si intenta usar
otros filtros no autorizados. Para obtener mds informacién, consulte
Sustitucion de los filtros de suministro de aire en la pagina 51.

Filtros de residuos Los equipos Trendsetter Autoloader estin equipados con sistemas de
eliminacién de residuos. Para obtener mds informacion, consulte
Cambio del filtro del cajon de eliminacion de residuos en la pagina 62.

& ADVERTENCIA: Ciertas emisiones atmosféricas pueden ser dafinas para su

salud si no se filtran adecuadamente. Para obtener una lista de las emisiones
atmosféricas relativas a las planchas que esta utilizando, consulte las hojas de
datos de seguridad de los materiales del fabricante o péngase en contacto
directamente con el fabricante o distribuidor.

Material Para obtener més informacién, consulte Material admitido.

lanchas o pelicula . . . .
(b P ) ADVERTENCIA: Utilice exclusivamente material apto. El uso de materiales no

aptos puede provocar emisiones nocivas que excedan los limites reglamentarios
aplicables. La exposicién a ellos puede causar posibles molestias,
enfermedades, lesiones o minusvalias.

Consumibles para Consulte la documentacién del fabricante para obtener informacién
la procesadora relativa a los consumibles de la procesadora.
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Material admitido

Varios tamanos de material

Durante la instalaciéon del dispositivo de salida, se configura con los tamarios
de material que se van a utilizar. Posteriormente, los tamafos de material se
pueden modificar en Print Console. Para obtener mas informacién, consulte
Print Console online help (ayuda en pantalla de Print Console).

Si desea obtener la informacién mas reciente sobre los materiales admitidos,
pdngase en contacto con su representante del servicio técnico autorizado.

Dimensiones del material

(8

A continuacion se ofrecen las dimensiones de material validas en el
Trendsetter Autoloader. Quizd no coincidan con las dimensiones de
material definidas para otras operaciones de impresién, como la
colocacién planchas en la prensa.

Plancha

Ancho = tamano de un
extremo a otro del tambor

Tambor

Longitud =
tamano alrededor
del tambor

Figura 6: Dimensiones del material — orientacién horizontal

Importante: El dispositivo de salida no mide el tamafo del material a lo largo del
tambor. Si la longitud del material (alrededor del tambor) es correcta pero el ancho
(de un extremo a otro del tambor) no coincide con el tamafno de material selecciona-
do en Print Console, puede ocurrir que el dispositivo de salida exponga el material o
gue se produzca un error de deteccion de bordes. Esto no afecta en modo alguno
al dispositivo de salida. Sin embargo, el dispositivo de salida no avisa de que se ha
expuesto un material de tamano incorrecto.
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Tamanos de material admitidos

Planchas Tamano alrededor Tamano de un extremo al | Grosor
o fotolitos del tambor otro del tambor
Carga Maximo Minimo Maximo Minimo
automatica
Trendsetter 40011 | 838 mm 394 mm 762 mm 521 mm
vertical 33 pulg. 15,5 pulg. 30 pulg. 20,5 pulg.
Trendsetter 40011 | 762 mm 394 mm 838 mm 521 mm
horizontal 30 pulg. 15,5 pulg. 33 pulg. 20,5 pulg.
De 0,15 a 0,4 mm
Trendsetter 800 II | 838 mm 394 mm 1118 mm 521 mm
horizontal o 33 pulg. 15,5 pulg. 44 pulg. 20,5 pulg. (0,006 pulgadas a
vertical 0,016 pulgadas)
Carga manual Maximo Minimo Maximo Minimo
Trendsetter 400 II | 838 mm 305 mm 762 mm 229 mm
vertical 33 pulg. 12 pulg. 30 pulg. 9 pulg.
Trendsetter 40011 | 762 mm 305 mm 838 mm 229 mm
horizontal 30 pulg. 12 pulg. 33 pulg. 9 pulg.
Trendsetter 80011 | 838 mm 305 mm 1118 mm 229 mm
horizontal o 33 pulg. 12 pulg. 44 pulg. 9 pulg.
vertical
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Orientacion del material

Ventajas e inconvenientes de la orientacién vertical

Con la orientacién vertical es posible reducir el tiempo de exposicién.
No obstante, recuerde que cuando se emplea la orientacion vertical:

* Como el dispositivo de salida no puede exponer por debajo de las

sujeciones, es imposible captar una imagen que llegue hasta el borde
del material.

Puesto que el dispositivo de salida registra a lo largo del lado mds corto
del material, se debe perforar en el lado mds largo. Para perforar en el
lado mas corto, la plancha debe ser totalmente cuadrada.

Procesado de material

Algunos de los materiales admitidos por el Trendsetter Autoloader deben
procesarse una vez expuestos. Para mas informacién sobre el procesado de
materiales, consulte la documentacién del fabricante del material.
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Puesta en marcha del Trendsetter Autoloader

Calentamiento

Eldispositivo de salida Trendsetter Autoloader puede tardar hasta dos minutos
en calentarse una vez encendido. Durante el calentamiento del dispositivo
de salida, no es posible exponer material. Los archivos enviados a exposicién
esperan en la estacién de trabajo hasta que el dispositivo de salida esta listo.

Para poner en marcha el dispositivo de salida:

1. Gire el interruptor de encendido en la parte superior del panel del cuadro

de alimentacién hacia la derecha hasta la posicién de encendido.

Si el dispositivo de salida no se enciende, es posible que haya saltado el

disyuntor. Para restablecer el disyuntor, consulte Salto del disyuntor en
la pagina 98.

Interruptor de encendido

Nl

i |
f/!7 (A
I
| |||
I|||| III

I
]
o

i
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i

Figura 7: Gire el interruptor de encendido hasta la posicién de encendido y de apagado

2. Encienda la estacion de trabajo.

Para obtener mds detalles, consulte la documentacién que recibié con
la estacion de trabajo.

3. Inicie Print Console.

Para obtener mas detalles, consulte la Print Console Quick Start Guide
(Guia de inicio rdpido de Print Console).
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Apagado de Trendsetter Autoloader

Para apagar el dispositivo de salida:
1. Extraiga todas las planchas del tambor.
2. Salga de Print Console.

Para obtener mds informacién sobre el apagado de Print Console,
consulte la ayuda en linea de esta aplicacion.

3. Por lo general, la estacion de trabajo se mantiene siempre en funciona-
miento. Si decide apagarla, consulte la documentacién que recibié con
la estacién de trabajo.

4. Gire el interruptor de alimentacién hasta la posicién de apagado.
Consulte Gire el interruptor de encendido hasta la posicién de encendido
y de apagado en la pagina 24.

Funcionamiento automatico

&

En el modo de funcionamiento automatico, puede cargar:
* Planchas de hasta 80 — 0,15 mm (0,006 pulg.)
* Planchas de hasta 40 — 0,3 mm (0,12 pulg.)

Nota: Retire todas las hojas protectoras antes o después de colocar el material en la
rampa de carga. Asegurese de que ha retirado todas las hojas protectoras y el mate-
rial de embalaje de ambas caras de la plancha antes de exponerla en el dispositivo de
salida. De lo contrario, el laser térmico podria prender el papel y provocar un incendio
en el dispositivo de salida.

Puede enviar los archivos que desea exponer tanto antes como después de
colocar el material en la rampa de carga. Si desea informacién sobre el envio
de archivos, consulte la ayuda en linea de Print Console.

CUIDADO: Use guantes protectores al manipular las planchas. Los bordes de
las planchas pueden ser cortantes. Si no utiliza guantes protectores puede sufrir
graves dafios personales.
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Para cargar varias planchas con el funcionamiento automatico:

1.

Compruebe que el dispositivo de salida esté listo para aceptar material
de impresi6n para la exposicién.

Es decir:

® Un mensaje de Print Console indica el tamano y el tipo de material
que se debe cargar.

Si atin no se han enviado los archivos que se van a exponer, el mensaje
no aparece.

* Elindicador luminoso de carga en la interfaz del operador estd
iluminado de manera continua en color verde.

Determine el tamaiio y tipo de material que se va a cargar.
Levante la puerta del compartimento de planchas.

La puerta esta controlada por un dispositivo amortiguador de gas que
ayuda a abrirla.

b

Figura 8: Abra la puerta de acceso al compartimento de planchas

Con los guantes puestos, retire uno o varios materiales del embalaje.
Elimine los restos de embalaje que puedan estar adheridos al material.

Nota: Retire todas las hojas protectoras antes o después de colocar el material
en la rampa de carga.
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5. Coloque el material en la rampa de carga.

la emulsién) estd mirando hacia usted. Con el material, la cara de la emulsiéon

& Nota: Asegurese de que la cara del material que se va a exponer (la cara de
suele ser la superficie mate.

Pila de material

Rampa de carga

Figura 9: Cargue el material

6. Utilice las etiquetas de alineacién de material de la rampa de carga
para colocar la pila de material en el lugar exacto.
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7. Cuando el material se haya cargado correctamente, cierre la puerta del
compartimento de planchas.

Figura 10: Cierre la puerta del compartimento de planchas

Nota: No es necesario pulsar el botéon Start (Iniciar) de la interfaz del operador
para poner en marcha el funcionamiento automatico.

La carga automatica del material no comenzard hasta que envie los archi-
vos a Print Console. Si ya se han enviado los archivos que se van a exponer,
la carga automatica de material comienza de inmediato. Si desea infor-
macién sobre el procedimiento de presentacion de archivos, consulte la
ayuda en linea de Print Console.

Una vez enviados los archivos, se carga automdaticamente el primer material de
la rampa de carga. El material expuesto se expulsa a la bandeja de descargay se
alimenta la procesadora o el apilador de planchas.

Mientras el primer material alimenta a la procesadora o al apilador, se carga
el siguiente material de la rampa de carga. El dispositivo de salida contintia
cargando y exponiendo material hasta que se requiere un tamafo diferente,
o la bandeja de carga se queda vacia, o se produce un error de exposicién o
manipulacién del material.
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Carga manual

Carga de material

Cuando la carga automética de varias planchas no resulta practica no nece-
saria, es posible cargar el material manualmente, haciendo uso de la puerta del
compartimento de planchas para colocar y alinear un tinico material. No es
necesario eliminar ningtin tipo de material de la rampa de carga antes de llevar
a cabo una carga manual. Es necesario configurar el Trendsetter Autoloader
para la carga manual de material.
Para preparar el sistema para carga manual:

1. En Print Console:

a. Haga clic en Configuration (Configuracién) y a continuacién pulse
Print Setups (Configuraciones de impresion).

b. Seleccione el tamano de material que se va a utilizar en la carga
manual y pulse Make Default (Predeterminado).

c. Seleccione la casilla de verificacién Manual Bypass (Carga manual)
y haga clic en Apply (Aplicar).

2. Levante la puerta del compartimento de planchas.

La puerta estd controlada por un dispositivo amortiguador de gas que
ayuda a abrirla.

3. Abrala puerta de carga manual.

Tire simultdneamente de ambos mecanismos (uno a cada extremo de
la puerta) hacia usted y baje la puerta.

4. Cierre la puerta del compartimento de planchas.
5. Cierre la puerta de carga manual.
O bien:

Deje abierta la puerta de carga manual para exponer manualmente
material de pequefio tamano. Consulte Tamarios de material admitidos
en la pagina 21.

El dispositivo de salida estd listo para la carga manual.
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-

1. Levante la puerta del 2. Abra la puerta de carga manual. 3. Cierre la puerta del
compartimento de planchas. compartimento de planchas.

4. Cierre la puerta de carga manual
(fotografia de la izquierda).

O bien:
Deje abierta la puerta de carga manual

(fotograffa de la derecha) para exponer
material de pequeno tamano.

El material se carga manualmente uno a uno en la puerta del compartimento
de planchas. Después de la exposicion, el material vuelve a su posicion original
en la puerta del compartimento de planchas.

las planchas pueden ser cortantes. Si no utiliza guantes protectores puede sufrir

c CUIDADO: Use guantes protectores al manipular las planchas. Los bordes de
graves dafos personales.



Carga manual 31

Para cargar el material:

1. En Print Console, envie el archivo que desea exponer.

Lock in: | 3 TestFiles R =l
[ 1200x1200dpi [& soP1adupc

[5 2637_22.5u15.75_Atp7a_12 [ SQP1adupk
[ 2637_22.5x15.75_atp7h_12 [E soP1adupM
[Fla2x44_gray_s] [l soP1a4upy
B Grid_sx11

[ Grid_clip_shift_G4

Filename:  [32¢44_grey B Open |
Files of type |AI\Fi\es[“_*] =1 Cancel

P

Si desea obtener instrucciones, consulte Print Console online help (ayuda
en pantalla de Print Console).

2. Compruebe que el dispositivo de salida esté listo para aceptar material
de impresi6n para la exposicién.
Es decir:

® En Print Console aparece el cuadro de didlogo Loading Media (Carga
de material). Indica el tamano y tipo de plancha que se va a cargar.

* Elindicador luminoso de carga en la interfaz del operador parpadea
en verde. Tras unos segundos, se oye una sefial sonora. Esta sefial
indica que se debe cargar el material.

® Lapuerta hermética de entrada y salida de planchas en la base de la
rampa de carga estd abierta.

il

n Loading Media
9 -
Q Q‘J._C!.'r:-'_.

~. |Please load:

'. Job ID: 1, Sep I1D: 1
it K_32x30

- Kodak IR

32 inches around the drum
30 inches along the drum

o (Aluminum Plate)
9

sy

Figura 11: Cuadro de didlogo Load Media (Cargar material)
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Determine el tamafo y tipo de material que se va a cargar.

Saque el material del embalaje utilizando guantes de proteccién y
retire las hojas protectoras y el material de embalaje de las planchas.

Nota: Retire todas las hojas protectoras antes o después de colocar las
planchas en la rampa de carga.

CUIDADO: Retire todas las hojas protectoras y el material de embalaje de
ambas caras de las planchas antes de generar la imagen en el dispositivo de
salida. De lo contrario, el laser térmico podria prender el papel y provocar un
incendio en el dispositivo de salida.

Coloque el material en la rampa de carga, asegurdndose de que el lado del
material que se debe exponer (la cara de la emulsion) estd orientado hacia
usted. La cara de la emulsion suele ser la superficie mate.

Figura 12: Carga de material

No se apoye en el dispositivo de salida al cargar el material. Si lo hace,
podria provocar un registro incorrecto.

Baje suavemente el material hacia el dispositivo de salida hasta que
toque los clavillos de registro situados en la base de la rampa de carga.
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7. Alinee el material en la rampa de carga con la etiqueta de alineacién
de material correspondiente.

|

Nota: Sien la rampa de carga no hay etiquetas de alineaciéon de material,
pbéngase en contacto con su representante de servicio técnico autorizado.

Asegutirese de que los bordes verticales del material estén paralelos a las
lineas verticales trazadas en la rampa de carga:

* El material que exceda los 750 mm (29,5 pulg.) debe centrarse en
la rampa de carga. (No hay necesidad de desplazar el material, ya
que se ajusta adecuadamente sobre los clavillos de registro.)

* FEl material que exceda los 450 mm (12,75 pulg.), hasta un maximo
de 650 mm (22 pulg.) inclusive, se debe mover desde el centro hacia
la derecha unos 137 mm (4 pulg.). Asi se garantiza la colocaciéon
correcta del material sobre los clavillos de registro.

® Las planchas a partir de 450 mm (12,75 pulg.) y menos, debe mov-
erse desde el centro hacia la derecha unos 221 mm (6,5 pulg.). Asi se
garantiza la colocacion correcta del material sobre los clavillos
de registro.

8. Suelte el material.

9. Pulse Start (Iniciar) cuando el indicador luminoso de carga parpadee
en verde.

@ Importante: No debe tocar la plancha cuando pulse el botén de inicio.

El Trendsetter Autoloader realiza la carga y a continuacion se expone el
material. El material expuesto vuelve a la rampa de carga y el indicador
luminoso de carga vuelve a parpadear.
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Retirada de planchas expuestas

Para retirar el material expuesto del dispositivo de salida:

1. Asegurese de que el dispositivo de salida haya terminado de exponer
el material.

Una vez finalizada la exposicion, el indicador luminoso de carga
parpadea y el material expuesto se descarga en la rampa de carga.

2. Con los guantes puestos, agarre el material por los bordes.
Levante el material y, con cuidado, retirelo de la rampa de carga.

CUIDADO: Use guantes protectores al manipular las planchas. Los bordes
de las planchas pueden ser cortantes. Si no utiliza guantes protectores puede
sufrir graves dafos personales.

Regreso al funcionamiento automatico

Si desea volver al funcionamiento automatico, deberd cerrar la puerta de
carga manual y volver a configurar Print Console.

Regreso al funcionamiento automatic:
1. Levante la puerta del compartimento de planchas.
2. Cierre la puerta de carga manual.

Se oye cémo el mecanismo de liberacién lleva la puerta a la
posicidn cerrada.

3. En Print Console:

a. Haga clic en Configuration (Configuracion) y a continuaciéon
pulse Print Setups (Configuraciones de impresion).

b. Seleccione el tamafio de material que se va a utilizar en el funcio-
namiento automadtico y pulse Make Default (Predeterminado).

c. Desactive la casilla de verificacién Manual Bypass (Carga manual)
y haga clic en Apply (Aplicar).

El dispositivo de salida estd listo para el funcionamiento automético.
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Registro de las planchas

Deben existir etiquetas de alineaciéon del material en la rampa de carga del
dispositivo de salida durante la instalacién. De lo contrario, el usuario

puede también adherirlas (con ayuda del representante del servicio técnico
autorizado). Estas etiquetas sirven de guia para alinear el material durante
la carga. El ldser del dispositivo de salida se encarga de realizar la alineacién
con mayor precision. El haz del laser corrige el registro hasta 15 micras si:

® Se carga el material hasta +£3 mm (0,125 pulg.) de la posicién correcta en
la rampa de carga. Estas etiquetas le ayudaran a identificar la posicién
correcta de manera rdpida.

® Asegurese de que el material repose sobre los clavillos de registro situados
en la base de la rampa de carga. Estos clavillos garantizan que el material se
registre correctamente en el tambor.

Cuando el material estd colocado correctamente, el dispositivo de salida
puede detectar los bordes de las planchas mas rapidamente, con lo que
se reduce el tiempo total de exposicion.

Doblado y perforacion de planchas

Asegurese de que su equipo de doblado y perforaciéon de planchas esté config-
urado para que coincida con los puntos de registro del dispositivo de salida.
Para obtener mds informacidn, consulte el documento de acondicionamiento
del emplazamiento del dispositivo de salida o péngase en contacto con un
representante del servicio técnico autorizado.
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Programa de mantenimiento

La Tabla 2 en la pagina 39 describe el mantenimiento necesario para conseguir
un rendimiento y una calidad 6ptimos del dispositivo de salida. Si no se realiza
este mantenimiento, se puede ver afectado negativamente el rendimiento del
dispositivo de salida y éste puede sufrir dafios considerables. Aunque exija
varias horas de inactividad programada, el mantenimiento periédico garanti-
za que el dispositivo de salida funciona correctamente y reduce la posibilidad
de averias imprevistas.

Mantenga un registro de las fechas de mantenimiento del dispositivo de salida.

Si ha firmado un contrato de servicio con Creo, se aconseja programar una
revision del equipo cada seis meses a cargo de un representante del servicio
técnico autorizado. Pero si las condiciones de funcionamiento exigen un man-
tenimiento mds frecuente, Creo recomienda encarecidamente que las tareas de
mantenimiento se lleven a cabo antes de la visita del servicio técnico.

gue el dispositivo de salida no esté exponiendo planchas y apaguelo. Si apaga el
dispositivo de salida mientras se esta realizando una exposicién, ésta se detiene y
se pierde el trazado.

2 Importante: Antes de realizar cualquier tarea de mantenimiento, compruebe
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Tabla 2: Programa de tareas de mantenimiento recomendadas

Descripcion y ubicacion Procedimiento de Limpieza Reemplazar cada...
mantenimiento

Superficies exteriores del Consulte pagina 40. Semanal N/A

dispositivo de salida

Rampa de carga y puerta del Consulte pdgina 41. Semanal N/A

compartimento de planchas

Banda de deteccién de bordes Consulte pégina 48. Cada tres N/A

en el tambor meses

Rodillo azul de goma brillante Consulte pdgina 50. Una vez N/A

que sujeta el material al tambor al mes

durante la carga

Sistema de filtros del suministro de

aire comprimido situado en el panel

posterior inferior de la derecha:

¢ Filtro de 5 pm Consulte pégina 55. N/A Seis meses

® Filtro de 0,01 pm Consulte pdgina 55. N/A Seis meses

® Cazoletas de los filtros Compruebe la Semanal Cuando haya
presencia de aceite o grietas
agua. Consulte
pagina 54.

Sistema de filtros de aire de refrig- Consulte pdgina 60. N/A Seis meses

eracion situado dentro del panel del

cuadro de ventilador

Banda Mylar® Consulte pégina 62. N/A Seis meses

Filtro de particulas del cajon de Consulte el Manual N/A Cuando en Print

eliminacion de residuos (Universal del operador del Console aparece un

Debris Removal Cabinet, UDRC) cajon de eliminacion mensaje de error
de residuos universal

Exterior del cajon de eliminacién Consulte pagina 40. Semanal N/A

de residuos

Para mds informacion sobre piezas de recambio, consulte el Apéndice A,
Niimeros de recambios.
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Para su seguridad

N

Los paneles de acceso al dispositivo de salida estdn dotados de un sistema
de interbloqueo que protege contra las lesiones que se podrian producir a
causa de la radiacion ldser y de las piezas mecdnicas en movimiento. Si se
abre o se quita un panel con el dispositivo de salida en marcha, se detienen
todas las piezas en movimiento. Si no se detiene el movimiento mecénico,
realice lo siguiente:

1. Gire el interruptor hasta la posicién de apagado. Consulte
[lustracién 7 en la pégina 24.

2. Cierre o vuelva a colocar el panel de acceso. Consulte pagina 44.
3. Pdngase en contacto con el representante de servicio técnico autorizado.

No toque ni intente detener las piezas internas en movimiento del dispositivo
de salida.

PELIGRO: No toque nunca el sistema de interbloqueo. (Consulte Sistema
de interbloqueo en la pagina 6.) Si se toca el sistema de interbloqueo,
pueden producirse lesiones graves provocadas por radiacion laser visible
e invisible de gran potencia, por descargas eléctricas y por el movimiento
de piezas mecanicas.

Limpieza de las superficies exteriores

Limpie la superficie externa de Trendsetter Autoloader semanalmente.

Con la limpieza de las superficies externas del dispositivo de salida, éste con-
servard su aspecto y acabado, y los indicadores y marcas visuales seguirdn
siendo visibles. Pero lo mas importante es que con la limpieza semanal se re-
duce la cantidad de polvo que penetra en el interior del dispositivo al abrir
o retirar los paneles de acceso. Las dreas mds sensibles a la acumulacién de
polvo son el panel de la caja del ventilador, el panel del cuadro de aliment-
acion, los paneles frontal y superior, y el area del dispositivo de salida por la
cual entran y salen las planchas.

Si dispone de un sistema con un cajén de eliminacién de residuos universal
(UDRC), limpie el exterior del cajén de residuos semanalmente. Consulte el
Manual del operador del cajon de eliminacién de residuos universal.

La fiabilidad y alta calidad de los resultados se consiguen manteniendo limpio
el exterior del dispositivo de salida.
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Recomendaciones de limpieza

N

Antes de limpiar las superficies externas del dispositivo de salida, aspire el
polvo acumulado en las rendijas de los paneles de acceso. Quiza sea sufi-
ciente pasar un paifio seco por dichas superficies, si se hace con regularidad
y si el entorno es relativamente seco y no existen vapores. Para una limpieza
mas profunda, utilice panos humedecidos con agua y un detergente suave.
Limpie bien los restos de detergente con un pafio limpio y himedo.

ADVERTENCIA: No permita que entre agua ni otros liquidos en el dispositivo de
salida. Esto puede ocasionar graves lesiones por descarga eléctrica, ademas del
dafio a los equipos.

Eliminacion de las manchas

Para quitar manchas (de tinta, por ejemplo) de las superficies externas del dis-
positivo de salida, frote inmediatamente con un pano humedecido con agua y
un detergente suave. Limpie bien los restos de detergente con un pano limpio
y htimedo. Si las manchas no se eliminan con la solucién de agua y detergente
suave, use un poco de acetona.

Limpieza de la rampa de carga y de la puerta del compartimento

AN

Semanalmente, limpie la rampa de carga y la puerta del compartimento de
planchas con un pano limpio y himedo.

CUIDADO: No rocie agua directamente en la rampa de carga, ya que podria
penetrar en el dispositivo de salida y dafiarlo. Humedezca primero un pafio con
agua y luego paselo por la rampa de carga.

Para limpiar la rampa de carga y la puerta del compartimento:

1. Humedezca un pafo limpio con agua.

2. Pase suavemente un pano por la rampa de carga y la puerta del
compartimento de planchas, dejdndolas secas.
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Acceso al interior del dispositivo de salida

Panel del cuadro
de alimentaciéon

Para realizar las tareas de mantenimiento periddicas y solucionar posibles
problemas, es necesario acceder a algunas zonas del interior del dispositivo
de salida. A continuacidn, se explica cémo acceder a ellas.

T ~—Panel de la
| caja del
| ventilador

1 Panel frontal

Figura 13: Paneles de acceso al interior

Los paneles frontal, del cuadro del ventilador y del cuadro de alimentacién
ofrecen al operador acceso limitado al interior del dispositivo de salida.

El panel de la caja del ventilador permite acceder al filtro de entrada de aire.
El panel del cuadro de alimentacién permite acceder al fusible de la bomba
y al disyuntor. Al retirar el panel del cuadro de alimentacién, aparece un
panel de acceso de servicio que tnicamente puede retirar un representante
del servicio técnico autorizado.

Sélo un representante del servicio técnico autorizado debe ocuparse de retirar
el panel posterior del dispositivo de salida o los paneles superiores de la caja
del ventilador o del cuadro de alimentacién.

Nota: Al abrir o retirar los paneles de acceso, se apaga el laser. Una vez cerrados
o colocados los paneles nuevamente en su sitio, el laser tarda dos minutos en
calentarse. No se pueden exponer planchas durante el calentamiento del laser.

Importante: Aunque es inevitable abrir los paneles de acceso, debe hacerse
s6lo en caso necesario para evitar la acumulacion de polvo en los componentes
sensibles del equipo, o alrededor de los mismos.



Acceso al interior del dispositivo de salida 43

Apertura y cierre del panel frontal
Debe abrir el panel frontal para:

® Retirar una plancha atascada del tambor — consulte Retirada de material

atascado en el dispositivo de salida en la pégina 92

* Limpiar el rodillo de planchas — consulte Limpieza del rodillo de planchas
en la pagina 50
* Limpiar la banda de deteccién de bordes — consulte Limpieza de la banda

de deteccion de bordes en la pagina 48

Para abrir el panel frontal:

CUIDADO: El panel frontal esta casi siempre cerrado. Para abrirlo, es necesario
sequir estas instrucciones. El uso de fuerza excesiva puede dafar el panel.

1. En Print Console, en el ment Device (Dispositivo), seleccione Unlock
panel doors (Abrir puertas de paneles).

Se abre el panel frontal.

2. Gire los dos cierres del panel frontal 90° hacia la izquierda (hasta la
posicién vertical).

Figura 14: Cierres del panel frontal



44 Capitulo 4 — Mantenimiento

3. Levante el panel frontal.

El panel frontal estd controlado por un dispositivo amortiguador de gas
que ayuda a abrir el panel.

Figura 15: Panel frontal abierto

CUIDADO: Cuando se levanta el panel frontal, se introduciré en el espacio
alrededor del dispositivo de salida donde trabaja normalmente el operador.
Asegurese de que el resto de personas que trabajan cerca no sufren lesiones,
ni dafian al dispositivo, penetrando o chocando con el panel levantado.
Para cerrar el panel frontal:
1. Cierre el panel frontal.

2. Gire los cierres 90° en el sentido de las agujas del reloj (a la posicién
horizontal) para fijar el panel frontal.

Se vuelve a bloquear el panel frontal.
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Retirada y sustitucion del panel de la caja del ventilador
Para cambiar el filtro de entrada de aire es necesario retirar el panel de la
caja del ventilador.
Para retirar el panel de la caja del ventilador:

1. Con las palmas de las manos, empuje las esquinas superiores del panel
de la caja del ventilador hasta que los cierres hagan ‘clic’

Se abre el panel.

Figura 16: Retirada del panel de la caja del ventilador
2. Levante el panel y aléjelo del dispositivo de salida.

Coloque el panel en una zona despejada.
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Para sustituir el panel de la caja del ventilador:

1. Levante el panel de la caja del ventilador y alinee los orificios de ubicacion
del panel con los del dispositivo de salida. Baje la parte inferior del panel
hacia los clavillos.

Patilla de fijacién

Figura 17: Baje la parte inferior del panel hacia los clavillos

2. Coloque el panel junto al dispositivo y empuje las esquinas superiores
del panel hacia dentro, hasta que los cierres hagan ‘clic’.

Asegurese de que se han bloqueado ambos cierres del panel de la caja
del ventilador.

Retirada y sustitucion del panel del cuadro de alimentacién
Para restablecer el disyuntor cuando éste ha saltado (consulte la pagina 98),
o para sustituir el fusible de la bomba, es necesario retirar el panel del cuadro
de alimentacion.
Para retirar el panel del cuadro de alimentacion:
1. Apague el dispositivo de salida.

2. Con las palmas de las manos, empuje las esquinas superiores del
panel hasta que los cierres hagan ‘clic’. (Consulte la Ilustracién 16
en la pdgina 45 para ver un ejemplo de como hacerlo.)

Se abre el panel.
3. Levante el panel y aléjelo del dispositivo de salida.

Guarde el panel en un lugar seguro.
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Para sustituir el panel del cuadro de alimentacion:

1. Levante el panel y alinee los orificios de ubicacién del panel con los del
dispositivo de salida. Baje la parte inferior del panel hacia los clavillos.
(Consulte la Iustracién 17 en la pagina 46 para ver un ejemplo de
c6mo hacerlo.)

2. Presione el panel contra el marco del dispositivo y empuje después
las esquinas superiores del panel hacia dentro, hasta que los cierres
hagan ‘clic’

Asegurese de que se han bloqueado ambos cierres del panel del cuadro
de alimentacidn.

3. Encienda el dispositivo de salida.

Limpieza del interior del dispositivo de salida

N

Debe realizarse un mantenimiento sistematico de las dreas interiores del
dispositivo de salida tal como se indica en la Tabla 2 en la pagina 39.

ADVERTENCIA: No permita que entre agua ni otros liquidos en el dispositivo de
salida. Esto puede ocasionar graves lesiones por descarga eléctrica, ademas del
dafio a los equipos.



48 Capitulo 4 — Mantenimiento

Limpieza de la banda de deteccion de bordes

Para registrar una imagen hasta el borde de la plancha, el dispositivo de sali-
da utiliza un algoritmo de deteccion de bordes. Este algoritmo se guia por
una banda negra no reflectante de 741 milimetros (29,2 pulg.) situada en la
superficie del tambor dentro del dispositivo de salida, junto a los dispositivos
de sujecion de bordes.

Es necesario limpiar la banda de deteccién de bordes cada tres meses para
evitar falsas detecciones de bordes.

Banda de deteccién
de bordes

Tambor

Figura 18: Banda de deteccion de bordes y tambor

Para limpiar las bandas de deteccion de bordes:

1. Asegurese de que el dispositivo de salida no esté exponiendo ningin
material en ese momento.

2. Apague el dispositivo de salida.
Consulte Apagado de Trendsetter Autoloader en la pagina 25.
3. Abra el panel frontal.

Consulte Apertura y cierre del panel frontal en la pagina 43.
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A

4. Haga girar el tambor manualmente hasta que pueda ver la banda de

deteccion de bordes.
La Figura 18 la ubicacién del tambor y de la banda de deteccién de bordes.

CUIDADO: No toque la superficie del extremo derecho del tambor.
Podria danar el codificador éptico del tambor.

. Humedezca un pano (adecuado para tareas delicadas) con agua destilada

y péselo por la banda una sola vez y en una sola direccion.

Figura 19: Limpieza de la banda de deteccién de bordes

Tenga cuidado de no dejar huellas dactilares ni manchas en la banda.

Nota: Los panos Kimwipes® EX-L (Wipers) de Kimberly Clark son los
recomendados por Creo para la limpieza de la banda de deteccién
de bordes.

. Cierre el panel frontal.

Consulte Apertura y cierre del panel frontal en la pagina 43.
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Limpieza del rodillo de planchas

Limpie el rodillo de planchas mensualmente.

Tambor

Figura 20: Rodillo de planchas y tambor

CUIDADO: No aplique presién ni doble los rodillos de planchas. Al hacerlo
& podria dafarlos.

Para limpiar el rodillo de planchas:

1. Asegurese de que el dispositivo de salida no esté exponiendo ningin
material en ese momento.

2. Apague el dispositivo de salida.
Consulte Apagado de Trendsetter Autoloader en la pagina 25.
3. Abra el panel frontal.

Consulte Apertura y cierre del panel frontal en la pagina 43.
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4. Limpie el rodillo de planchas (azul brillante) suavemente con un pafio
humedecido que no suelte pelusas (adecuado para tareas delicadas).

5. Cierre el panel frontal.

Consulte Apertura y cierre del panel frontal en la pagina 43.

Sustitucidon de los filtros de suministro de aire

El dispositivo de salida incorpora dos sistemas de filtrado de aire:

Sistema de filtros del suministro de aire comprimido

El sistema estd formado por dos filtros en el panel posterior inferior
de la derecha

Sistema de filtros de aire de refrigeracién

Este sistema se encuentra detrés del panel de la caja del ventilador.

Frecuencia de sustitucion del filtro

Inspeccione y reemplace los filtros periédicamente:

Inspeccione el sistema de suministro de aire comprimido semanal-
mente para asegurarse de que no hay acumulacién de aceite o agua
en las cazoletas de los filtros, ni tienen grietas o arafiazos.

Cambie los filtros de suministro de aire comprimido cada seis meses.

Cambie el filtro de entrada de aire cada seis meses.
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Para clientes con contratos de servicio, esta operacion la realiza un represen-
tante del servicio técnico autorizado en las visitas realizadas cada seis meses.
Pero si las condiciones de funcionamiento exigen cambiar los filtros con
mayor frecuencia (por ejemplo, exceso de uso o un entorno de funciona-
miento con exceso de polvo), Creo recomienda encarecidamente que esta
tarea de mantenimiento se lleve a cabo entre las visitas del servicio técnico.

Una inspeccién visual de los filtros es una forma de determinar si éstos neces-
itan ser reemplazados. Si estdn muy sucios, deberian reemplazarse. No ob-
stante, puede parecer que estin sucios antes de que sea necesario cambiarlos si
hay mucho polvo en el entorno de funcionamiento del equipo. Asimismo,
pueden parecer limpios cuando en realidad sea preciso cambiarlos, si en el aire
hay particulas contaminantes muy pequenas.

Filtros del suministro de aire comprimido

Hay dos filtros de suministro de aire comprimido.
* De 5 micras — Este filtro es blanco.

* De 0,01 micras — Este filtro es negro.

Filtro de 5 micras a

Filtro de 0,01 micras

-

Estos filtros limpian el polvo y condensan a partir del aire comprimido que

se suministra al sistema neumdtico del dispositivo de salida. Los filtros se en-
cuentran situados en el panel posterior inferior de la derecha del dispositivo
de salida.
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ézﬂ Mandmetro de presion de aire

Filtro de 5 micras Filtro de 0,01 micras

Figura 21: Sistema de filtros del suministro de aire comprimido

Inspeccione los filtros y las cazoletas una vez a la semana y reemplace los fil-
tros cada seis meses. Si los filtros se obstruyen, pueden causar problemas de
baja presion de aire en el dispositivo de salida. Si no se cambia el filtro y se de-
ja hasta que esté completamente inservible, los contaminantes pueden danar
el sistema de aire del dispositivo de salida. Todos los filtros de suministro de
aire comprimido deben cambiarse al mismo tiempo. No sustituya uno de el-
los y no el otro.

Recambios

Los recambios del sistema de filtros del suministro de aire comprimido se
pueden pedir a Creo Inc. Consulte el Apéndice A, Niimeros de recambios.

el fabricante de los filtros del sistema de suministro de aire comprimido. Los filtros
obstruidos pueden causar problemas de presién de aire en el dispositivo de salida.
Si no se cambia el filtro y se deja hasta que esté completamente inservible, los
contaminantes pueden dafar el sistema de aire del dispositivo de salida.

C CUIDADO: Leay respete cuidadosamente todas las precauciones indicadas por
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Inspeccién del sistema de filtros del suministro de aire
comprimido

Inspeccione semanalmente las cazoletas de los filtros del suministro de aire
comprimido. Compruebe:

® Agua

Si entra agua en el interior del dispositivo o en una plancha, se veria
afectada la calidad de la imagen o se podria producir un entorno propicio
para la aparicién de éxido.

*  Aceite

Si se introduce o penetra aceite en el interior del dispositivo, podria
eliminarse el lubricante permanente de las vélvulas, provocdndose
asi un desgaste prematuro de éstas o la contaminacién del entorno
de funcionamiento.

® Grietas, arafiazos u otras sefales de deterioro o de la cazoleta

ADVERTENCIA: Si partes de plastico con grietas o arafazos se exponen a una
alta presion de aire podrian explotar causando graves lesione, asi como dafios al
dispositivo de salida. Consulte Filtros del suministro de aire comprimido en la
pagina 52.

El agua o el aceite provienen del sistema de suministro de aire comprimido
externo. Es importante inspeccionar y reparar el sistema de suministro de aire
externo para evitar que el Trendsetter Autoloader sufra dafios irreparables.

Si encuentra agua o aceite en las cazoletas de los filtros, o si detecta que hay
grietas o aranazos, notifiquelo al representante del servicio técnico autorizado.

Para inspeccionar los filtros:
1. Asegurese de que el dispositivo de salida no esté exponiendo planchas.

2. Gire la valvula roja de cierre de entrada de aire hacia la derecha hasta
la posicién de apagado para cerrar el suministro de aire comprimido.
Vea Ilustracion 22 en la pagina 56.

ADVERTENCIA: Sino sale toda la presién de aire del dispositivo de salida antes
de inspeccionar un filtro de aire, puede ocurrir lo siguiente:

¢ Que haya aire de alta presion en las piezas del filtro y en la cazoleta, lo que
provoca que el desmontaje resulte mas dificil y peligroso, incluso pudiendo pro-
vocar importantes dafos debido a la emisién de piezas originadas por explosién
¢ Que se escuche un sonido muy alto que podria dafar la audicion
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3. Apague el dispositivo de salida.
Consulte Apagado de Trendsetter Autoloader en la pagina 25.

4. Tire hacia abajo de la pestana negra de la parte frontal de la cazoleta
del filtro de uno de los filtros. Se abre el cierre de la cazoleta del filtro.
Consulte Ilustracion 23 en la pagina 56.

Al mismo tiempo, gire la cazoleta del filtro un cuarto de vuelta
hacia la izquierda y tire hacia abajo de la cazoleta para retirarla.

5. Compruebe si hay dafios o deterioros en la cazoleta, como grietas
0 aranazos.

Llame al representante del servicio técnico autorizado si es preciso
cambiarla.

6. Compruebe si hay agua o aceite en la cazoleta del filtro.

Si hay agua o aceite en la cazoleta del filtro, ldvela con un jabén
suave y con agua templada (no caliente) y péngase en contacto
con el representante del servicio técnico autorizado para que
inspeccione el suministro de aire.

7. Coloque la cazoleta del filtro nuevamente en su sitio.
8. Repita los pasos 4 a 7 para el otro filtro.

9. Gire la valvula roja de cierre de entrada de aire hacia la izquierda
hasta la posicién de encendido para abrir nuevamente el suministro
de aire comprimido. Consulte Ilustracién 25 en la pagina 59.

El mandémetro debe indicar 90 psi, aproximadamente. De lo contrario,
ajuste el regulador de suministro de aire externo.

Sustitucién de los filtros de 5 micras y de 0,01 micras

Para sustituir los filtros de 5 micras y de 0,01 micras
1. Asegurese de que el dispositivo de salida no esté exponiendo planchas.
2. Apague el dispositivo de salida.

Consulte Apagado de Trendsetter Autoloader en la pagina 25.
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3. Gire la valvula roja de cierre de entrada de aire hacia la derecha hasta

la posicién de apagado para cerrar el suministro de aire comprimido.

ADVERTENCIA: Sino sale toda la presion de aire del dispositivo de salida antes
de reemplazar un filtro de aire, puede ocurrir lo siguiente:

¢ Que haya aire de alta presion en las piezas del filtro y en la cazoleta, lo que
provoca que el desmontaje resulte mas dificil y peligroso, incluso pudiendo pro-
vocar importantes dafos debido a la emision de piezas originadas por explosion
¢ Que se escuche un sonido muy alto que podria dafar la audicion

Manometro = O psi
Gire la vélvula hacia La valvula esta en -
la derecha posicion de apagado

Figura 22: Cierre el suministro de aire comprimido

Tire hacia abajo de la pestana negra de la parte frontal de la cazoleta
del filtro del filtro de 5 micras. Se abre el cierre de la cazoleta del filtro.

Al mismo tiempo, gire la cazoleta del filtro un cuarto de vuelta hacia la
izquierda y tire hacia abajo de la cazoleta para retirarla.

Ficha

Cazoleta
del filtro

Figura 23: Tire hacia abajo de la pestafna negra del filtro de 5 micras
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5.

10.

Gire el disco de plastico negro para desenroscar el sistema de filtros.

Disco de plastico negro

Retire el filtro de 5 micras usado de la bobina negra y tirelo.

Instale un nuevo filtro de 5 micras en la bobina y atornille nuevamente
el disco de pléstico negro en el sistema de filtros hasta que haga ‘clic’.

Vuelva a colocar la anilla de goma en la parte superior de la
cazoleta del filtro.

Compruebe si hay danos o deterioros en la cazoleta, como grietas
0 aranazos.

Llame al representante del servicio técnico autorizado si es preciso
cambiarla.

Compruebe si hay agua o aceite en la cazoleta del filtro.

Si hay agua o aceite en la cazoleta del filtro, ldvela con un jabén
suave y con agua templada (no caliente) y péngase en contacto
con el representante del servicio técnico autorizado para que
inspeccione el suministro de aire.
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11. Coloque la cazoleta del filtro nuevamente en su sitio.

12. Tire hacia abajo de la pestana negra del frontal de la cazoleta del filtro
de 0,01 micras. Se abre el cierre de la cazoleta del filtro.

Al mismo tiempo, gire la cazoleta del filtro un cuarto de vuelta haciala
izquierda y tire hacia abajo de la cazoleta para retirarla.

Figura 24: Tire de la pestafia negra hacia abajo
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13. Desenrosque el filtro de 0,01 micras usado vy tirelo.

Filtro de 0,01 micras

14. Para instalar el nuevo filtro de 0,01 micras, atornillelo apretando bien.
15. Repita los pasos 8 a 11 para el filtro de 0,01 micras.

16. Gire la vélvula roja de cierre de entrada de aire hacia la izquierda hasta
la posicién de encendido para abrir nuevamente el suministro de
aire comprimido.

Manoémetro = 90 psi

Gire la valvula La vélvula esta en
hacia la izquierda posicion de encendido

Figura 25: Apertura el suministro de aire comprimido

El manémetro debe indicar 90 psi, aproximadamente. De lo contrario,
ajuste el regulador de suministro de aire externo.
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Filtro de entrada de aire

El sistema de filtros de entrada de aire se encuentra dentro del panel de la caja
del ventilador. Cambie este filtro cada seis meses. En entornos mas sucios,
cambie el filtro con mads frecuencia.

Recambios

El recambio de filtro se puede adquirir en Creo Inc. Consulte el Apéndice A,
Niimeros de recambios.

Sustitucion del filtro de entrada de aire
El filtro de entrada de aire es blanco y tiene un grosor de 50,8 mm (2 pulg.).
Al instalar nuevos filtros, preste atencion a las flechas indicadoras del flujo
de aire en el borde del filtro.
Para cambiar el filtro de entrada de aire:
1. Apague el dispositivo de salida.
Consulte Apagado de Trendsetter Autoloader en la pagina 25.

2. Retire el panel de la caja del ventilador.

Consulte Retirada y sustitucion del panel de la caja del ventilador en la
pagina 45.

3. Retire el filtro usado de la estructura.
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4. Limpie la estructura del filtro.

Aspire el polvo de la estructura o pésele un pano seco.

5. Coloque el nuevo filtro de entrada de aire en la estructura con arreglo
a las flechas indicadoras del flujo de aire en el borde del nuevo filtro.

Flujo de aire
flecha de
indicacion

Figura 26: Inserte el filtro de entrada de aire en la estructura

6. Coloque el panel de la caja del ventilador de nuevo en su sitio.

Consulte Retirada y sustitucion del panel de la caja del ventilador en la
pagina 45.
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Cambio del filtro del cajén de eliminacién de residuos

Cuando el dispositivo de salida estd encendido, comprueba automética-
mente el sistema de eliminacién de residuos para determinar el estado del
filtro de particulas. Cuando el filtro necesita ser sustituido por uno nuevo,
en Print Console se ve un mensaje de error. La frecuencia de cambio del fil-
tro depende del tipo de plancha, de la cantidad de planchas que se utiliza y
de la frecuencia de exposicion.

Para obtener mas informacion sobre la sustitucién y pedido del filtro del cajon
de eliminacién de residuos universal, consulte el Manual del operador del cajon
de eliminacion de residuos universal.

Cambio de la banda mylar

La banda mylar, o plastica, es la membrana transparente que impide que las
ventosas del colector marquen la emulsion del material. (Las ventosas se em-
plean para recoger material de la pila.) Cuando la membrana sufre arafiazos,
se dobla o se rasga, es preciso cambiarla.

Ponga el equipo en modo mantenimiento para cambiar la banda mylar.
En modo mantenimiento, el dispositivo de salida levanta el colector y abre
la cubierta de la plancha.

Frecuencia de cambio de la banda

La banda mylar se debe sustituir o cambiar cada seis meses, o siempre que
presente un desgaste visible.

Para cambiar la banda mylar:
1. Cancele todos los trabajos activos en la estacién de trabajo.

2. Pulse y mantenga presionado el bot6n Start (Iniciar) durante seis
segundos para que el equipo entre en modo mantenimiento.

El sistema emite una sefial sonora para indicar que estd en modo
de mantenimiento.

3. Abra la puerta de acceso al compartimento de planchas.

Sila puerta del compartimento no se abre en un plazo de dos minutos,
la maquina sale del modo de mantenimiento y el colector baja a su
posicion predeterminada.

4. Agarre la banda por ambos extremos, alejandola del cabezal del tornillo
para retirar la banda mylar del colector. (Consulte Figura 27.)
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5. Tome uno de los extremos de la banda mylar de recambio y ajustelo
sobre el cabezal de tornillo que sobresale de la cara del colector que
mira hacia usted.

Coloque la banda mylar de manera que los orificios de montaje estén mds
préximos al borde superior de la membrana. (Consulte Figura 27.)

presenta un aspecto opaco, en lugar de ser transparente.) Una vez montado

ﬁ Nota: Algunas bandas mylar tienen un revestimiento protector. (La banda
uno de los extremos de la banda, retire el revestimiento protector.

Acople la membrana al ——
cabezal del tornillo

Retire el revestimiento
protector

Bloque de espuma

Figura 27: Cambio de la banda mylar

6. Envuelva con la membrana el lado del colector correspondiente a las
ventosas, de manera que éstas queden cubiertas por la membrana.

7. Comprima el bloque de espuma con una mano y ajuste el otro extremo
de la membrana al cabezal del tornillo.
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La banda mylar esta alineada

con las ventosas.

&

Compruebe la alineacién y la tensién de la banda mylar.

La banda debe cubrir perfectamente cada ventosa. Si parece suelta (es
decir, si la banda mylar se puede deslizar de lado a lado), lleve los bloques
de espuma mds cerca de los extremos del colector. Los orificios de labanda
deben quedar alineados con los orificios del centro de cada ventosa.

Figura 28: Alineacion de la banda mylar

Nota: Si tiene dificultades para realizar este procedimiento, pdngase en
contacto con el representante del servicio técnico autorizado.

Cierre la puerta del compartimento de planchas.

Cuando la puerta del compartimento de planchas estd cerrada, el colector
vuelve a la posicion baja. El dispositivo de salida emite una sefial sonora
tres veces para indicar el fin del modo de mantenimiento. La méquina esta
lista para empezar a funcionar.
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Errores que puede solucionar el operador

En este capitulo se describen los errores y problemas mds comunes que
pueden producirse con el Trendsetter Autoloader y se explica cémo soluciona-
rlos. Para consultar la lista de los mensajes de error mas comunes y las solu-
ciones recomendadas, consulte Mensajes de error y soluciones recomendadas en
la pagina 70.

Cuando el dispositivo de salida detecta un problema, realiza una de las
siguientes operaciones:

* Sigue en funcionamiento (consulte Mensajes de advertencia).

Si el dispositivo de salida puede seguir procesando sin intervencion del
usuario, el problema se refleja en el registro de mensajes de la estacién
de trabajo.

* Interrumpe el funcionamiento (consulte Mensajes de error).

El dispositivo de salida se detiene y el problema se refleja en el panel
Messages (Mensajes) de Print Console. Si la situacion exige interven-
cién inmediata, parpadea el indicador luminoso de error de la interfaz
del operador.

Si un error interrumpe el funcionamiento, el operador debera
intervenir para que el dispositivo de salida se pueda recuperar
y reanudar la exposicion.

Mensajes de advertencia

Los mensajes de advertencia alertan al usuario acerca de condiciones que
pueden llegar a causar problemas, pero no detienen el proceso de exposicion.
Por ejemplo, cuando la unidad de eliminacién de residuos detecta que uno de
los filtros esta casi lleno, en Print Console aparece un mensaje de advertencia
indicandole que prepare un filtro de repuesto.

Por lo general, no aparecen mensajes de advertencia en Print Console.
En su lugar, van directamente al panel History (Historial) como parte del
registro histérico. Sin embargo, algunos mensajes de advertencia pueden
aparecer en el panel Messages (Mensajes) durante un periodo de tiempo
breve antes de pasar al panel History (Historial).
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Mensajes de error

Cuando se produce un error en el funcionamiento del sistema, en el panel
Messages (Mensajes) de Print Console aparece un mensaje de error y el siste-
ma se apaga. Si el dispositivo de salida ha iniciado el trazado grafico cuando se
detecta el error, se expulsan las planchas a medio exponer.

Ejemplo de un mensaje de error:

MPC: Media not on registration pin (ET material no estd
colocado en Tos pernos de alineacion de precision)

Para que el dispositivo de salida reanude la exposicion, es necesario corregir
los errores.

Una vez corregido el error, el mensaje de error se copia en el panel
History (Historial).

Condiciones de interrupcién del funcionamiento

Una situacién de interrupcién del funcionamiento impide que el dispositivo
de salida siga funcionando. Estas interrupciones tienen lugar cuando se pro-
ducen errores o problemas en el sistema, tales como una mala alineacién de las
planchas o un atasco de éstas en el tambor.

Ejemplo de una situacién de interrupcion del funcionamiento

Mensaje de error Posibles soluciones

MDH: Media released, | Eldispositivo de salida liber6 las
remove media and use | planchas después de pulsarse el

RESUME to continue ,
(Se ha aflojado el botén Release (Soltar).

material, retirelo

y utilice RESUME Para corregir este error:
(Reanudar) para 1. Retire las planchas del dispositivo
continuar) de salida.

[Error #: 40229 2. Haga clic en Resume (Reanudar).

Cuando se produce una situacién de interrupcién del funcionamiento:

¢ Se detiene el dispositivo de salida.

® Parpadea el indicador luminoso de error de la interfaz del operador.

® En Print Console aparece una ventana Suspend (Interrumpir).
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Print Console ofrece seis opciones para las situaciones de interrupciéon

del funcionamiento.

Tabla 3: Opciones para la situacion de interrupcion de funcionamiento

Opcidén

Resultado

Resume (Reanudar)

Pulse este botén para reanudar el proceso.

Release (Soltar)

Pulse este botén para indicar al dispositivo
de salida que suelte las planchas para poder
sacarlas facilmente.

Eject (Expulsar)

Pulse este bot6én para cancelar el trabajo y
descargar las planchas.

Media Removed
(Material retirado)

Pulse este botén después de retirar las planchas
para indicar que se ha intervenido manualmente
para solucionar un problema. Por ejemplo, se
han retirado manualmente planchas alineadas
incorrectamente.

Importante: Antes de pulsar el boton Media
Removed (Material retirado) se deben retirar
las planchas.

Cancel (Cancelar)

Pulse este botén para cancelar el trabajo. Si el
dispositivo de salida estd cargando una plan-
cha, la carga finaliza y las planchas permanecen
en el tambor.

Este botén no estéd disponible durante la carga
y generalmente no obliga la descarga.

Leave On
(Dejar material)

Esta opcidn se refiere a los errores de trazado

de graficos. Se cargan las planchas en el tambor
y se produce un error de trazado gréfico.

Pulse este bot6n para reparar el error y continuar.
Normalmente hay que volver a enviar el trabajo.
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Recuperacion en caso de interrupcién de funcionamiento

En la mayoria de los casos, el procedimiento recomendado para la
recuperacion de un estado de interrupcién del funcionamiento es
el siguiente:

1.

Si el botén Resume (Reanudar) de la ventana Suspend (Interrupcién)
de Print Console estd disponible, pulselo para volver a intentar el
altimo paso.

Si el dispositivo de salida no vuelve al funcionamiento normal, vaya
al paso 2.

Si el botén Leave On (Dejar material) estd disponible, pilselo para
cancelar el trabajo, y deje las planchas en el tambor.

Si el dispositivo de salida no vuelve al funcionamiento normal, vaya
al paso 3.

Si el botén Eject (Expulsar) estd disponible, ptlselo para cancelar el
trabajo, y retire las planchas del tambor.

Si el dispositivo de salida no vuelve al funcionamiento normal, vaya
al paso 4.

Si el botén Cancel (Cancelar) estd disponible, ptlselo para cancelar
el trabajo pero deje las planchas en el tambor.

Si el dispositivo de salida no vuelve al funcionamiento normal, vaya
al paso 5.

Si el botdn Release (Soltar) estd disponible:
a. Pulselo para indicar al dispositivo de salida que libere las planchas.
b. Retire manualmente las planchas del dispositivo de salida.

c. Pulselos botones Resume (Reanudar) o Media Removed (Material
retirado) para continuar.

Si el dispositivo de salida no vuelve al funcionamiento normal, vaya
al paso 6.

Si el botén Media Removed (Material retirado) estd disponible:
a. Retire manualmente las planchas del dispositivo de salida.

b. Pulse los botones Resume (Reanudar) o Media Removed (Material
retirado) para continuar.

Si el dispositivo de salida no vuelve al funcionamiento normal, vaya
al paso 7.
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(8

7. Restablezca el dispositivo de salida en Print Console. Para obtener mds
informacidn sobre este procedimiento, consulte Print Console online
help (ayuda en pantalla de Print Console).

Si el dispositivo de salida no vuelve al funcionamiento normal, vaya
al paso 8.

8. Salga de Print Console.
9. Apague el dispositivo de salida.
10. Ponga en marcha el dispositivo de salida.

Importante: Siel problema persiste, pongase en contacto con el
representante del servicio técnico de Creo.

Mensajes de error y soluciones recomendadas

(8

2

En este apartado se describen casi todos los mensajes de error que
aparecen en Print Console cuando se producen errores o problemas
en el Trendsetter Autoloader.

Importante: Si no encuentra una descripcion ni la solucion recomendada para
un determinado mensaje de error, intente el procedimiento de recuperacion

en caso de interrupcion de funcionamiento que se describe en la pagina 69.

Si no funciona, pongase en contacto con su representante del servicio

técnico autorizado.

Aunque consiga solucionar un problema directamente, informe al represen-
tante del servicio técnico autorizado de los errores que se repitan. Si, como
parte de la accién recomendada al operador, se pone en contacto con un rep-
resentante del servicio técnico, indique el nimero de error (también llamado
numero de peticién) para ayudar al técnico a resolver el problema.

Importante: Aunque es inevitable abrir los paneles de acceso, debe hacerse
s6lo en caso necesario para evitar la acumulacion de polvo en los componentes
sensibles del equipo, o alrededor de los mismos.

Nota: El dispositivo de salida Trendsetter Autoloader puede tardar hasta dos
minutos en calentarse una vez reiniciado. Durante el calentamiento del dispositi-
vo de salida, no es posible exponer planchas. Los archivos enviados a la ex-
posicion esperan en la estacion de trabajo hasta que el dispositivo de salida esta
listo.
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Clasificacion de los errores

Todos los mensajes de error tienen un nimero (también llamado nimero
de peticion). Se enumeran numéricamente de menor a mayor.

Los mensajes aparecen en Print Console con un prefijo, por ejemplo, MPC
(Master Plot Control, control de exposicidn principal).
Esto sirve para diferenciarlos de otros mensajes que contengan informacién
acerca de otras partes del dispositivo de salida. Ejemplo:

MPC: No valid edge found, check edge detect strip (No se
encuentran bordes vdlidos, compruebe Ta banda de deteccidn
de bordes)

El prefijo se utiliza principalmente como herramienta interna para
organizar los distintos tipos de mensaje; no es necesario conocer las
distintas categorias de errores para solucionar el error.
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Tabla 4: Listado numérico de los mensajes de error

Listado numérico

Mensaje de error

Solucion

PRD: Emergency Stop switch is on
(ET interruptor de parada de
emergencia estd activado)

[Error #: 35724]

El interruptor de parada de emergencia del
dispositivo de salida se presioné por error.

El dispositivo de salida no puede llevar a cabo

la exposicion de las planchas mientras esté
activado el interruptor de parada de emergencia.

Para corregir este error:

> Restablezca el interruptor de parada
de emergencia.

Consulte Restablecimiento del interruptor de
parada de emergencia en la pagina 91.

PRD: Front panel is open, check front

panel (E1 panel frontal esta abierto,
compruebe el panel frontal)
[Error #: 35733]

El panel frontal estd abierto. El dispositivo de
salida no puede exponer planchas con el panel
frontal abierto.

Para corregir este error:

1. Cierre el panel frontal.

2. Haga clic en Resume (Reanudar).

Importante: Si el error persiste, pongase en contacto
con un representante del servicio técnico autorizado.

PRD: Back panel not detected, check
back panel (E1 panel posterior no se
detecta, compruebe el panel posterior)

[Error #: 35735]

El panel posterior ha sido retirado del dispositivo de
salida. El dispositivo de salida no puede exponer
planchas con el panel posterior retirado.

Para corregir este error:

1. Vuelva a colocar el panel posterior en su sitio.
2. Haga clic en Resume (Reanudar).

Importante: Si el error persiste, pdngase en contacto
con un representante del servicio técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

PRD: System Pressure Out of Range
(Presién del sistema fuera del rango):
Reading=<Low range 1imit>, Low=<High
range 1imit>, High=<Current
value>(Lectura=Limite de rango
inferior, Inferior=Limite de rango
superior, Superior=Valor actual)

[Error #: 35771]

Agentes contaminantes han danado el sistema de
suministro de aire del dispositivo de salida o de
alguna manera obstruyen la circulacién de aire.

Para corregir este error:

1. Compruebe el sistema de suministro de aire
del dispositivo de salida:

® Asegurese de que el tubo de aire conectado

al dispositivo de salida tiene presion
suficiente.

Compruebe el manémetro del dispositivo
de salida. La lectura debe situarse entre 80
y 90 psi.

Ajuste el suministro de aire externo

si es necesario.

2. Pdngase en contacto de inmediato con el rep-
resentante del servicio técnico autorizado para
informarle del error.

PRD: Top panels not detected, check top
panels (No se detectan los paneles su-
periores, compruebe los paneles superi-
ores)

[Error #: 35773]

El panel superior estd abierto o se ha retirado del
dispositivo de salida. El dispositivo de salida no
puede exponer planchas con el panel superior
abierto o retirado.

Para corregir este error:

1. Compruebe que el panel superior se encuentra
en su sitio.

2. Haga clic en Resume (Reanudar).

Importante: Si el error persiste, pédngase en contacto
con un representante del servicio técnico autorizado.




74

Capitulo 5 — Localizacion y reparacion de averias

Listado numérico (Continuacion)

PRD: Fanbox panel is not detected,
check fanbox panel (E1 panel de la caja
del ventilador no se detecta, compruebe
el panel de la caja del ventilador)

[Error #: 35775]

El panel de la caja del ventilador ha sido retirado
del dispositivo de salida. El dispositivo de salida
no puede exponer planchas con el panel de la caja
del ventilador retirado.

Para corregir este error:

1. Coloque el panel de la caja del ventilador de
nuevo en su sitio.

2. Haga clic en Resume (Reanudar).

Importante: Si el error persiste, péngase en contacto
con un representante del servicio técnico autorizado.

PRD: Front panel is unlocked
(E1 panel frontal no estd cerrado)

[Error #: 35786]

El panel frontal no se ha cerrado correctamente.
El dispositivo de salida no puede exponer planchas
con el panel frontal sin cerrar.

Para corregir este error:

1. En Print Console, en el menu Device
(Dispositivo), seleccione Unlock panel
doors (Abrir puertas de paneles).

2. Abra el panel frontal y vuelva a cerrarlo.
3. Haga clic en Resume (Reanudar).

Importante: Si el error persiste, pongase en contacto
con un representante del servicio técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

Error #f: 37240

Thermal: TH2 error 01307,

Focus: Timeout waiting for focus OK
(Térmico: error 01307 THZ, Enfoque:
tiempo de espera correcto para enfoque)

()

Thermal: TH2 error 03529, System:
Failure of the focus Tearn (Térmico:
error 03529 THZ, Sistema: fallo de
enfoque)

o

HEAD: Unable to learn focus (CABEZAL:
no es posible realizar el enfoque)

[Error #: 170311

El laser no pudo enfocar correctamente en la
plancha debido a que ésta puede estar en malas
condiciones o no estar cargada correctamente.

Para corregir este error:

1. Cancele el trabajo y compruebe que la plancha
no esta danada.

2. Cargue una plancha nueva y vuelva a enviar el
trabajo.

3. Sise vuelve a producir el error, apague y
vuelva a encender el sistema.

Aunque Trendsetter se recupere de la situacién
de error, llame al representante de servicio técnico
para comunicérselo.

THERMAL (TERMICO): Focus error
detected at xx mm from HOME tab while
imaging, check plate for artifacts
(Error de enfoque detectado en xx mm
desde Ta pestafia INICIO durante Ta
filmacion, compruebe la presencia de
defectos en la plancha)

[Error #: 37464]

La causa de este error puede ser:
® Abolladuras en una plancha
* Una plancha cargada incorrectamente

* Una imagen que sobresale de los bordes de
la plancha (p. ej., la imagen es mds ancha
que la plancha)

Para corregir este error:

1. Compruebe si la plancha presenta defectos.

2. Cargue una plancha nueva del tamano correcto
y vuelva a enviar el trabajo.

Importante: Si el error persiste, pongase en contacto
con un representante del servicio técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

borde del
[Error #:

MPC: Could not find edge of media
after xx attempts (No se encuentra el

material tras xx intentos)
38108]

Para corregir este error:

1. Compruebe si la plancha se ha cargado con la
cara de exposicion (la de la emulsién) mirando
hacia arriba.

2. Asegurese de que la plancha esté colocada
correctamente, utilizando las etiquetas de
alineacién de material.

3. Asegurese de que la plancha cargada sea del
tamano correcto.

4. Sila plancha es del tamano correcto, pruebe
a cargarla de nuevo.

Importante: Si el error persiste, pédngase en contacto
con un representante del servicio técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

MPC: No valid edge found, check edge
detect strip (No se encuentran bordes
validos, compruebe Ta banda de
deteccién de bordes)

[Error #: 38116]

El dispositivo de salida no puede identificar el borde
de la plancha con un grado de certeza razonable.
Ello puede deberse a una banda de deteccién de
bordes sucia, o al tamafio o tipo de plancha.

Para corregir este error:

1. Pulse el botén Eject (Expulsar) para cancelar
el trabajo y descargar la plancha.

2. Compruebe si los bordes de la plancha
estan danados.

3. Silo estan, cargue otra plancha.

Si el error se vuelve a producir, pruebe lo siguiente:
1. Abra el panel posterior.

2. Limpie la banda de deteccién de bordes.

Consulte Limpieza de la banda de deteccién de
bordes en la pagina 48.

3. Cierre el panel posterior.

Importante: Sino se encuentran bordes validos
después de haber limpiado la banda de deteccién de
bordes, pongase en contacto con el representante del
servicio técnico autorizado para notificar el error.

MPC: Media not on <home/away>
registration pin (ET material no estéd
colocado en el clavillo de registro
local/remoto)

[Error #: 38132]

La plancha no estd colocada en el clavillo de
registro correcto.

1. Pulse el botén Eject (Expulsar) para cancelar
el trabajo y descargar la plancha.

2. Asegurese de que la plancha estd cargada en la
posicion correcta.

3. Asegurese de que la plancha cargada sea del
tamano correcto.

4. Sila plancha es del tamafio correcto, pruebe
a cargarla de nuevo.

Importante: Si el error persiste, pongase en contacto
con un representante del servicio técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

MPC: Multiple plates detected on drum
(Varias planchas detectadas en el
tambor)

[Error #: 38134]

El grosor de la plancha medido por el
dispositivo de salida es mayor que el
especificado en Print Console. El problema
podria deberse a que dos 0 mds planchas
estén pegadas.

Para corregir este error:

1. Haga clic en Eject (Expulsar)
o Release (Soltar).

Las planchas se descargan automaticamente.

2. Separe las planchas que se
encuentran pegadas.

3. Vuelva a enviar el trabajo.

MPC: Subscan output resolution of
<Subscan output resolution> DPI must
equal head resolution (La resolucion
de salida de la digitalizacidn
secundaria del DPI de <resolucidn de
salida de la digitalizacidn
secundaria> debe ser igual
resolucién del cabezal)

[Error #: 381361

a la

El cabezal de exposicién términa no admite la
configuracién de la resolucion en el dispositivo de
salida.

Para corregir este error:

> Pongase en contacto con un representante del
servicio técnico de Creo.

MDH: Media released, remove media and
use RESUME to continue (Se ha aflojado
el material, retirelo y utilice RESUME
(Reanudar) para continuar)

[Error #: 40229]

El dispositivo de salida liber las planchas después
de pulsarse el botén Release (Liberar).

Para corregir este error:
1. Retire las planchas del dispositivo de salida.

2. Haga clic en Resume (Reanudar).
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Listado numérico (Continuacion)

MDH: Picker up/down timeout (Fallo del
tiempo de espera para bajar o subir el
colector): Failed to <action> sensor.
(Fallo al accionar el sensor.) [KI/0
name>] ([Nombre E/S1T)

[Error #: 40401]

Se ha producido un error en el tiempo de espera.
El dispositivo de salida no puede subir ni bajar
el colector.
Para corregir este error:
» Haga clic en Resume (Reanudar).

O bien:
> Restablezca el dispositivo de salida.

Consulte Restablecimiento del dispositivo de
salida en la pagina 91.

MDH: Picker in/out timeout (Fallo del
tiempo de espera para extraer o
introducir el colector): Failed to
<action> sensor. (Fallo al accionar el
sensor.) [<I/0 name>] ([Nombre E/SI])

[Error #: 40402]

Se ha producido un error en el tiempo de
espera. El dispositivo de salida no puede
extraer ni introducir el cabezal del colector.
Para corregir este error:
> Haga clic en Resume (Reanudar).

O bien:
> Restablezca el dispositivo de salida.

Consulte Restablecimiento del dispositivo de
salida en la pagina 91.

MDH: Picker wrist timeout (Fallo de
tiempo de espera de la mufieca del
colector): Failed to <action> sensor.
(Fallo al accionar el sensor.) [<I/0
name>] ([Nombre E/ST)

[Error #: 40403]

Se ha producido un error en el tiempo de
espera. El dispositivo de salida no puede
extraer ni introducir la mufieca del colector.
Para corregir este error:
» Haga clic en Resume (Reanudar).

O bien:

> Restablezca el dispositivo de salida.

Consulte Restablecimiento del dispositivo de
salida en la pagina 91.




80

Capitulo 5 — Localizacion y reparacion de averias

Listado numérico (Continuacion)

MDH: Picker vacuum timeout (Fallo de
tiempo de espera del sistema de vacio
del colector): Failed to achieve vacuum
threshold (<Threshold>) within
<Timeout> ms (only reached <Actual
value>) (No se ha podido alcanzar el
umbral de vacio (Umbral) en ms de tiempo
de espera (sélo se alcanz6 valor
real)). [<I/0 name>] ([Nombre E/S])

[Error #: 40404]

Se ha producido un error en el tiempo de espera.
El dispositivo de salida estd esperando a que el
sistema de vacio del colector alcance el umbral.
Para corregir este error:
» Haga clic en Resume (Reanudar).

O bien:
> Restablezca el dispositivo de salida.

Consulte Restablecimiento del dispositivo de
salida en la pagina 91.

MDH: Please remove plate detected on
picker (Retire la plancha detectada
en el colector)

[Error #: 40407]

Se detecté un material en el colector
durante la inicializacidn.

Para corregir este error:

1. Retire el material.

2. Haga clic en Media Removed
(Material retirado).

MDH: Please close cover plate
(Cierre la cubierta de planchas)

[Error #: 40408]

El dispositivo de salida no puede cargar ni filmar
material porque la puerta del compartimento o la
puerta de carga manual estan abiertas.

Para corregir este error:

1. Cierre la puerta del compartimento o la
de carga manual.

2. Haga clic en Resume (Reanudar).

Importante: Si el error persiste, péngase en contacto
con un representante del servicio técnico autorizado.
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Listado numérico (Continuacion)

MDH: Can’t move picker in because
separators are in (No se puede mover
el colector porque 1os separadores
estdn dentro)

[Error #: 40409]

Los brazos separadores no han salido.

Para corregir este error:

» Espere unos segundos y pulse el botén
Resume (Reanudar).

Importante: Si el error persiste, pédngase en contacto
con un representante del servicio técnico autorizado.

MDH: Las placas estdn pegadas.

Please open the plate cover and
separate plates. (Abra la cubierta de
planchas y separe las planchas.) Press
Resume to continue (Pulse Resume
(Reanudar) para continuar)

[Error #: 40410]

El dispositivo de salida no puede recoger las
planchas, posiblemente debido a que dos o
mds materiales han quedado pegados.

Para corregir este error:

1. Abrala puerta de acceso al compartimento
de planchas.

2. Separe el material y vuelva a apilarlo
en la bandeja de carga.

3. Cierre la puerta del compartimento
de planchas.

4. Haga clic en Resume (Reanudar).

MDH: Separator arm timeout (Fallo del
tiempo de espera del brazo separador):
Failed to <action> sensor. (Fallo al
accionar el sensor.) [<I/0 name>]
([Nombre E/S1)

[Error #: 40415]

Se ha producido un error en el tiempo de
espera. El dispositivo de salida no puede
extraer ni introducir los brazos separadores.
Para corregir este error:
» Haga clic en Resume (Reanudar).

O bien:
> Restablezca el dispositivo de salida.

Consulte Restablecimiento del dispositivo de
salida en la pagina 91.
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Listado numérico (Continuacion)

MDH: Roller timeout (Tiempo de espera
del rodillo): Failed to <action>
sensor. (Fallo al accionar el sensor.)
[<I/0 name>] ([Nombre E/S])

[Error #: 40616]

Se ha producido un error en el tiempo de espera.
El dispositivo de salida no puede mover uno de
los componentes del rodillo.
Para corregir este error:
» Haga clic en Resume (Reanudar).

O bien:
> Restablezca el dispositivo de salida.

Consulte Restablecimiento del dispositivo de
salida en la pagina 91.

MDH: Media being Toaded has been
measured to have an unexpected main
scan length (La Tongitud de
digitalizacién principal del material
que se estd cargando no es la prevista)

[Error #: 40624]

Durante la carga, el dispositivo de salida no
reconocio el tamafio del material.

Para corregir este error:

1. Compruebe que ha cargado las planchas en la
posicién correcta en la bandeja de carga.

2. Compruebe la informacién del tipo de material
para asegurarse de que los tamanos de material
enumerados coincidan con el tamafio del
material cargado.

3. Silos tamanos de material coinciden:

® En el cuadro de didlogo Suspend (Interrum-
pir), haga clic en Resume (Reanudar) para
reanudar la exposicion.

Si los tamanos del material no coinciden,
realice una de las siguientes acciones:

® Haga clic en Cancel (Cancelar) y

modifique el tamafio del material
con arreglo a sus necesidades.

Cargue una plancha de otro tamafio
en el dispositivo de salida.

Vuelva a cargar la plancha.
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Listado numérico (Continuacion)

MDH: Media being loaded has an invalid
main scan Tength (ET material que se
estd cargando tiene una Tongitud de
digitalizacién principal no valida)

[Error #: 40625]

El dispositivo de salida ha intentado cargar una
plancha del tamano equivocado. Cuando el
dispositivo de salida determiné que la plancha
era del tamafio equivocado, la expulsé.

Para corregir este error:

1. Retire la plancha en cuestién del dispositivo
de salida.

2. Haga clic en Media Removed (Material
retirado) o en Resume (Reanudar).

3. Cargue una plancha del tamafo adecuado en
la bandeja de carga.

4. Asegurese de que las dimensiones de la plancha
cargada coincidan con las dimensiones
seleccionadas en la estacion de trabajo.

5. Vuelva a presentar el archivo deseado desde la
estacion de trabajo.

MDH: Media being loaded has an invalid
sub scan length (ET material que se
estd cargando tiene una Tongitud de
digitalizacidén secundaria no vdlida)

[Error #: 40626]

El dispositivo de salida ha intentado cargar una
plancha del tamaiio equivocado. Cuando el dispos-
itivo de salida determiné que la plancha era del
tamafio equivocado, la expulsé.

Para corregir este error:

1. Retire la plancha en cuestién del dispositivo
de salida.

2. Haga clic en Media Removed (Material
retirado) o en Resume (Reanudar).

3. Cargue una plancha del tamafo adecuado en
la bandeja de carga.

4. Asegurese de que las dimensiones de la plancha
cargada coincidan con las dimensiones selec-
cionadas en la estacién de trabajo.

5. Vuelva a presentar el archivo deseado desde la
estacion de trabajo.
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Listado numérico (Continuacion)

MDH: Media being loaded has an invalid
thickness (E1 material que se esta
cargando tiene un grosor no valido)

[Error #: 406271

El grosor del material es mucho mayor que el
especificado en el software de la estacion de trabajo.
El problema podria deberse a que dos 0 mas
planchas estén pegadas.

Para corregir este error:

1. Haga clic en Media Removed (Material
retirado) o en Resume (Reanudar).

Las planchas se descargan automaticamente.
2. Separe las planchas que se encuentran pegadas.

3. Vuelva a enviar el trabajo.

MDH: Media partially loaded on drum,
use RELEASE then remove the media
(Material parcialmente cargado en el
tambor; pulse RELEASE (Soltar) y retire
el material)

[Error #: 40629]

Las planchas se han cargado s6lo parcialmente en el
tambor. Deben retirarse para que el dispositivo de
salida continde funcionando.

Para corregir este error:

1. Haga clic en Media Removed (Material
retirado) o en Resume (Reanudar).

2. Extraiga las planchas del tambor.

Consulte Retirada de material atascado en el
dispositivo de salida en la pagina 92.

3. Haga clic en Resume (Reanudar).

MDH: Media flyoff detected, please
open panel and remove media
(Desplazamiento de material
detectado; abra el panel y retire el
material)

[Error #: 40631]

Para corregir este error:

1.

2
3
4. Haga clic en Resume (Reanudar).
5

6. Vuelva a presentar el trabajo.

Abra el panel frontal.
. Extraiga las planchas del tambor.

. Cierre el panel frontal.

. Asegurese de que el tamano de material seleccio-
nado en Print Console coincida con el tamaiio del
material que se estd cargando.
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Listado numérico (Continuacion)

MDH: Media has invalid main scan
length, it is smaller than expected (EI
material tiene una longitud de
digitalizacidn principal no valida; es
mds pequefia de la prevista)

[Error #: 40658]

El dispositivo de salida ha intentado
cargar planchas del tamano equivocado
y las ha expulsado.

Para corregir este error:

1. Retire las planchas expulsadas del dispositivo
de salida. Haga clic en Release (Soltar) si las
planchas no han sido expulsadas.

2. Haga clic en Resume (Reanudar) para volverlo
a intentar.

3. Asegurese de que el tamano de material
seleccionado en Print Console coincida con
el tamafo del material que se estd cargando.

4. Vuelva a presentar el trabajo.

MDH: Media has invalid main scan
length, it is Targer than expected (EI
material tiene una longitud de
digitalizacidn principal no valida; es
mds grande de la prevista)

[Error #: 40659]

El dispositivo de salida ha intentado cargar
planchas del tamafio equivocado y las ha
expulsado.

Para corregir este error:

1. Retire las planchas expulsadas del dispositivo
de salida. Haga clic en Release (Soltar) si las
planchas no han sido expulsadas.

2. Haga clic en Resume (Reanudar) para volverlo
a intentar.

3. Asegurese de que el tamano de material
seleccionado en Print Console coincida con
el tamano del material que se estd cargando.

4. Vuelva a presentar el trabajo.
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Listado numérico (Continuacion)

MDH: Leading edge clamp timeout (Fallo
del tiempo de espera del dispositivo
de sujecién del borde de entrada):
Failed to <action> sensor. (Fallo al
accionar el sensor.) [<I/0 name>]
([Nombre E/S1)

[Error #: 40663]

Se ha producido un error en el tiempo de espera.
El dispositivo de salida no puede mover uno de
los componentes del dispositivo de sujecion del
borde de entrada.
Para corregir este error:
» Haga clic en Resume (Reanudar).

O bien:

> Restablezca el dispositivo de salida.

Consulte Restablecimiento del dispositivo de
salida en la pagina 91.

MDH: Trailing edge backbone timeout
(Fallo del tiempo de espera del eje
central del borde de salida): Failed
to <action> sensor. (Fallo al accionar
el sensor.) [I/0 name>] ([Nombre E/S])

[Error #: 40664]

Se ha producido un error en el tiempo de
espera. El dispositivo de salida no puede
mover ni hacia arriba ni hacia abajo el eje
central del borde de salida.
Para corregir este error:
> Haga clic en Resume (Reanudar).

O bien:

> Restablezca el dispositivo de salida.

Consulte Restablecimiento del dispositivo de
salida en la pagina 91.

MDH: Trailing edge clamp lock/unlock
timeout (Fallo del tiempo de espera de
cierre/apertura de los dispositivos de
sujecién del borde de salida): Failed
to <action> sensor. (Fallo al accionar
el sensor.)

I/0 name>] ([Nombre E/SI)

[Error #: 40665]

Se ha producido un error en el tiempo de espera.
El dispositivo de salida no puede cerrar ni abrir
los dispositivos de sujecion del borde de salida.
Para corregir este error:
» Haga clic en Resume (Reanudar).

O bien:
> Restablezca el dispositivo de salida.

Consulte Restablecimiento del dispositivo de
salida en la pagina 91.
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Listado numérico (Continuacion)

MDH: Load ramp timeout (Fallo del

tiempo de espera de Ta rampa de carga):

Failed to <action> sensor. (Fallo al
accionar el sensor.) [<I/0 name>]
([Nombre E/SI)

[Error #: 40667]

Se ha producido un error en el tiempo de espera.
El dispositivo de salida no puede mover la rampa
de carga.
Para corregir este error:
» Haga clic en Resume (Reanudar).

O bien:

> Restablezca el dispositivo de salida.

Consulte Restablecimiento del dispositivo de
salida en la pagina 91.

MDH: Please remove media detected on
lToad ramp (Retire el material que se
ha detectado en la rampa de carga)

[Error #: 40668]

Las planchas se encuentran en la rampa de carga.

Para corregir este error:
1. Retire las planchas.

2. Haga clic en Media Removed
(Material retirado).

MDH: Media not detected on Toad ramp
(No se ha detectado el material en 1a
bandeja de carga)

[Error #: 40669]

El dispositivo de salida no ha detectado las planchas
durante la carga.

Para corregir este error:

1. Compruebe que las planchas se han
cargado correctamente.

2. Haga clic en Resume (Reanudar).
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Listado numérico (Continuacion)

MDH: Unload table up/down timeout

(Fallo del tiempo de espera para bajar
0 subir Ta bandeja de descarga): Failed
to <action> sensor. (Fallo al accionar
el sensor.) [KI/0 name>] ([Nombre E/S])

[Error #: 40801]

Se ha producido un error en el tiempo de espera.
El dispositivo de salida no puede subir ni bajar la
bandeja de descarga.
Para corregir este error:
» Haga clic en Resume (Reanudar).

O bien:
> Restablezca el dispositivo de salida.

Consulte Restablecimiento del dispositivo de
salida en la pagina 91.

MDH: Unload table cups up/down timeout
(Fallo del tiempo de espera de subida y
bajada de Tas ventosas de la bandeja de
descarga): Failed to <action> sensor.
(Fallo al accionar el sensor.) [<I/0
name>] ([Nombre E/S1)

[Error #: 40802]

Se ha producido un error en el tiempo de espera.
El dispositivo de salida no puede subir ni bajar las
ventosas de la bandeja de descarga.
Para corregir este error:
> Haga clic en Resume (Reanudar).

O bien:
> Restablezca el dispositivo de salida.

Consulte Restablecimiento del dispositivo de
salida en la pagina 91.

MDH: Unload table vacuum timeout
(Fallo del tiempo de espera del
sistema de vacio de la bandeja de
descarga): Failed to achieve vacuum
threshold (<Threshold>) within
{Timeout> ms (only reached <Actual
value>) (No se ha podido alcanzar
el umbral de vacio (Umbral) en ms
de tiempo de espera (s6lo se alcanzd
valor real)). [<I/0 name>]

([Nombre E/S1)

[Error #: 40803]

Se ha producido un error en el tiempo de espera.
El dispositivo de salida estd esperando a que el
sistema de vacio de la bandeja de descarga alcance
el umbral.
Para corregir este error:
» Haga clic en Resume (Reanudar).

O bien:

> Restablezca el dispositivo de salida.

Consulte Restablecimiento del dispositivo de
salida en la pagina 91.
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Listado numérico (Continuacion)

MDH: Timeout waiting for plate to Teave
unload table (Fallo del tiempo de
espera para que la plancha salga de la
bandeja de descarga)

[Error {#: 40805]

El dispositivo de salida no puede mover la plancha
desde la bandeja de descarga hasta el apilador o la
procesadora de planchas.

Para corregir este error:

1. Asegurese de que el apilador o la procesadora
de planchas estén encendidos y funcionen
correctamente.

2. Asegurese de que la plancha no esté atascada
entre la bandeja de descarga y el apilador o la
procesadora de planchas.

3. Retire las planchas atascadas y aliméntelas
manualmente en el apilador o la procesadora
de planchas.

4. Haga clic en Resume (Reanudar).

MDH: Please remove plate detected on
unload table (Retire la plancha
detectada en Ta bandeja de descarga)

[(Error #: 40809]

Se detect6 una plancha en la bandeja de descarga
durante la inicializacién.

Para corregir este error:

1. Haga clic en Release (Soltar).

2. Espere a que el dispositivo de salida baje la
bandeja de descarga.

3. Retire la plancha.

4. Haga clic en Resume (Reanudar).
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Listado numérico (Continuacion)

MDH: Rotator timeout (Fallo del tiempo
de espera del rotador): Failed to

<action> sensor. (Fallo al accionar el
sensor.) [<I/0 name>] ([Nombre E/S])

[Error #: 40810]

Se ha producido un error en el tiempo de espera.
El dispositivo de salida no puede mover el rotador.

Para corregir este error:

> Haga clic en Resume (Reanudar).
O bien:

> Restablezca el dispositivo de salida.

Consulte Restablecimiento del dispositivo de salida
en la pagina 91.
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Restablecimiento del interruptor de parada de emergencia

Si presiona accidentalmente el interruptor de parada de emergencia (situado
dentro del panel frontal), debe restablecerlo para que el dispositivo de salida
pueda volver a un funcionamiento normal.

o

Figura 29: Interruptor de parada de emergencia

Para restablecer el interruptor de parada de emergencia:

» Gire el interruptor de parada de emergencia 90° hacia la derecha.

Restablecimiento del dispositivo de salida

(3
®

Para restablecer el dispositivo de salida a sus estados de inactividad
o preparacion:

> En Print Console, en el menu Device (Dispositivo), seleccione
Reset (Restablecer).

Normalmente, el dispositivo de salida se restablece autométicamente.
Si no lo hace, apague y vuelva a encender el sistema.

Importante: El dispositivo de salida puede tardar hasta dos minutos en calentarse
una vez encendido o restablecido.

Nota: Si el comando Reset (Restablecer) no esta disponible en Print Console,
apague el dispositivo de salida durante unos cinco segundos y vuelva a encenderlo.
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Retirada de material atascado en el dispositivo de salida

> B

En ocasiones, la plancha puede atascarse en el tambor tras haberse producido
algdn error en el dispositivo de salida. Es preciso retirar la plancha para que el
dispositivo de salida reanude su funcionamiento normal.

Si el error del dispositivo de salida se produce mientras se carga o descarga una
plancha del tambor, debe extraerse la plancha parcialmente cargada y es
posible que sea necesario colocar manualmente los dispositivos de sujecion del
borde de salida en su posicién de reposo en el tambor. Consulte Colocacién de
los dispositivos de sujecién del borde de salida en la pagina 95.

CUIDADO: Utilice guantes para no pillarse los dedos entre los dispositivos de
sujecion del borde de salida y el tambor.

CUIDADO: Si el operador lleva marcapasos, deberd mantener siempre una
distancia superior a 7 cm (2,75 pulgadas) entre los dispositivos de sujecion
magnéticos y el marcapasos. Si tiene alguna duda, consulte al médico o al
fabricante del implante.

Respete las siguientes recomendaciones:

® Mantenga los datos grabados en soporte magnético (disquetes, tarjetas
con banda magnética, relojes, etc.) alejados de los dispositivos de sujecion
magnéticos del borde de salida. En los dispositivos de sujecién del borde
de salida se ha colocado la siguiente etiqueta a modo de recordatorio.

STRONG
MAGNETIC
FIELDS
CHAMPS
MAGNETIQUE
INTENSE

STARKES
MAGNETFELD

74-3260A-A

WARNING!
AAVERTISSEMENT!
WARNUNG!

—
Figura 30: Etiqueta de campos magnéticos potentes

® Cuando manipule los dispositivos de sujecién magnéticos, no acerque
los polos opuestos. Mantenga las manos y los dedos alejados de la zona
entre polos magnéticos opuestos.
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Extraccién de la plancha

Para extraer una plancha del tambor:

1.

AN

Abra el panel frontal.
Consulte Apertura y cierre del panel frontal en la pagina 43.

CUIDADO: El panel frontal esté casi siempre cerrado. Siga las instrucciones
gue se recogen en este manual para abrir el panel frontal. El uso de fuerza
excesiva puede dafar el panel.

Péngase unos guantes de proteccion.

Los guantes deben estar limpios y no soltar pelusa, a fin de no ensuciar
el interior del dispositivo de salida.

CUIDADO: Utilice guantes protectores al manipular las planchas y las
sujeciones magnéticas. Los bordes de las planchas pueden estar afilados
y es posible pillarse los dedos entre los dispositivos de sujecién del borde
de salida y el tambor. Si no utiliza guantes protectores puede sufrir graves
danos personales.

Si la plancha estd sujeta por los dispositivos de sujecion del borde
de salida, deslicelos fuera de la plancha. En caso contrario, omita
esta operacion.

Dispositivos de sujecién  Dispositivos de sujecion
del borde de salida del borde de entrada

Figura 31: Dispositivos de sujeciéon del borde de salida y de entrada

Haga girar el tambor manualmente mientras va guiando el borde de
salida de la plancha fuera del dispositivo de salida hasta alcanzar los
dispositivos de sujecién del borde de entrada.

Doble las esquinas del extremo libre de la plancha.
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6. Sujete las esquinas de la plancha y tire firmemente hacia usted hasta que
la plancha salga de los dispositivos de sujecion del borde de entrada.

Figura 32: Doble las esquinas para sujetar la plancha

7. Para inspeccionar los restos de residuos, abra los dispositivos de sujecion
del borde de entrada presionando sobre sus bordes.

8. En Print Console, pulse el botén Resume (Reanudar).

Aparecerd otro mensaje indicdndole que debe colocar los dispositivos
de sujecion del borde de salida en la posicién de reposo.

9. Coloque en su sitio los dispositivos de sujecion del borde de salida.

Consulte Colocacién de los dispositivos de sujecion del borde de salida en
la pagina 95.

10. Cierre el panel frontal.

Consulte Apertura y cierre del panel frontal en la pagina 43.
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Colocacion de los dispositivos de sujecion del borde de salida

N

Se deben colocar nuevamente los dispositivos de sujecion del borde
de salida en el dispositivo de salida cuando:

Se hayan movido los dispositivos de sujecion al retirar planchas
del tambor.

El dispositivo de salida haya soltado los dispositivos de sujecion.
En Print Console aparezca el mensaje de error siguiente:

move clamps to park position, then select RESUME (ponga
los dispositivos de sujecioén en la posicion de reposo y
seleccionar RESUME (Reanudar))

CUIDADO: Utilice guantes para no pillarse los dedos entre los dispositivos
de sujecion del borde de salida y el tambor.

Para colocar en su sitio los dispositivos de sujecion del borde de salida:

1.

Abra el panel de acceso frontal.
Consulte Apertura y cierre del panel frontal en la pagina 43.
Si hay una plancha cargada en el tambor, extrdigala.

Consulte Retirada de material atascado en el dispositivo de salida en la
pagina 92.

Gire manualmente el tambor hasta que los dispositivos de sujecion del
borde de salida estén visibles en la parte frontal del dispositivo de salida.

CUIDADO: Al colocar o deslizar los dispositivos de sujecion del borde de
salida en el tambor, compruebe siempre que las lengUetas de acero de los
dispositivos estén centradas con las cintas de acero del tambor. De lo contrario,
las lengletas podrian danar la superficie del tambor.
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4. Deslice los dispositivos de sujecion del borde de salida por el tambor
hasta que estén en contacto con los dispositivos de sujecién del borde
de entrada.

Silos dispositivos de sujeciéon han quedado fuera del tambor, apdyelos
contra los dispositivos de sujecién del borde de entrada.

e O
a. Alineelas o N (polaridad magnética) de cada dispositivo de sujecién
con la posicién S o N indicada en las etiquetas del tambor.

b. Alinee la direccién de las flechas de los dispositivos de sujecién con
la direccién de las flechas del tambor.

[ ‘ "S" CLAMP
| TRAILING EDGE PARK POSITIO
| 1 1Y)

5. Compruebe que el espacio entre los dispositivos de sujecion del borde
de salida sea el mismo.

Alinee los espacios entre los dispositivos de sujecion del borde de salida
con los espacios de los dispositivos de sujecion del borde de entrada.
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6. Compruebe que los dispositivos de sujecion del borde de salida estén
colocados en linea recta, y paralelos y en contacto con los dispositivos
de sujecion del borde de entrada.

7. Compruebe que las etiquetas de los dispositivos de sujeciéon del borde
de entrada alternan entre S y N.

8. Cierre el panel frontal.
Consulte Apertura y cierre del panel frontal en la pagina 43.
9. En Print Console, pulse el botén Resume (Reanudar).

10. Si se interrumpe de nuevo el funcionamiento del dispositivo de salida
y aparece uno de los siguientes mensajes, compruebe la alineacién de
los dispositivos de sujecion y, si es necesario, ajastelos:

Timeout moving TE cylinder (Tiempo 1imite superado al
mover el cilindro el borde de salida)

TE failed to lock (Error al bloquear el borde de
salida)

TE clamps not on actuator/drum (Los dispositivos
de sujecién del borde de salida no estdn en el
activador/tambor)

a. Abra el panel frontal.
b. Compruebe los indicadores LED de los TEC (trailing edge

clamps; dispositivos de sujecion del borde final). Deben
iluminarse seis indicadores.

Seis indicadores LED de los TEC
(trailing edge clamps; dispositivos
de sujecion del borde final)

Lt

B s vt e

:

—p®

¢. Sinolo estan, vuelva a colocar los dispositivos de sujecién y repitas
los pasos 4 a 10.
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Problemas de calidad de imagen

Si surgen problemas con la calidad de la imagen, pongase en contacto con
el representante del servicio técnico autorizado.

Problemas causados por interrupciones de suministro eléctrico

Salto del disyuntor

En caso de interrupcién del suministro eléctrico, el Trendsetter Autoloader
se apaga de inmediato.

Algunas clases de estaciones de trabajo incorporan un sistema de alimentacién
ininterrumpida, UPS (Uninterruptible Power Supply) que les da tiempo a
apagarse correctamente de forma automatica si falla la corriente.

Sin embargo, el dispositivo de salida no dispone de esa proteccion y se apaga
inmediatamente. Recuerda su tltimo estado y, si no se cambia nada mientras
estd apagado, al restablecerse la corriente intenta volver automaticamente a la
operacién que estaba realizando.

De todos modos, en algunos casos esa recuperacion resulta imposible.
Esto ocurre, por ejemplo, si se interrumpe el suministro eléctrico cuando
las planchas estdn parcialmente cargadas en el tambor. En este caso, en
Print Console aparece el mensaje correspondiente y se deben retirar las
planchas. Consulte Retirada de material atascado en el dispositivo de salida
en la pagina 92.

Si se produce una interrupcion del suministro eléctrico, apague el dispositivo
de salida con el interruptor que se muestra en la Ilustracion 7 en la pagina 24.
Una vez restablecido el suministro eléctrico, puede encender de nuevo el
dispositivo de salida.

Después de la interrupcién del suministro eléctrico, si no vuelve la corriente,
es posible que el dispositivo de salida haya hecho saltar el disyuntor. Se puede
restablecer manualmente presionando el interruptor del disyuntor.

El interruptor del disyuntor esta situado detrds del panel del cuadro de al-
imentacion. Cuando se retira el panel, el disyuntor se encuentra encima del
interruptor de encendido.

Para rearmar un disyuntor que ha saltado:

1. Apague el dispositivo de salida.

2. Retire el panel del cuadro de alimentacién.

Consulte Retirada y sustitucion del panel del cuadro de alimentacién en
la pagina 46.
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Interruptor del disyuntor ———

3. Restablezca el interruptor del disyuntor.

A\ DANGER! VORSICHT!

SAFETY INTERLOCK OVERRIDE FOR INTERLOCK OVERRIDE |
AUTHORIZED SERVICE PERSONNEL ONLY. DEPASSEMENT DU VERROUILLAGE /
(Refer to service procedurs UBERBRUCKUNG SICHERHEITSSCHALTER

SwWi1

NORMAL OPERATION /|
OPERATION NORMALE #
NORMAL BETRIEB
UBERBRUCKUNG DI
SICHERHEITSVER)
FUR AUSGEBILDETES SERVICE PERSONAL
(Siehe Serviceuntertagen

Figura 33: Interruptor del disyuntor
4. Coloque el panel del cuadro de alimentacién de nuevo en su sitio.

Consulte Retirada y sustitucion del panel del cuadro de alimentacién en
la pagina 46.

5. Reinicie el dispositivo de salida.
Consulte Puesta en marcha del Trendsetter Autoloader en la pagina 24. Si la

corriente no se restablece, péngase en contacto con el representante de
servicio técnico autorizado.

Pérdida de presidn de aire en el dispositivo de salida

El dispositivo de salida recibe aire comprimido por medio de un compresor de
aire externo. Si la interrupcién de la corriente eléctrica también ha afectado al
compresor de aire, la presion del aire se ird perdiendo lentamente en el dispos-
itivo de salida. Si la presion del aire no recupera los valores normales, pongase
en contacto con el representante del servicio técnico autorizado.
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Lista de piezas de recambio

Descripcion N° de serie de Creo
Kit de filtros de suministro de aire comprimido | 332-00003

Filtro de entrada de aire: 55-0700

60,96 cm x 30,48 cm x 5,08 cm

Cazoleta/proteccién del filtro 55-1216

Filtro de particulas para UDRC 57-8792

Espaciador del filtro de particulas 57-8697

Kimwipes EX-L (Wipers) de Kimberly Clark:
38,1 cmx 43,18 cm

Creo no vende
este producto.

Banda mylar para selector

57-6640A
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Presentacion general

Este anexo contiene informacion acerca de las etiquetas del dispositivo de
salida. La finalidad de las etiquetas es ayudarle a trabajar con el dispositivo
de salida con la maxima seguridad. El operador tiene acceso a todas las et-
iquetas descritas en este anexo y casi todas ellas se encuentran en el interior
de los paneles de acceso del dispositivo (dentro de la carcasa protectora con
sistema de interbloqueo).

Para ver una ilustraciéon de Vaya a

Etiqueta de identificacion péagina 106
Etiqueta de producto ldser de Clase 1 pagina 107
Etiqueta de certificacion CDRH pégina 107
Etiqueta CE pagina 108
Etiqueta CSA pagina 108
etiqueta de certificacién FCC pagina 109
Etiqueta C-Tick pagina 109
Etiqueta de abertura del cabezal de exposicion pégina 111
Etiqueta de Precaucién con respecto a las piezas en pagina 112

movimiento/Advertencia de peligro de radiacion lds-
er/Emision de radiacion/Etiqueta de producto ldser
de clase 4

Etiqueta de peligro por panel sin sistema de interbloqueo | pagina 113

Etiqueta de peligro por interbloqueo de la puerta pagina 114
Etiqueta de fuga de corriente pagina 115
Etiqueta de anulacién del interbloqueo de seguridad | pagina 116
Etiqueta de tensién peligrosa péagina 117
Etiqueta de cuidado por superficie caliente pagina 117
Etiqueta de advertencia No tocar pagina 118
Etiqueta de precaucion por piezas moviles pagina 118

Etiqueta de cuidado con las piezas méviles cuando el | pagina 119
interbloqueo esté desactivado

Etiqueta de cierre del solenoide péagina 119

Etiqueta de sustitucion de fusibles péagina 120
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Etiquetas de identificacién y certificacion

Estas etiquetas se encuentran en el panel posterior inferior de la derecha,
junto a los filtros de suministro de aire.

Etiqueta de certificacion CDRH Etiqueta de Etiqueta CE
producto laser
‘ de Clase 1

Etiqueta de certificaciéon FCC

Etiqueta 120 PSI/ 8 barias

etiqueta CSA etiqueta de
identificacion

Figura 34: Etiquetas de identificacion y certificacion
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Etiqueta de identificacion

Esta etiqueta se encuentra en el panel posterior inferior de la derecha, junto
a los filtros de suministro de aire, como se ilustra en la Ilustracién 34 en la
pagina 105.

creo

FOR SERVICE CALL:
PLEASE REFERENCE SERIAL NUMBER

MODEL:

SERIAL:

DATE of
MANUF: JANUARY 2002

\YelRprleiSl 200-240 V ac
[GVEEIIN 15 A

FREQ: 50/60 Hz.
MADE IN CANADA / FABRIQUE AU CANADA

74-3073C-A X

Figura 35: Etiqueta de identificacion

Traducion de la etiqueta:

NUmero del servicio técnico:

Por favor, indique el nimero de serie de referencia
Modelo: TSM

Fecha de fabricacién: <Mes> <Afo>

Tension: 200-240 VCA

Corriente: 15 A

Frecuencia: 50/60 Hz

Fabricado en Canada
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Etiqueta de producto laser de Clase 1

Esta etiqueta se encuentra en el panel posterior inferior de la derecha, junto
a los filtros de suministro de aire, como se ilustra en la Ilustracién 34 en la
pagina 105.

CLASS 1 LASER PRODUCT

APPAREIL A LASER DE CLASSE 1
KLASSE 1 LASER PRODUKT

74-3013A-B

Figura 36: Etiqueta de producto laser de Clase 1

Traducion de la etiqueta:
PRODUCTO LASER DE CLASE 1

Etiqueta de certificacion CDRH

Esta etiqueta se encuentra en el panel posterior inferior de la derecha, junto
a los filtros de suministro de aire, como se ilustra en la Ilustracién 34 en la
pagina 105.

This producthas been manufactured to meet
or exceed the performance requirements for
laser products as stated in 21CFR1040 10 and
21CFR1040 11 of the Health and SafetyAct of

1968 T4 TAC

Figura 37: Etiqueta de certificacion CDRH

Traducion de la etiqueta:

Este producto esta fabricado para que cumpla o supere los requisitos
de funcionamiento de productos laser establecidos en los articulos
21CFR1040.10 y 21CFR1040.11 de la Ley de Sanidad y Seguridad
de 1968 (Health and Safety Act).
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Etiqueta CE

Etiqueta CSA

Esta etiqueta se encuentra en el panel posterior inferior de la derecha,
junto a los filtros de suministro de aire, como se ilustra en la Ilustracién 34
en la pagina 105.

Figura 38: Etiqueta CE

Esta etiqueta se encuentra en el panel posterior inferior de la derecha, junto
a los filtros de suministro de aire, como se ilustra en la Ilustracién 34 en la
pagina 105.

s p@’ 156454

c us oo

(" aarloev.

Figura 39: Etiqueta CSA
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Etiqueta de certificacion FCC

Etiqueta C-Tick

Esta etiqueta se encuentra en el panel posterior inferior de la derecha, junto
a los filtros de suministro de aire, como se ilustra en la Ilustraciéon 34 en la
pagina 105.

This device complies with part 15 of the FCC Rules.
Operation is subject to the following two conditions:
(1) This device may not cause harmful interference.
(2) This device must accept any interference
received, including interference that may cause
undesired operation. 74-3016A-D

Figura 40: etiqueta de certificacion FCC

Traducion de la etiqueta:

Este dispositivo cumple con el apartado 15 de las Normas FCC.
El funcionamiento esta sujeto a las dos condiciones siguientes:

(1) El dispositivo no debe causar interferencias peligrosas.

(2) Eldispositivo debe aceptar las interferencias recibidas, incluso
aquellas gue den lugar a un funcionamiento defectuoso.

Esta etiqueta refleja la certificaciéon otorgada por el Organismo de Comu-
nicaciones de Australia (Australian Communications Authority; ACA).
Se encuentra en el panel posterior inferior de la derecha, junto a los filtros
de suministro de aire, no se ilustra en Figura 34.

o N11155

Figura 41: Etiqueta C-Tick
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Etiquetas de seguridad del sistema laser

Las etiquetas de seguridad del sistema laser referidas al cabezal se encuentran
en el cabezal de exposicion:

Etiqueta de abertura del
cabezal de exposicion

Precaucion con respecto a

las piezas en movimiento/
Il Advertencia de peligro de

N radiacion laser/

Emision de radiacion/

Etiqueta de producto laser

de Clase 4

Figura 42: Etiquetas de seguridad del sistema laser del cabezal de exposicion

Otras etiquetas de seguridad del sistema ldser indican informaci6n de segu-
ridad relacionada con la retirada de los paneles de acceso. Algunos de estos
paneles de acceso cuentan con interruptores de interbloqueo de seguridad y
otros no, ademds, la situacién de los paneles de acceso varfa en funcién del dis-
positivo de salida. Estas etiquetas de seguridad del sistema ldser se encuentran
en el panel de acceso de manera que podra verlas antes de tratar de retirarlo.
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Etiqueta de abertura del cabezal de exposicidon

Esta etiqueta se encuentra en la parte frontal de la carcasa protectora del
cabezal de exposicion, adyacente al obturador y a la abertura. Consulte la
[lustracion 42 en la pagina 110 para ver una ilustracion en la que se muestra
su ubicacién.

AVOID EXPOSURE
VISIBLE AND INVISIBLE LASER
RADIATION IS EMITTED FROM THIS
APERTURE

BESTRAHLUNG VERMEIDEN

AUSTRITT VON SICHTBARER UND
UNSICHTBARER LASERSTRAHLUNG

T4-31728-4

Figura 43: Etiqueta de abertura del cabezal de exposicion

Traducion de la etiqueta:
Evite la exposicion: desde esta abertura se emite radiacion laser visible e invisible.
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Precaucién con respecto a laspiezas en movimiento/Advertencia de peligro
de radiacién laser/Emision de radiacion/Etiqueta de producto laser de clase 4

La etiqueta de seguridad de cuidado con respecto a las piezas en movimiento/
Advertencia de peligro de radiacion laser/Emision de radiaciéon/Producto laser
de clase 4 se encuentra en el reverso de la carcasa protectora del cabezal de ex-
posicion. Consulte la Tlustracion 42 en la pagina 110 para ver una ilustracién
en la que se muestra su ubicacion.

Y INVISIBLE LASER RADIATION.
CAUTION! AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
VORSICHT! DIRECT OR SCATTERED RADIATION.

CLASS 4 LASER PRODUCT.

BEWARE OF MOVING PARTS WHEN

INTERLOCK DEFEATED. UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG, BESTRAHLUNG
QUETSCHGEFAHR BEI BEWEGUNG 50W, 830nm VON AUGE ODER HAUT DURCH DIREKTE ODER
WENN SICHERHEITSVERRIEGELUNG 10mW, 670nm STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN.
UBERBRUCKT. EN 60825-1 LASER KLASSE 4.

HAK 74-3256C-A

Figura 44: Etiqueta de Precaucién con respecto a las piezas en movimiento/Adver-
tencia de peligro de radiacion laser/Emision de radiacion/Etiqueta de producto laser
de clase 4

Traducion de la etiqueta:

iCuidado! Tenga cuidado con las piezas en movimiento cuando el interbloqueo
no esté activado.

Radiacion laser invisible. Evite la exposicion de ojos o piel a la radiacién directa o
difusa. Producto laser de Clase 4
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Etiqueta de peligro por panel sin sistema de interbloqueo

N

PELIGRO: Soélo el representante del servicio técnico autorizado puede reti-
rar los paneles de acceso de servicio. La retirada de paneles no autorizada
puede suponer un grave peligro debido a la emision de radiacion laser de
gran potencia y al movimiento de piezas mecanicas que pueden ocasionar
lesiones graves o incluso la muerte.

DANGER! VISIBLE AND INVISIBLE
LASER RADIATION WHEN OPEN.
AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION.

VORSICHT! SICHTBARE UND

UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG,
WENN ABDECKUNG GEOFFNET.
BESTRAHLUNG VON AUGE ODER
HAUT DURCH DIREKTE ODER
STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN.

74-316BA-A

Figura 45: Etiqueta de peligro por panel sin sistema de interbloqueo

Traducion de la etiqueta:

iPeligro! Radiacion laser visible e invisible con el sistema abierto. Evite la
exposicion de ojos o piel a la radiacion directa o difusa.
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Etiqueta de peligro por interbloqueo de la puerta

AN

Estas etiquetas se encuentran junto a los interruptores de interbloqueo de
seguridad en el interior de la carcasa protectora con sistema de interbloqueo.

PELIGRO: No toque nunca el sistema de interbloqueo. (Consulte Sistema
de interbloqueo en la pagina 6.) Si se toca el sistema de interbloqueo,
pueden producirse lesiones graves provocadas por radiacion laser visible e
invisible de gran potencia, por descargas eléctricas y por el movimiento de
piezas mecanicas.

DANGER! visiBLE AND INVISIBLE
LASER RADIATION WHEN OPEN AND
INTERLOCK DEFEATED. AVOID EYE OR
SKIN EXPOSURE TO DIRECT OR
SCATTERED RADIATION.

VORSICHT! sSICHTBARE UND

UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG, WENN
ABDECKUNG GEUFFNET UND
SICHERHEITSYERRIEGELUNG

UBERBRUCKT. BESTRAHLUNG VON AUGE

ODER HAUT DURCH DIREKTE ODER
STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN.
74-3173A-A

Figura 46: Etiqueta de peligro por interbloqueo de la puerta

Traducion de la etiqueta:

iPeligro! Radiacion laser visible e invisible con el sistema abierto y el interbloqueo
desactivado. Evite la exposicidn de ojos o piel a la radiacion directa o difusa.
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Etiquetas de seguridad general

Etiqgueta de fuga de corriente

Esta etiqueta se encuentra en el panel posterior inferior de la derecha,
junto a los filtros de suministro de aire.

-
I

AWARNING! AVERTISSEMENT! WARNUNG!

HIGH LEAKAGE CURRENT

Earth connection essential before connecting supply.

. COURANT DE FUITE ELEVE

Raccordement a la terre indispensable avant le raccordement au réseau.

HOHER ABLEITSTROM

Vor Anschluf} an den Versorgungsstromkreis Erdungsverbindung herstellen.
L 74-3085C-C xxx J |

Figura 47: Etiqueta de fuga de corriente

Traducion de la etiqueta:
jAdvertencia! fuga de corriente

Es fundamental realizar una conexion a tierra antes de conectar el suministro
el eléctrico.
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Etiqueta de anulacién del interbloqueo de seguridad

Esta etiqueta se encuentra junto al interruptor principal de servicio del
panel del cuadro de alimentacién.

A\ DANGER! VORSICHT!

SAFETY INTERLOCK OVERRIDE FOR = s B
AUTHORIZED SERVICE PERSONNEL ONLY. e M O AC

(Refer to service procedure) UBERBRUCKUNG SICHERHEITSSCHALTEst1
DEPASSEMENT DE COUPLAGE DE SECURITE
POUR LE PERSONNEL DE SERVICE NORMAL OPERATION
AUTHORISE SEULEMENT. EXECUTION NMORMALE
(Référez-vous au procédé de service) NORMAL BETRIEB

UBERBRUCKUNG DER
SICHERHEITSVERRIEGELLUNG NUR
FUR AUSGEBILDETES SERVICE PERSOMAL.
(Siehe Serviceunterlagen)

T4-32548-A

Figura 48: etiqueta de desactivacion del interbloqueo de seguridad

Traducion de la etiqueta:
jPeligro!

Anulacién del interbloqueo de seguridad exclusivamente a cargo del
representante del servicio técnico autorizado. (Consulte el procedimiento
de servicio.)

Anulacién de interbloqueo

Funcionamiento normal




Etiquetas de seguridad general 117

Etiqueta de tension peligrosa

PELIGRO: El interruptor principal de servicio es para uso exclusivo del
& representante del servicio técnico autorizado. El uso no autorizado
puede suponer un grave peligro debido a la emision de radiacion laser
de gran potencia, al movimiento de piezas mecanicas y a posibles descar-
gas eléctricas que pueden producir lesiones graves e incluso la muerte.

Esta etiqueta se encuentra en la cubierta de acceso de servicio del cuadro de
empalme de la caja del ventilador.

Figura 49: Etiqueta de tension peligrosa

s6lo puede ser retirada por el representante del servicio técnico autoriza-
do. No retire las cubiertas que contengan esta etiqueta, pues estas areas
contienen componentes de alta tension que pueden causar descargas
eléctricas graves que podrian ocasionar incluso la muerte.

2 PELIGRO: La cubierta de acceso de servicio del cuadro de conexiones

Etiqueta de cuidado por superficie caliente

Esta etiqueta se encuentra en la bomba de circulacién del intercambiador
térmico dentro del panel de la caja del ventilador.

Figura 50: Etiqueta de cuidado por superficie caliente
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Etiqueta de advertencia No tocar

Esta etiqueta se encuentra detrés del panel frontal, en medio del accionador
del borde de entrada.

A WARNING! ATTENTION! WARNUNG!

KEEP HANDS OUT UNTIL THE ROTATING DRUM
HAS STOPPED.

TENIR LES MAINS ELOIGNEES JUSQU'A CE QUE LE
TAMBOUR CESSE DE TOURNER.

NICHT HINEINGREIFEN BIS WALZE STEHT.

=
=
=

T4-2269A4

Figura 51: Etiqueta de advertencia No tocar

Traducion de la etiqueta:

jAdvertencia! No tocar hasta que se haya detenido completamente el
tambor giratorio.

Etiqueta de precaucion por piezas moviles

Esta etiqueta se encuentra a ambos lados de la bandeja de descarga.

CAUTION! | eEwaRE OF MOVING PARTS. 5§
A ATTENTION! | Arrention parmES MoBILES. T
VORSICHT! | QUETSCHGEFAHR BEI BEWEGUNG.

Figura 52: Etiqueta de precaucion por piezas moviles

Traducion de la etiqueta:
jCuidado! Extreme las precauciones con los componentes méviles.
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Cuidado con las piezas en movimiento cuando exista una etiqueta de
interbloqueo desactivado

Esta etiqueta se encuentra detras del panel frontal, en ambos extremos del
accionador del borde de entrada.

CAUTION!
ATTENTION!
VORSICHT!

SERVICE PERSONNEL: BEWARE OF MOVING PARTS ?E
WHEN INTERLOCK DELIBERATELY OVERRIDDEN

PERSONNEL DE MAINTENANCE: PRENEZ GARDE AUX
COMPOSANTS MOBILES LORSQUE LE DISPOSITIF
COUPE-CIRCUIT A ETE DESACTIVE INTENTIONNELLEMENT.

KUNDENDIENST: VORSICHT VOR BEWEGLICHEN TEILEN, WENN
ARRETIERUNG VORSATZLICH AUBER KRAFT GESETZT WURDE.

74-3165A-C

Figura 53: Etiqueta de cuidado con las piezas méviles cuando el interbloqueo
esté desactivado

Traducion de la etiqueta:

iCuidado! Tenga cuidado con las piezas en movimiento cuando el interbloqueo
no esté activado.

Etiqueta de cierre del solenoide

Esta etiqueta se encuentra junto a cada uno de los cierres del panel frontal.

Figura 54: Etiqueta de cierre del solenoide
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Etiqueta de sustitucion de fusibles

Esta etiqueta se encuentra dentro del panel del cuadro de alimentacién, en
el lado inferior izquierdo, debajo del panel de acceso de servicio.

+——= 250 Vac, T5A

CAUTION: For continued
protection against risk of fire,
replace only with the

same type and rating of fuse.
74-3255A-A

Figura 55: Etiqueta de sustitucion de fusibles

Traducion de la etiqueta:

Cuidado: Para garantizar la proteccién permanente contra incendios, sustitUyase
exclusivamente con fusibles del mismo tipo y clasificacion.

Etiqueta PSI/BAR maximo

Esta etiqueta se encuentra cerca del conector de entrada de aire comprimido.

Maximum
120 PSI / 8 BAR

XXX

¥-V¥¥8c00-28¢€

Figura 56: Etiqueta Maximum PSI/BAR (PSI/BAR méaximo)

Traducion de la etiqueta:
120 PSI/ 8 BAR maximo
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Etiqueta de campos magnéticos potentes

Esta etiqueta aparece en todos los dispositivos de sujecién como recordatorio
de que deben mantenerse los datos en soporte magnético (disquetes, tarjetas
con banda magnética, relojes, etc.) alejados de potentes dispositivos de
sujeciéon magnéticos. Cuando manipule los dispositivos de sujecidn magnéti-
cos, no acerque los polos opuestos. Mantenga las manos y los dedos alejados
de la zona entre polos magnéticos opuestos.

STRONG
MAGNETIC
FIELDS

CHAMPS

WARNING!
AAVERTISSEMENT!
WARNUNG!

STARKES
MAGNETFELD

74-32608-A

| —

Figura 57: Etiqueta de campos magnéticos potentes

Traducion de la etiqueta:
jAdvertencial Campos magnéticos potentes

cia superior a 7 cm (2,75 pulgadas) entre los dispositivos de sujecidon magnéticos y el

2 CUIDADO: Si el operador lleva marcapasos, deberd mantener siempre una distan-
marcapasos. Si tiene alguna duda, consulte al médico o al fabricante del implante.



122 Apéndice B - Etiquetas




Cumplimiento normativo

Designacion del modelo de aprobacién normativo .................c........ 124
Seguridad de los sistemas eléctricos y mecanicos..............ccc.ceeenn... 124
Seguridad del sistema lASer ...........cooviiiiiiiiiiicicc 125

Cumplimiento EMI/EMC (interferencias electromagnéticas/
compatibilidad electromagnética)...........ocooviiiiiiiiiiiii 126

EMIsiones de rUidos .......ooovvvviiiiie 126



124 Apéndice C — Cumplimiento normativo

Designacion del modelo de aprobacién normativo

TSM es la designacion del modelo de aprobaciéon normativo del
Trendsetter Autoloader. El nombre de designacién del modelo de
aprobacién normativo aparece en la etiqueta de identificacién
(véase Etiqueta de identificacion en la pagina 106) y en todos los
documentos de aprobacién normativos.

Seqguridad de los sistemas eléctricos y mecanicos

El Trendsetter Autoloader ha sido disefiado, probado y evaluado para
cumplir con las siguientes normas de seguridad eléctrica y mecdnica:

* CSA 60950 Seguridad de equipos de tecnologias de la informacién
(Safety of Information Technology Equipment)

UL 60950 Seguridad de equipos de tecnologias de la informacion
(Safety of Information Technology Equipment)

ES 60950, Seguridad de equipos de tecnologias de la informacién
(Safety of Information Technology Equipment)

* ES 60204-1, Seguridad de maquinaria (Safety of Machinery)

La etiqueta CSA del dispositivo de salida indica el cumplimiento con
las normas CSA 60950 y UL 60950. La etiqueta de certificacién CE del
dispositivo de salida indica el cuamplimiento de las siguientes directivas:

* Directiva sobre baja tensién 73/23/CEE
* Directiva sobre maquinaria 98/37/CE
* Directiva sobre compatibilidad electromagnética 89/366/EEC

Consulte el Etiqueta CSA en la pagina 108 y Etiqueta CE en la pagina 108
para ver ejemplos de estas etiquetas.
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Declaracion de conformidad con la CE

creo Creo Inc. T. +1.604.451.2720
3700 GILMORE WAY, BURNABY, BC CANADA VEG 4M1 £ 14 604 451.2748

EC DECLARATION OF CONFORMITY (FOR CE MARK)
in accordance with the Directive of Machinery 983 7/EC
and the Low Voltage Directive 73/23/EEC
and the Directive of Electromagnetic Compatibility 89/366/EEC.

Applicant: Creo Inc., 3700 Gi éﬁ;ﬂ’%q Canada, V3G 4M]

Iy
Signature / Date; = sl LE3
Name / Title: Cal\'imﬁn’;ineerins Manager.

Factory: Creo Inc., 1608 Cliveden Ave, Delta, BC, Canada, V3M 6P1.
declares, that the produgt:
Product: Imaging Device,
Model: TSM (includes the following options: TH1.7, TH2, Hydra, Proofing,
and Conti oad),
Rating: Input rated 200-240 Vac, 50/60 Hz, 15 A, cord conmected, Class | {grounded).
forms with the above mentioned Directives and the followi licable Standards:

EN 202-2: 1991 + Al + A2,
- Safety of Mochinery.

EN 60204-1: 1997+ Al

- Safety of Machinery, Electrical Equi, of Machi
EN 60825-1: 1994 + AZ, Class 1 Laser Product.

- Safety of Laser Products.

EN 60%50: 2000,

- Safety of ion Technology Equi

EN 55022: 1998, Class A
- EMC, Product Standard, Emission (CISPR. 22)

EN 55024: 1998,
- EMC, Product Family ITE ity Ch istics - Limits & Methods of Measure,
EN 61000-3-3: 1993,
- EMC, Limitation of Voltage FI ions and Flicker In Low-Voltage Supply Systems For Equipment.
Supplementary Information: The product is high-power equi; {=1 kW) for prof 1 use and is
therefore exempt from the requirements of EN 61000-3-2. Creo Inc is registered to IS0 9001.
European Contact: Mr. Israel Sandler; Managing Director,

Creo Ine., European Head Waterloo Office Park,

Building E-F, Dreve Richelle 161, 1410 Waterloo, Belgium.
T. 32-2-3522511, F. 32-2-3510915.

Figura 58: Declaraciéon de conformidad con la CE

Seguridad del sistema laser

El Trendsetter Autoloader ha sido disefiado, probado y evaluado para cumplir

las siguientes normas de seguridad del laser:

®* Normas federales de los EEUU 21 CFR 1040.10, de conformidad con
las normas del CDRH (Center of Devices and Radiological Health) de

la U.S. Food and Drug Administration

* ES 60825-1, Safety of Laser Products (Seguridad de productos ldser)
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La etiqueta de Producto léser de clase 1 del dispositivo de salida indica la
conformidad con estas normas. Consulte la seccion Etiqueta de producto
laser de Clase 1 en la pagina 107 para obtener la ilustraciéon gréfica de esta
etiqueta.

otros procedimientos distintos a los indicados en este manual pueden dar lugar

2 ADVERTENCIA: El uso indebido de los controles o ajustes, o la realizacion de
a una exposicion peligrosa a las radiaciones.

Cumplimiento EMI/EMC (interferencias electromagnéticas/
compatibilidad electromagnética)

El Trendsetter Autoloader ha sido probado y cumple con los limites de
un dispositivo digital de Clase A, de conformidad con el articulo 15 de
las Reglas FCC. Estos limites le garantizan una proteccién razonable
contra interferencias peligrosas provocadas cuando el equipo se maneja
en un entorno comercial.

Este equipo genera, usa y puede emitir energia de radiofrecuencia y, si no se
instala y utiliza siguiendo las instrucciones de este manual, puede ocasionar
interferencias peligrosas en las comunicaciones de radio. El funcionamiento
de este equipo en zonas residenciales puede provocar interferencias peligrosas.
Las interferencias deben subsanarse por cuenta del usuario.

La etiqueta de certificacién FCC del dispositivo de salida indica el cum-
plimiento de esos limites. Consulte el Etiqueta de certificacion FCC en la
pagina 109 para ver un ejemplo de esta etiqueta.

El Trendsetter Autoloader ha sido disefiado, probado y evaluado para
cumplir con la Directiva de Compatibilidad Electromagnética 89/366/EEC.
Cumple con las siguientes normas de compatibilidad electromagnética:

®* EN 55022, Clase A
¢* ES 55024
¢* ES61000-3-3

Emisiones de ruidos

El Trendsetter Autoloader ha sido disefiado, probado y evaluado para cumplir
con el limite maximo de emisién de ruidos permitido para entornos laborales,
70 dB(A). Las emisiones de ruidos del Trendsetter Autoloader no exceden los
69 dB(A) a un metro en un campo libre.



Glosario

archivo

archivo original de la aplicacion
archivo PostScript

cabezal de exposicion

cabezal de exposicion
configuracién de pagina
dispositivo de salida

envio

etiqueta de alineacién
del material

filtro de particulas

imagen

interrupcion del funcionamiento

material de impresién

Descripcién electrénica en texto de una o varias imdgenes mediante
el lenguaje PostScript. Por el momento, Print Console no admite
archivos que contengan varios operadores showpage de PostScript.

Archivo de un trabajo creado con una aplicacion de disefio de
paginas como software de QuarkXPress®.

Archivo escrito en el lenguaje de descripcién de pagina PostScripty
creado a partir de un archivo nativo de una aplicacién.

Mediante el uso de energia térmica de rayos infrarrojos, el cabezal
“quema” o transfiere imdgenes a material sensible a estos rayos.
También se denomina cabezal de exposicion.

Consulte cabezal de exposicién.

En el software del terminal, conjunto de especificaciones de la
pagina, incluidas la resolucién y la orientacion.

Dispositivo de montaje de planchas, pruebas o peliculas que forma
parte del sistema de exposicién Creo.

Proceso de colocaciéon de un archivo en la cola para la exposicion.

Marca con cinta que se utiliza para colocar el material
correctamente.

Contiene un material poroso que retiene las particulas de residuos
emitidas en la exposicion.

Mapa de bits electronico que se traza graficamente en el material de
impresion. El dispositivo de salida recibe las imdgenes de la estacion
de trabajo y genera material expuesto no revelado.

Condicién que impide que el dispositivo de salida contintie
realizando la accién actual.

Material fisico, como planchas o pelicula, sobre el cual se trazan
gréficamente las imagenes.
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mensaje de error

numero de peticion

PDF

plancha

PostScript

Print Console

procesadora de planchas

rampa de carga

registro

rendimiento

Cuando se produce un error en el funcionamiento del sistema,
en Print Console aparece un mensaje de error y el sistema se
apaga. Es preciso solucionar el problema antes de continuar
trabajando normalmente.

Numero de error que identifica los mensajes de la estaciéon de
trabajo, por lo general mensajes de error.

Portable Document Format (formato de documento portatil)
PDE, desarrollado por Adobe® Systems Incorporated, es un
formato de archivo fiable para almacenar graficos lineales,
imdgenes y texto (incluidas todas las fuentes necesarias)

para paginas.

Material metalico en el que se expone una imagen. Autoloader
produce una plancha expuesta por imagen. Consulte también
material de impresion.

Lenguaje de descripcidn de péginas desarrollado por
Adobe Systems Inc. que se emplea para describir las
fuentes y los elementos visuales para después producir la
salida en dispositivos que dispongan de intérpretes PostScript.

Software de control de dispositivos que envia archivos al dispositivo
de salida para la exposicién. Print Console crea una imagen tramada
o rasterizada de un archivo PostScript — RIP (Raster image proces-
sor, procesador de imagenes rasterizadas) de software PostScript 3™.
El software procesa en el RIP los archivos PostScript para crear
imdgenes que después se expondran en el material.

Equipo que se puede utilizar con Autoloader para revelar planchas.
También llamado revelador.

Lamina de cristal en dngulo situada en la parte superior del dispositivo
de salida. A través de la rampa de carga se puede cargar manualmente
una plancha de pelicula en el dispositivo de salida.

Alineacidn de varias planchas para producir una imagen impresa.

Eficacia con la que se interpretan y producen las imagenes.
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RIP

software de la estacion de trabajo

tambor

terminal

tipo de material de impresién

UDRC

Universal Debris Removal Cabinet
(Cajon de eliminacion de residuos)

UPS

Siglas de Raster Image Processor (procesador de imagenes
tramadas o rasterizadas). Crea imdgenes de mapa de bits a
partir de archivos PostScript, que luego se envian al dispositivo
de salida para su exposicion.

Consulte Print Console.

Dispositivo, situado dentro del dispositivo de salida, en el cual
se monta el material para la exposicion por laser.

Ordenador de alta velocidad que ejecuta el sistema operativo
Windows 2000 y Print Console. Estd conectado a una red de
area local (LAN) a través de la cual recibe los archivos PostScript.

Alude a un cierto tipo de plancha o pelicula. El representante
del servicio técnico autorizado de Creo se encarga de configurar
los tipos de material al instalar el dispositivo de salida.

Consulte Universal Debris Removal Cabinet (Cajon de eliminacion
de residuos).

El Universal Debris Removal Cabinet es el componente principal del
sistema de eliminacidén de residuos. Consta de una unidad de filtro,
una carcasa de plastico, filtros, ventilador y mandos eléctricos.

Siglas de Uninterruptible Power Supply (sistema de alimentacién
ininterrumpida, S.A.I). Dispositivo que suministra corriente
temporalmente a la estacién de trabajo durante un fallo en el
suministro eléctrico.
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etiqueta de peligro por interbloqueo
de la puerta, 114
etiqueta de peligro por panel sin
sistema de interbloqueo, 113
etiqueta de precaucion por piezas
moviles, 118
etiqueta de producto ldser de
Clase 1, 107, 126
etiqueta de producto ldser de
Clase 4, 112
etiqueta de sustitucién de fusibles, 120
etiqueta de tension peligrosa, 117
etiqueta Maximum PSI/BAR
(PSI/BAR maximo), 120
etiquetas
abertura del cabezal
de exposicién, 111
advertencia No tocar, 118
campos magnéticos
potentes, 92, 120
CE, 108, 124
certificacion CDRH, 107
cierre del solenoide, 119
CSA, 108, 124
C-Tick, 109
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filtro de entrada de aire
cambio, 60
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restablecimiento, 91
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parada de emergencia, 7

L

Leave On (Dejar material), bot6n, 68
limpieza
banda de deteccién de bordes, 48
exterior del dispositivo
de salida, 40
interior del dispositivo
de salida, 47
rampa de carga, 41
recomendaciones, 41
rodillo de planchas, 50
lista de recambios, 102

M

manchas, eliminacién, 41
mantenimiento
banda de deteccién de bordes, 48
eliminacion de manchas, 41
exterior del dispositivo
de salida, 40
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filtro de eliminacién
de residuos, 62
filtro de entrada de aire, 60
interior del dispositivo
de salida, 47
programa, 38
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recomendaciones de limpieza, 41
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sustitucion del filtro de
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carga automadtica, 25
carga manual, 29
descarga manual, 34
procesar, 22
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mensajes, 67
mensajes de error
acerca de, 67
lista de, 72
modelo de aprobacién normativo, 124
modo de mantenimiento, 62

N

notas de peligro, 2

0

opciones para la situaciéon de
interrupcién de funcionamiento

P

panel de la caja del ventilador
acerca de, 42
apertura, 45
cierre, 46

panel del cuadro de alimentacién
acerca de, 42
apertura, 46
cierre, 47

panel frontal
acerca de, 42
apertura, 43
cierre, 44
cierres, 43
panel History (Historial), mensajes de
error y advertencia, 66
panel Messages (Mensajes) de
Print Console, 66
panel posterior, 42
panel superior
acerca de, 42
apertura, 43
cierre, 44
paneles
panel de la caja del ventilador, 42
panel de la caja del
ventilador, 45
panel del cuadro de
alimentacién, 42, 46
panel frontal, 42, 43
panel posterior, 42
panel superior, 42
paneles de acceso Consulte paneles
paneles de seguridad, 8
pérdida de presién del aire, 99
piezas de recambio, 102
planchas térmicas, material
admitido, 20
precaucién de piezas en movimiento/
advertencia de emisién de radiacién/
etiqueta de producto laser Clase 4,
112
precauciones, 2
Print Console
configuracién en carga
manual, 29
configuracién para
funcionamiento automatico, 34
enviar archivos, 25, 28, 31
inicio y apagado, 24
mensaje de carga de
material, 26, 31
Panel History, 66
Panel Messages, 66
problemas de calidad de imagen, 98
procesar
material, 22
programa, mantenimiento, 38

puerta de carga manual
acercade, 12
ubicacién, 11
uso, 29
puerta del compartimento Consulte
puerta del compartimento
de planchas
puerta del compartimento de planchas
acerca de, 12
carga automatica, 26
funcionamiento en carga
manual, 29
limpieza, 41
ubicacién, 11
puesta en marcha del dispositivo de
salida, 24

R

rampa de carga
descripcién, 12
indicadores luminosos
de estado, 14
limpieza, 41
registro del material, 35
recambios, 102
Release (Soltar), botén, 68
restablecimiento
dispositivo de salida, 91
interruptor de parada de
emergencia, 91
salto del disyuntor, 98
Resume (Reanudar), botén, 68
rodillo de planchas, limpieza, 50

S

seguridad
caracteristicas de la seguridad, 6
durante el funcionamiento, 3
durante el mantenimiento, 3, 40
durante la instalacion, 3
eléctrica, 124
etiquetas, 110
informacién general, 2
laser, 6, 125
mecénica, 8, 124
seguridad del sistema laser, 6, 125
seguridad eléctrica, 124
seguridad mecdnica, 124
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sefial sonora
caracteristica de seguridad de la
bandeja de descarga, 8, 17
mensaje de carga de
material, 15, 31
modo de mantenimiento, 62
sistema de interbloqueo, 6, 40
software de la estacion de trabajo
Consulte Print Console

T

Trendsetter, descripcién
del sistema, 10
TSM, 124

U

ubicacién del tambor, 50
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