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Spia Imaging (Esposizione), spia Load
(Caricamento) e spia Error (Errore)

Spie di funzionamento e relativo significato

W

\ Spie di stato

Trendsetter ContinuousLoad

Spia Imaging Spia Load Spia Error Spie di stato Azione dell'operatore
Disattivata !I d!sposmvo e inattivo. l_Jna vplta pronti per I'operazione,
inviare un processo tramite Print Console.
Verde fisso Blu fisso Posizionare una lastra nell'area di preparazione.
Verde fisso Verde fisso Attendere. Il dispositivo sta caricando la lastra.
N s
Verde IaMPBggiante Verde fisso Attendere. Il dispositivo sta generando I'immagine
sulla lastra.
2 RN
N
Verde fisso Verde lampeggiante Attendere. Il dispositivo sta scaricando la lastra.
V2 AN
N
. Solo bypass manuale. Rimuovere la lastra dallo sportello
Blu lampeggiante .
di bypass manuale.
2 AN
N s N s

Giallo lampeggiante

7/ 1 N

Giallo lampeggiante

VA RN

Si e verificato un errore, il processo é stato sospeso.
Fare clic sul pulsante Media Removed (Supporto rimosso)
o su Release (Rilascia).




creo Esposizione di lastre mediante flussi di lavoro diversi Trendsetter ContinuousLoad

In Prinergy, fare clic su OK per

Prinergy inviare il file.

/ Start Final Output Process 1[

Selected Surface(s)
S0x801A Front 1 (C, M, Y, k)

—Frocess Plan Information

Frocess Flan GruupF|atQOna383
Settings... |
Pracess Plan 1067212

OutputCDmmentl

IE Pr\oriwINormaI 'I

Cancel |

Il dispositivo di uscita riceve il processo in Print Console.

In Brisque, fare clic su Submit
(Invia) per inviare il file.

El Job Ticket Edtor | J=15 i
(7] Job Ticket: 4up_proofjob File Path(s).. | 72)
optons.. | 9
Template Name: 885¢587_manualjtt Add Template... i
3 ) 3 |
PlateExp e | a_
._ - i

Il dispositivo di uscita riceve il processo in Print Console.

Flusso di

|aVO o TI FF In Print Console, fare clic su Fare clic con il pulsante destro del
/ Open (Apri) per inviare il file. mouse sul processo e selezionare
' Approve (Approva).

Subamit: File Il )(I
Loakirt [ TestFies - - BEoE

Ffisgp1asupk.TIF
[l 2637_72.5015.75_AtpTa_LZTIF Bl SQPladupti.TIF
i 2637_22.5%15.75_AtpTh_12TIF Bl SQP1adup¥. TIF

Delete
Properties

File name: 1200k 200dpa bt

CHSICHEHS

Files cf lyps: [l e [.7]

Il dispositivo di uscita riceve il processo.
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@ In Print Console:

La spia di stato si Rimuovere Posizionare la lastra
a. Fare clic su Open (Apri) per illumina in blu fisso. I'interfoglio. sulla rampa di carico
inviare il file. P .
_ 2ix|
Ll o . Lookiire |3 TesFiles = - @B
| 1200%1200dpi.til Tl sop1aqupeTIF [T T
e N e
Bl 2637_22.5%15.75_AtpTb_12.TIF Bl 50P1a4up¥.TIF —
Tl Grid_fised 1.4 o
il Grid _clip_shift_Ga.0if s
i 9 | e
Please load:
1] | r ~— |JobiD: 3, Sep ID: 1
Y 660x762
File name: {12001 200t |__Open ) ! KP{:xThermal Gold
Files e ype: [ Fies ] B | @ (Aluminum Plate}
= %_ 660.4 mm around the drum
762 mm along the drum

La lastra si posiziona sul
relativo sportello.

b. Accertarsi di caricare
. lastre corrette.
Allineare la lastra

C Rimuovere
sulla rampa di carico.

La spia di stato I'interfoglio.
lampeggia in blu.

@ Premere il pulsante Start.

Etichetta di

allineamento
dei supporti - N |/
— Ly
| Eseguire
Esposizione delle lastre I'esposizione
della lastra

La spia di stato successiva.

si illumina in

verde fisso.

Posizionare la lastra successiva 0 Allineare la lastra
sulla rampa di carico. sulla rampa di carico. @ Premere il pulsante Start.
| Etichetta di
! allineamento
dei supporti
Per procedere
con |'esposizio-
— v == ne delle lastre,
ripetere i punti
da6ao.
Quando la prima lastra viene Esposizione delle lastre

scaricata nella parte posteriore,
la lastra successiva viene caricata
sul tamburo per I'esposizione.

La lastra si posiziona sul
relativo sportello.



creo Esposizione manuale di una lastra Trendsetter ContinuousLoad

@ In Print Console: c. Selezionare Manual Bypass @ In Print Console:

a. Fare clic su Configuration (Bypass manuale), quindi fare a. Fare clic su Open (Apri) per La spia di stato si
(Configurazione), quindi su Print  clic su Apply (Applica). inviare il file. illumina in blu fisso.
Setups (Impostazioni stampa). —-

x

Drevice is Ready
Device is Ready

Lm'.-:[e_'*?auFim 3 + & cf @

B sqP1adupk. TIF
Wil 2637_22.5415.15_AtpTa_LZTIF Esumaqm.rxp
il 2637_22.5%15.75_ApTh_12.TIF Bl SQP1adupY.TIF

4 | o | magey s | B i |
[y

e e |
Pt |

L — Picking

File name: 120001200 bt __] P
Please load:

Files of lype: IA[Fl‘IaH'.']
Job ID: 3, Sep ID: 1

9

9
——— - R

9

D

(Aluminum Plate)

660.4 mm around the drum
762 mm along the drum

[ S

linary.

@ Posizionamento della lastra:

b. Accertarsi di caricare
@ Rimuovere l'interfoglio. sulla rampa di carico. b. Selezionare le dimensioni dei lastre corrette.

a. Posizionare la lastra

supporti, quindi fare clic su Make
Default (Imposta predefinito).

Allineare la lastra @ Rilasci la last
sulla rampa di carico. llasciare la lastra.
Etichetta di allineamento
dei supporti

b. Abbassare la lastra prestando
attenzione finché non entra in
contatto con i perni di registro.

o — -

@ Premere il pulsante Start.

Per procedere Per uscire dalla modali-
P ta manuale, al punto 1
manualmente

con l'esposizione deselezionare Manual
P —‘- Bypass (Bypass manuale)

delle lastre .
.. . N per tornare alla modalita
Esposizione delle lastre La spia rlpe(;c:rze ; |:8>unt| ContinuousLoad (Carica-
di stato : mento continuo).
lampeggia
La spia di stato in blu.
si illumina in

verde fisso.




creo

Interventi dell'operatore per la manutenzione

. Data di com-
. . . Operazione
Manutenzione e interventi d . Frequenza | pletamento
a eseguire .
operazione
Superfici esterne Pulizia Ogn_l
settimana
Rampa di carico @ Pulizia
Rullo lastra * @ Pulizia Ogni mese
Striscia di rilevamento @ pulizia Ogni tre
del bordo * mesi
Filtri dell'aria compressa: Ogni sei
mesi o
. secondo
Filtro da 5 micron* @ Sostitu- necessita
zione
Filtro da 0,01 micron* @ Sostitu-
zione
Filtro di aspirazione* @ Sostitu-
zione
Ventose* @ Sostitu-
zione
Filtro rimozione residui @ Sostitu- Quando
zione necessario
A.ccen_snone del dispositivo Accensione N/D
di uscita
Spegnimento del Spegni-
dispositivo di uscita mento
Reimpostazione del Reimposta-
dispositivo di uscita zione

* La guida di riferimento rapida visiva include le procedure relative a

questi elementi.

Nota: il presente documento non deve essere utilizzato in sostituzione al
Manuale dell'operatore di Trendsetter ContinuousLoad (versione TSM).
Per ulteriori informazioni, consultare il manuale dell'operatore.

Tutte le immagini relative al software fanno riferimento a Print Console

versione 3.7.

Trendsetter ContinuousLoad

Copyright © 2004 Creo Inc. Tutti i diritti riservati.
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Filtro da
0,01 micron

Filtro da
5 micron

Kit del filtro dell'aria
Numero di serie 332-00003

@ Disattivare I'aria compressa.

Sostituzione dei filtri dell'aria

Trendsetter ContinuousLoad

Sostituzione del filtro da 5 micron

Ruotare la coppa del filtro tirando
la linguetta verso il basso e girando
la coppa verso sinistra.

Linguetta
Coppa

Installare il
filtro nuovo.

Ruotare la coppa del filtro tirando
la linguetta verso il basso e girando
la coppa verso sinistra.

Linguetta

Filtro da
5 micron

Installare il
filtro nuovo.

Filtro da
0,01 micron

I @ Pulire l'interno della coppa.

Se necessario, sostituire la
guarnizione.

Reinstallare la coppa spingen-
dola verso l'alto e ruotandola
verso destra fino ad udire
uno scatto.

— 1

@ Pulire I'interno della coppa.

Se necessario, sostituire la
guarnizione.

Reinstallare la coppa spingen-
dola verso I'alto e ruotandola
verso destra fino ad udire
uno scatto.

Attivare l'aria compressa.
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Pulizia della striscia di rilevamento del bordo

Ruotare il tamburo fino a
rendere visibile la striscia

S, Per pulire la striscia di rilevamento
di rilevamento del bordo. p

del bordo, utilizzare un panno
inumidito con isopropanolo.

@ Per aprire il pannello anteriore:

a. In Print Console, sbloccare
il pannello anteriore.

Loading Media

- ey

MM

Front panel is unlocked

Per chiudere il pannello anteriore:

€ 0000

a. Abbassare il pannello anteriore.

b. Ruotare i due fermi
e sollevare il pannello

anteriore. . .
| Pulizia del rullo della lastra

Individuare il rullo delle lastre
di colore blu.

Per pulire il rullo delle lastre, utilizzare
un panno inumidito con acqua e privo
di sfilacciature.

b. Ruotare i fermi
di blocco.




creo Sostituzione del filtro di aspirazione Trendsetter ContinuousLoad

Rimuovere il pannello della
scatola della ventola:

a. Spingere gli angoli superiori del
pannello della scatola della ventola
finché entrambi i fermi non scattano.

Rimuovere il vecchio filtro
di aspirazione dalla parte
interna del pannello della
scatola della ventola.

Pannello della scatola
della ventola

Filtro di aspirazione
Numero di serie 55-0700

b. Sollevare verso l'alto
ed esternamente il pannello

T . . . della scatola della ventola. . .
Pulire l'interno della cornice Installare il nuovo filtro Rimontare il pannello della

del filtro dell'aria. di aspirazione. scatola della ventola:

a. Sollevare il pannello della
scatola della ventola, quindi
abbassarlo posizionandolo
sui perni.

Frecce rivolte verso l'interno.

b. Spingere gli angoli superiori
del pannello della scatola della
ventola finché entrambi i fermi

Perno non scattano.
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Rimuovere la ventosa usurata. Sostituire con una ventosa nuova:

a. Inserire una nuova
ventosa nell'apposito
perno di montaggio.

b. Ruotare la ventosa
di 360 gradi.

Ventose (set da sei)
Numero di serie 340-00004
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Per aprire il pannello anteriore: b. Ruotare i due fermi e

GH sollevare il pannello anteriore.

a. In Print Console, sbloccare
il pannello anteriore.

Device suspended

Media flyoff detected, please open panel and
remove media

Loading Media

ey

MM

Front panel is unlocked

¢ 000

Ruotare il tamburo fino a

rendere visibili i ganci del Fare scorrere i ganci del bordo Ripiegare gli angoli
bordo posteriore. posteriore per estrarre la lastra. della lastra.

Premere i ganci del bordo
anteriore per liberare la lastra. Rimuovere eventuali residui.

In Print Console, fare clic Riposizionare i ganci
su Resume (Riprendi). del bordo posteriore:

Device suspended
/

Chiudere il pannello . .
. P In Print Console, fare clic

anteriore. g )

- su Resume (Riprendi).

Device suspendad r .

b. Fare scorrere in posizione
i ganci del bordo posteriore.

_— ]

I i —m

= Device suspen jed r
Please move clamps to park position, then
select RESUME

A
Mediaxeleaéed, remove media and use

L]
9
i RESUME to continue
9
9

Pleasd\moy# clamps to park position, then

select RESUME

¢ CoCCH

¢ Ci0C Ol

a. Allineare i ganci del bordo
posteriore.
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