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Programma di funzionamento e manutenzione per l'operatore

Procedura di manutenzione o

funzionamento

Lavoro da eseguire

Data di
completamento

2
© @ Pulizia
E
#» | Superfici esterne Pulizia
2
2
E Filtri di aspirazione * @ Controllo
@ striscia di @ Pulizia (Posteriore) (Posteriore) | (Posteriore)
€ rilevamento del bordo
E Filtri di aspirazione * @ Sostituzione
Filtri dell'aria:
2
£ Filtro di particelle * @ Sostituzione
£
g Filtro di coalescenza * @ Sostituzione
o
Filtro di adsorbimento * @ Sostituzione
Filtro di eliminazione @ Sostituzione
Rullo lastra * @ Pulizia
2| cestino per interfoglio * Rimozione N/D
@ interfogli
@
] Caricamento MCU * @ Caricamento N/D
g delle lastre
o . @ Caricamento
c *
8 Caricamento SCU . delle lastre N/D
®» | Funzionamento in @ Esposizione N/D
modalita manuale * di una lustra
Funzionamento in @ Esposizione N/D
modalita bypass * di una lustra
Reset della macchina Reset della N/D
* Questa procedura & allegata come scheda di riferimento rapido visiva.
Il presente documento non deve essere considerato un sostituto del Manuale

dell'operatore di Trendsetter VLF Autoloader. Fare riferimento al manuale per
una spiegazione piu dettagliata.
Tutte le immagini relative al software fanno riferimento a Print Console Versione 2.2

Copyright © 2002 Creo Inc. Tutti i diritti riservati 653-00583A-IT-A

731-00086A-IT-A

Nota: tutte le procedure iniziano con il presupposto che la macchina sia in modalita automatica.
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Creo Pulizia della striscia di rilevamento del bordo

Ruotare il tamburo per
Unita a Aprire i pannelli ﬂ) esporre la striscia di _@ Fare scorrere il panno _@ Chiudere i pannelli posteriori
cassette posteriori di accesso rilevamento del bordo lungo la striscia

___Tamburo

Pannelli posteriori di accesso

1 Individua-zi
! one del foro&
Vista
posteriore Inumidire il panno |, 4ividuazione

con isopropanolo del perno

Girare il cacciavite

Striscia di rilevamento del bordo

Isopropanolo

Pulizia del rullo della lastra

Aprire i pannelli ﬁ) Fare scorrere il panno A}) Chiudere i pannelli posteriori
posteriori di accesso

Rullo lastra

Unita a
cassette

! Individuazione
1 del foro

Pannelli posteriori di accesso

Vista

) Individuazione
posteriore

del perno
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Svuotamento del cestino per interfoglio

Tirare verso l'esterno Afferrare il punto Svuotare il cestino Inserire il cestino
fino a meta medio e trasferire nel per interfoglio sulle piste
: contenitore di smaltimento :

Maniglie

e Afferrare le maniglie del cestino 0

Aprire lo sportello del cestino Spingere all'interno completamente
per interfoglio

2) © O &)

Allentare la manopola Rimuovere il pannello Rimuovere il vecchio filtro Sostituire il pannello e Sostituire I'altro filtro
del pannello e inserire quello nuovo stringere la manopola

———

Pannello Filtri di Pannello
disinistra aspirazione di destra

sinistro e destro
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Trendsetter VLF Autoloader

Filtro di Filtro di Filtro di
particelle coalescenza

Chiudere il pannello

di accesso
Coppa e

Accendere l'aria
o compressa

e Sostituire O Svitare la coppa premendo verso l'alto
i filtri e girando verso sinistra

O Installare il nuovo filtro
O Ssostituire la guarnizione della coppa, se necessario
O pulire I'interno della coppa

O Rimontare la coppa girando verso destra
finché scatta

Spegnere l'aria compressa

Manometro
Sostituzione del filtro di sempre=da
adsorbimento N/P 55-0326 100 a 120 psi

e

— i &

Filtro di adsorbimento Sostituzione della guarniZione
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Trendsetter VLF Autoloader

Clic

2| i e
Dievhce i teady.
— Bay Statu — e
Load date: Wednesday, June 12, 2002 130301 .
EASE MOVE THE MCU PLATE

~ Load Option: \
i Messaggio: Please

move the MCU plate out. (Estrarre
cassette chariot fully | B | completamente
inside the unit. | - il ella cassetta
(Inserire completamente . astra MCU
nell'unita il carrello LA
della cassetta

7N\
Urlesd {m Cancel ? & O

Messaggio: Please
move the MCU plate
cassette chariot fully

=

| Device medium  [Kodak IR

Quantty 140 =z Medium material fAluminLm Plats

Size along drur {30,000 inches
Size around dium 125000 Listies
Thickness |0.012 incH

[V Plates loaded with slipsheets

€000

i

Estrarre
completamente

Spingere

il cassetto Accende il cassetto Acce_nde
Accende all'interno la spia § finché scatta la spia
la spia t finché scatta

Posizionare le lastre
sull'estremita della

Arresti di fine corsa nghle"° cassetta

Posizionare gli arresti
di fine corsa contro

I

Posizionare le
piste sulle guide

Guide della |
piste delle g

della IastrE

Rimuovere
I'interfoglio
superiore

Centrare le lastre
sul punto medio

Linea centrale della cassetta Spazio da

1a2mm
(totale)

Spingere il cassetto
completamente all'interno

finché scatta Tirare indietro il cassetto

lentamente (fino alla

6 Ripetere il caricamento
% per Ie altre cassette

(secondo necessita)

... finché la spia O
si accende e la cassetta

Accende
la spia §

Cassetto inserito
(corretto - senza
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creo Caricamento dell'unita a cassetta singola Trendsetter VLF Autoloader

Alloggiamento

Estrarre il carrello dall'alloggiamento —@ Aprire completamente
(sblocco) il coperchio pieghettato

Plesse load bay 1 Sblocco carrello
© xodak®

T nches e alloggiamento

Coperchio
pieghettato

[r—
Fim org durs. Flﬂ‘n ke
Sem wesrdinen 000 i

Posizionare gli arresti di fine corsa

Carrello cassetta Stazione di aggancio (nascosta) contro |'estremita della lastra

Linea centrale della cassetta

: : Righello
Vista superiore 9 Posizionare le

piste sulle guide

Estremita della cassetta .. .
Posizionare le guide su

ciascun lato delle
lastre

Spazio da
1a2mm
(totale)

Guide della lastra Rimuovere
e piste delle Arresti di fine corsa I'interfoglio
guide della lastra superiore

Centrare le lastre sul
punto medio del righello

Chiudere completamente
@ il coperchio pieghettato

Inserire il carrello
nell'alloggiamento finché scatta

Blocco carrello e alloggiamento
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Trendsetter VLF Autoloader

- Riavviare in
a— modalita manuale

Utilizzare lastre delle

) .

= | [

o Please load:

= Job ID: 1, SepID: 1
19x26

I+ ]

Kodak IR
S0 iAluminum Plate)

~— 26.5inches along the drum
D 19 5/16inches around the drum

Spegnere
completamente

Modalita manuale

Tirare per aprire la banda
di protezione

@ Posizionare la lastra sul tavolo @ Allineare la lastra con I'etichetta

T : : __J By ——,, I
T = N _ wp
“fl Etichetta di allineamento o

del s7porto i

Premere la manopola

di bloccaggio per e : —— ) : %F!’m
abbassare la lamina ' BT '8 —

Lamina ribaltabile del tavolo ribaltabile del tavolo

Sollevare la lamina
ribaltabile del tavolo

Se si carica una lastra piccola,
abbassare la lamina ribaltabile del tavolo

(I;’ir(;r‘:l\?ize il pulsante @ Sollevare il tavolo Abbassare il tavolo @ Estrarre la lastra

Per esporre
un'altra lastra,
ripetere i passaggi

Processo
di esposizione
della lastra
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Esposizione di una lastra in modalita bypass Trendsetter VLF Autoloader

Fare clic su Manual Bypass

(Bypass manuale)

ey Device is ready
A e w—— Tirare per aprire la banda
Job ID: 1

Load bay with media 19x26.

-_ Picking

Select RESUME when bay loaded

Select MANUAL BYPASS to load the plate
manually

Select Cancel to cancel job

Q Please load:

—  |JobID: 2, SepID: 1
0 Kodak

— |Kodak IR
@ (Aluminum Plate)
9

30inches along the drum
32inches around the drum

Accertarsi di caricare lastre

e Posizionare la lastra sul Chiudere la banda

di protezione

Etichetta
di allineamento
dei supporti

Se si carica
una lastra piccola,
abbassare la lamina

. . Sollevare la lamina
ribaltabile del tavolo

Afferrare
la manopola
di bloccaggio

. Esposizione completata
Premere l'interruttore P P

di bloccaggio per
abbassare la lamina
ribaltabile del tavolo

Per esporre
un‘altra lastra,
ripetere i

(D)

Esposizione della lastra




