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Client :      
Adresse :      
N° de série périphérique :      
Contact Creo :      
Date :      

Trendsetter VLF Autoloader (SCU, convoyeur en « S »)
Liste de contrôle de la maintenance prévisionnelle

L’objectif de la maintenance prévisionnelle est de maximiser les temps de bon fonctionnement de Trendsetter VLF AL. Les étapes ayant le plus fort impact sur la sécurité du système et son fonctionnement figurent en haut de la liste de contrôle.

A) Sécurité et extérieur

Vérifiez la sécurité d’utilisation et de maintenance de Trendsetter VLF AL.

	
	Evaluation sécurité et extérieur
	Réussite
	Intervention requise
	6 mois
	12 mois
	18 mois
	24 mois
	Commentaires

	1. 
	Barrière de sécurité verrouillée
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	2. 
	Panneaux de sécurité avant efficaces
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	3. 
	L’interrupteur d’arrêt d’urgence droit fonctionne
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	4. 
	L’abattant de table ferme la boucle de sécurité
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	5. 
	L’interrupteur d’arrêt d’urgence gauche fonctionne
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	6. 
	Le capot de sécurité SSR ferme la boucle de sécurité
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	7. 
	La porte SSR ferme la boucle de sécurité
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	8. 
	Les panneaux sont correctement enclenchés
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	9. 
	Panneaux de sécurité arrière en place
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	10. 
	Le mécanisme de prise de plaques s’allume
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	11. 
	L’axe s’allume
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	12. 
	Trajectoire du chariot non obstruée
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	13. 
	Absence de fuite de liquide de refroidissement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	14. 
	Absence de fuite de la gaine d’aspiration du dispositif anti-résidus
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	15. 
	Panneaux, plaquages et toutes surfaces de travail (table, convoyeur, etc.) en bon ordre de marche
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     


B) Fonctionnement du système

Evaluez l’état de fonctionnement actuel du Trendsetter VLF AL.

	
	Fonctionnement du système
	Réussite
	Intervention requise
	6 mois
	12 mois
	18 mois
	24 mois
	Commentaires

	16. 
	Retour d’informations opérateur
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	Synthèse des commentaires opérateur ci‑après :

	     

	17. 
	Opérateur formé
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	18. 
	Paramètres sauvegardés
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	· Soumettez un tracé de test à titre de référence.

	19. 
	La porte d’accès à la cassette s’ouvre/se ferme
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	20. 
	La porte du mécanisme de prise de plaques s’ouvre/se ferme
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	21. 
	Le mécanisme de prise de plaques se déplace sans à‑coups
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	22. 
	Le mécanisme de prise attrape la plaque
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	23. 
	Le mécanisme de prise des feuillets intercalaires retire le feuillet intercalaire
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	24. 
	Les rouleaux SSR entrent en action et placent le feuillet intercalaire dans le collecteur
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	25. 
	Le compacteur SSR se déplace sans à-coups
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	26. 
	Les coupelles de la table entrent en action et maintiennent la plaque
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	27. 
	La plaque tombe correctement sur la table
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	28. 
	L’axe des Y se déplace sans à‑coups
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	29. 
	Le mécanisme de prise de l’axe des Y attrape et maintient correctement la plaque
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	30. 
	La porte d’accès aux plaques s’ouvre/se ferme
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	31. 
	Les ports/coupelles du système d’aspiration entrent en action et maintiennent la plaque
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	32. 
	La table se déplace vers le haut/vers le bas
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	33. 
	Enregistrement électronique réussi
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	34. 
	La plaque est chargée sur le tambour
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	35. 
	Bord de plaque détecté
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	36. 
	Le chariot se déplace sans à‑coups
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	37. 
	Exposition réussie
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	38. 
	La plaque est correctement déchargée du tambour
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	39. 
	Le convoyeur se met en marche/s’arrête
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     


C) Exposition

Vérifiez que la qualité d’image est correcte et que le système d’exposition fonctionne correctement.

	
	Exposition
	Réussite
	Intervention requise
	6 mois
	12 mois
	18 mois
	24 mois
	Commentaires

	
	Tête d’exposition
	
	
	
	
	
	
	

	40. 
	Tracé de test évalué
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	41. 
	Graphe de référence généré
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	42. 
	Puissance laser dans la plage de tolérances
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	43. 
	Erreurs de somme et de focalisation dans les limites de tolérance
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	· Enlevez la tête d’exposition thermique.

	44. 
	Buse d’aspiration des résidus inspectée et nettoyée
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	45. 
	Lentille inspectée et nettoyée
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	· Réinstallez la tête d’exposition thermique.

	46. 
	Graphe de référence généré et comparé
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	47. 
	Contraste contrôlé
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	48. 
	Puissance laser toujours dans la plage de tolérances
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	49. 
	L’obturateur s’ouvre/se ferme
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	50. 
	Configuration sauvegardée
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	51. 
	Câbles de données remplacés
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	
	
	●
	     

	
	Chariot
	
	
	
	
	
	
	

	52. 
	Rail du chariot lubrifié
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	53. 
	Tige filetée du chariot lubrifiée
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	
	Unité de déshumidification (DHU)
	
	
	
	
	
	
	

	54. 
	Filtre inspecté
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	55. 
	Filtre remplacé
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	56. 
	Pression adaptée
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	· Si l’indicateur de pression est rouge, l’unité DHU DOIT être remplacée et le système d’air inspecté pour détecter d’éventuels contaminants.

	
	Unité anti-résidus
	
	
	
	
	
	
	

	57. 
	Le capteur transmet un signal correct
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	58. 
	Filtre en bon état de fonction​nement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	59. 
	Flexible en bon état
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	
	Refroidisseur
	
	
	
	
	
	
	

	60. 
	Absence de fuite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	61. 
	Condensateur et bouches du conditionnement d’air nettoyés
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	62. 
	Aspirant de pompe/filtre des liquides nettoyés
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	63. 
	Moteur de pompe lubrifié
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	64. 
	Niveau de liquide correct
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	
	Qualité d’image
	
	
	
	
	
	
	

	· Soumettez un second tracé de test à titre de référence.

	65. 
	Bonne qualité d’image
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     


D) Trendsetter VLF

	Vérifiez que le système Trendsetter VLF fonctionne correctement.


	Trendsetter VLF
	Réussite
	Intervention requise
	6 mois
	12 mois
	18 mois
	24 mois
	Commentaires

	
	Bloc d’alimentation
	
	
	
	
	
	
	

	66. 
	L’interrupteur principal fonctionne correctement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	67. 
	Voyants d’avertissement du circuit imprimé éteints
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	68. 
	Le ventilateur de refroidissement fonctionne sans à-coups et en silence
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	
	Bloc ventilateur
	
	
	
	
	
	
	

	69. 
	Filtres de prise d’air propres
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	70. 
	Filtres d’air comprimé propres
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	71. 
	Le vidage d’air fonctionne correctement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	72. 
	Pression correcte de l’air admis
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	73. 
	Absence de fuite d’air
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	
	Moteur
	
	
	
	
	
	
	

	74. 
	Synchronisation moteur correcte
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	75. 
	Actionneurs de la porte d’accès aux plaques efficaces, absence de fuite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	76. 
	Tambour et pince de bord tête propres et en bon état de fonctionnement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	77. 
	Etriers de tambour serrés et en bon état de fonctionnement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	78. 
	Courroie du tambour correctement tendue
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	79. 
	Disque de codage propre et en bon état de fonctionnement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	80. 
	Rouleaux propres et en bon état de fonctionnement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	81. 
	Actionneurs de rouleau efficaces, absence de fuite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	82. 
	Pression rouleau correcte
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	83. 
	Le rouleau se déplace sans à‑coups
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	84. 
	Le rouleau tourne régulièrement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	85. 
	Actionneurs pince de bord queue efficaces, absence de fuite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	86. 
	Pression pince de bord queue correcte
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	87. 
	Aimants pince de bord queue propres
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	88. 
	Extrémités de tige pince de bord queue positionnées correcte​ment
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	89. 
	La pince de bord queue se verrouille/se déverrouille
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	90. 
	Les capteurs de la pince de bord queue transmettent un signal correct
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	91. 
	Les capteurs principaux transmettent un signal correct
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	92. 
	Articulation de la pince de bord tête propre
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	93. 
	Actionneurs pince de bord tête efficaces, absence de fuite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	94. 
	Actionneurs principaux efficaces, absence de fuite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	95. 
	Le ventilateur du chariot génère un flux d’air correct, en silence
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	96. 
	Courroie du chariot correctement tendue
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	97. 
	Absence de fuite du collecteur principal
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	98. 
	Absence de fuite du collecteur AL
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	99. 
	Filtre du générateur d’aspiration de la table remplacé
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	100. 
	Actionneurs d’équilibrage efficace, absence de fuite, embouts de déblocage en bon état de fonctionnement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	101. 
	Les capteurs à effet Hall du contrepoids transmettent un signal correct
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	102. 
	Contrepoids lubrifiés
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	103. 
	Déclencheur du contrepoids aligné
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	104. 
	Les contrepoids se déplacent sans à-coups
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	105. 
	Synchronisation moteur correcte
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	
	Table, porte d’accès aux plaques, axe Y
	
	
	
	
	
	
	

	106. 
	La barrière de sécurité s’ouvre facilement et se verrouille efficacement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	107. 
	Dépression de chargement/
déchargement correcte
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	108. 
	Coupelles de dépression de chargement/déchargement (noires) remplacées
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	109. 
	Dépression de transfert de plaque correcte
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	110. 
	Coupelles de dépression du transfert de plaque (rouges) remplacées
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	111. 
	L’abattant de table s’ouvre facilement et se verrouille efficacement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	112. 
	Table en bon état
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	113. 
	Bande de l’axe X lisse et bien collée
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	114. 
	Table plane
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	115. 
	La zone de contact entre les tampons et la table est régulière
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	116. 
	Le bord tête est droit
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	117. 
	Distance entre table et pince de bord tête correcte
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	118. 
	Table tangente au tambour
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	119. 
	Tampons de table efficaces, sans fuite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	120. 
	La plaque tombe correctement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	121. 
	L’axe Y saisit efficacement et se déplace sans à-coups
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	122. 
	Mécanisme de préhension de l’axe Y aligné
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	123. 
	Position d’origine de l’axe Y correcte
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     


E) Chargeur automatique

Vérifiez que le système Autoloader fonctionne correctement.
	
	Chargeur automatique
	Réussite
	Intervention requise
	6 mois
	12 mois
	18 mois
	24 mois
	Commentaires

	
	Mécanisme de prise et axe
	
	
	
	
	
	
	

	124. 
	Courroie de l’axe correctement tendue
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	125. 
	Hauteur entre mécanisme de prise et collecteur d’air correcte
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	126. 
	Voyants d’avertissement du circuit imprimé éteints
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	127. 
	Absence de fuite collecteur
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	128. 
	Filtre générateur d’aspiration du mécanisme de prise remplacé
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	129. 
	Coupelles propres, se déplaçant correctement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	130. 
	Le bras de levage se déplaçant correctement, en bon état de fonctionnement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	131. 
	Actionneur du bras de levage efficace, absence de fuite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	132. 
	Coupelles de dépression (vertes) propres, se déplaçant correctement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	133. 
	Coupelles de dépression (vertes) remplacées
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	134. 
	Doigts d’éjection/pousseurs propres, se déplaçant correcte​ment
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	135. 
	Actionneurs du doigt d’éjection efficaces, absence de fuite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	136. 
	Mécanisme de saisie des feuillets intercalaires propre, se déplaçant sans à-coups
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	137. 
	Actionneur du dispositif de saisie des feuillets intercalaires efficace, absence de fuite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	138. 
	Coupelles du mécanisme de saisie des feuillets intercalaires alignées, se déplaçant sans à‑coups
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	139. 
	Tension des courroies du mécanisme de saisie des feuillets intercalaires correcte
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	140. 
	Dépression du mécanisme de saisie des feuillets intercalaires correcte
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	141. 
	Filtre générateur de dépression du mécanisme de saisie des feuillets intercalaires remplacé
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	
	Module monocassette (SCU)
	
	
	
	
	
	
	

	142. 
	Tous les voyants d’avertis​sement du circuit imprimé sont éteints
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	143. 
	Absence de fuite collecteur
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	144. 
	Les portes d’accès aux cassettes se déplacent sous à‑coups et symétriquement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	145. 
	Hauteur entre mécanisme de prise et collecteur d’air correcte
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	146. 
	L’ensemble cassette/chariot se verrouille correctement et sans difficulté
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	147. 
	Roulettes de cassette/chariot efficaces, en bon état de fonctionnement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	148. 
	Lampe du capot de cassette fermée, s’ouvre et se ferme sans difficulté
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	149. 
	Supports centrés dans la cassette
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	150. 
	Bande réfléchissante lisse et bien collée
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	
	Module d’évacuation des feuillets intercalaires (SSR)
	
	
	
	
	
	
	

	151. 
	Rouleaux correctement ouverts, en bon état de fonctionnement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	152. 
	Rouleaux alignés
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	153. 
	Les protecteurs de rouleau sont à une distance correcte des rouleaux
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	154. 
	Actionneurs de rouleau efficaces, absence de fuite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	155. 
	Rouleaux et moteur alignés
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	156. 
	Absence de fuite collecteur
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	157. 
	Le compacteur fonctionne correctement
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	
	Convoyeur en « S »
	
	
	
	
	
	
	

	158. 
	Voyants d’avertissement du circuit imprimé éteints
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	159. 
	Tension des courroies correcte
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	160. 
	La vitesse est adaptée au processeur
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     


F) Station de travail

Vérifiez que la configuration est à jour.

	
	Station de travail et libération commandée
	Réussite
	Intervention requise
	6 mois
	12 mois
	18 mois
	24 mois
	Commentaires

	161. 
	Câble et connexions SCSI en bon état
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	162. 
	Tous les logiciels dans leur version la plus récente
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	163. 
	Tous les microprogrammes dans leur version la plus récente
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	164. 
	Paramètres sauvegardés
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     


G) Commentaires de maintenance Creo

Autres notes :

· Fonctions de sécurité désactivées ou contournées

· Pièces remplacées

· Mises à jour des microprogrammes et logiciels installées

· Problèmes liés à l’environnement d’utilisation

· Modification de l’ordre des champs effectuée

     
Acceptation client

	 FORMCHECKBOX 
  Maintenance prévisionnelle terminée
	Date de la prochaine maintenance prévisionnelle :
	

     

	
	
	

	 FORMCHECKBOX 
  La maintenance a été effectuée partiellement. Elle s’est arrêtée à l’étape      
	Date fixée pour les autres opérations de maintenance :
	     

	
	Motif :
	     

	
	Nombre de plaques :
	     

	
	
	


	Nom du représentant Creo :
	     

	Signature :
	 FORMCHECKBOX 



	Nom du représentant du client :
	     

	Signature :
	 FORMCHECKBOX 


	Date :
	     


[image: image1.png]creo




Support client
Tél. : 604-451-2727
Numéro d’appel gratuit : 800-472-2727
callcentre@creo.com
www.creo.com

Liste de contrôle �de la maintenance prévisionnelle
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