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Cliente:       
Indirizzo:       
Numero di serie dispositivo:       
Contatto Creo:       
Data:       

Trendsetter VLF Autoloader (MCU, Convogliatore L)
Lista di controllo per la manutenzione pianificata

L’obiettivo della manutenzione pianificata (PM) è ottimizzare il tempo di funzionamento del Trendsetter VLF AL. Le operazioni che influiscono maggiormente sul funzionamento e sulla sicurezza del sistema appaiono per prime nella lista di controllo.

A) Sicurezza e superfici esterne

Accertarsi che il Trendsetter VLF AL è in condizioni di sicurezza per il funzionamento e l’uso.

	
	Sicurezza preventiva e valutazione superfici esterne
	Riuscito
	Richiede att.
	Ogni 6 mesi
	Ogni 12 mesi
	Ogni 18 mesi
	Ogni 24 mesi
	Commenti

	1. 
	Apertura della banda di protezione bloccata
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	2. 
	Pannelli di sicurezza anteriori protetti
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	3. 
	Manopola arresto elettronico di destra funzionante
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	4. 
	La lamina ribaltabile del tavolo chiude il gancio di sicurezza
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	5. 
	Manopola arresto di emergenza di destra funzionante
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	6. 
	Il coperchio di sicurezza SSR chiude il gancio di sicurezza
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	7. 
	Lo sportello del cestino SSR chiude il gancio di sicurezza
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	8. 
	Pannelli bloccati in modo sicuro
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	9. 
	Pannelli di sicurezza posteriori in posizione
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	10. 
	Dispositivo di prelievo acceso
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	11. 
	Pista accesa
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	12. 
	Percorso del carrello non ostruito
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	13. 
	Nessuna perdita di fluido refrigerante
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	14. 
	Nessuna perdita dal flessibile del contenitore depositi
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	15. 
	Pannelli, rivestimenti e superfici di lavoro (tavolo, piano del convogliatore, ecc) in buone condizioni
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     


B) Funzionamento del sistema
Valutare le attuali condizioni operative del Trendsetter VLF AL.

	
	Funzionamento del sistema
	Riuscito
	Richiede att.
	Ogni 6 mesi
	Ogni 12 mesi
	Ogni 18 mesi
	Ogni 24 mesi
	Commenti

	16. 
	Riscontro dell’operatore
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	Commenti dell’operatore riassunti di seguito:

	     

	17. 
	Operatore addestrato
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	18. 
	Backup impostazioni eseguito
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	· Inviare un test plot come riferimento.

	19. 
	Lo sportello della cassetta si apre/chiude
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	20. 
	Il dispositivo di prelievo si apre/chiude
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	21. 
	Il dispositivo di prelievo si sposta senza problemi
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	22. 
	Il dispositivo di prelievo solleva la lastra
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	23. 
	Il dispositivo di prelievo rimuove l’interfoglio
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	24. 
	I rulli SSR sono attivati e tirano l’interfoglio nel cestino
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	25. 
	Il compattatore SSR si sposta senza problemi
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	26. 
	Le ventose del tavolo sono attivate e trattengono la lastra
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	27. 
	La lastra cade sul tavolo in modo preciso
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	28. 
	L’asse Y si sposta senza problemi
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	29. 
	La pinza dell’asse Y afferra e trattiene la lastra in modo sicuro
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     


	30. 
	Lo sportello della lastra si apre/chiude
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	31. 
	Le porte a depressione/ventose del tavolo sono attivate e trattengono la lastra
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	32. 
	Il tavolo si sposta verso l’alto/il basso
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	33. 
	Messa a registro elettronica eseguita
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	34. 
	La lastra viene caricata sul tamburo
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	35. 
	Rilevato il bordo della lastra
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	36. 
	Il carrello si sposta senza problemi
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     


	37. 
	Plot eseguito correttamente
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	38. 
	La lastra viene scaricata dal tamburo
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	39. 
	Il convogliatore viene attivato/disattivato
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     


C) Esposizione

Accertarsi che la qualità dell’immagine sia adeguata e che il sistema di esposizione funzioni correttamente.

	
	Esposizione
	Riuscito
	Richiede att.
	Ogni 6 mesi
	Ogni 12 mesi
	Ogni 18 mesi
	Ogni 24 mesi
	Commenti

	
	Testa di esposizione
	
	
	
	
	
	
	

	40. 
	Test plot definito
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	41. 
	Grafico di riferimento del tratto generato
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	42. 
	Potenza del laser entro specifica
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	43. 
	Somma ed errore fuoco entro specifica
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	· Rimuovere la testina di esposizione termica.

	44. 
	Verifica di eventuali danni e pulizia dell’ugello depositi
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	45. 
	Verifica di eventuali danni e pulizia della lente
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	· Reinstallare la testina di esposizione termica.

	46. 
	Grafico di riferimento del tratto generato e confrontato
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	47. 
	Contrasto controllato
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	48. 
	Potenza del laser ancora entro specifica
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	49. 
	L’otturatore della lente si apre/chiude
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	50. 
	Configurazione salvata
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	51. 
	Cavi dati sostituiti
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	
	
	●
	     

	
	Carrello
	
	
	
	
	
	
	

	52. 
	Guide del carrello lubrificate
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	53. 
	Madrevite del carrello lubrificata
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	
	Unità di deumidificazione (DHU)
	
	
	
	
	
	
	

	54. 
	Filtro controllato
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	55. 
	Filtro sostituito
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	56. 
	Pressione adeguata
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	· Se la spia della pressione è rossa, l’unità DHU DEVE essere sostituita e deve essere verificata la presenza di sostanze contaminanti nel sistema dell’aria.

	
	Unità di eliminazione dei residui
	
	
	
	
	
	
	

	57. 
	Il sensore invia il segnale corretto
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	58. 
	Filtro in buone condizioni
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	59. 
	Flessibile in buone condizioni
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	
	Raffreddamento
	
	
	
	
	
	
	

	60. 
	Nessuna perdita
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	61. 
	Condensatore e prese dell’aria puliti
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	62. 
	Filtro fluidi/epuratore pompa pulito
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	63. 
	Motore pompa lubrificato
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	64. 
	Livello del fluido corretto
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	
	Qualità dell’immagine
	
	
	
	
	
	
	

	· Inviare un secondo test plot come riferimento.

	65. 
	Qualità dell’immagine buona
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     


D) Trendsetter VLF

Verificare che il sistema Trendsetter VLF funzioni correttamente.

	
	Trendsetter VLF
	Riuscito
	Richiede att.
	Ogni 6 mesi
	Ogni 12 mesi
	Ogni 18 mesi
	Ogni 24 mesi
	Commenti

	
	Scatola di alimentazione
	
	
	
	
	
	
	

	66. 
	L’interruttore funziona corretta​mente
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	67. 
	La spia della scheda del circuito si spegne
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	68. 
	Le ventole di raffreddamento funzionano senza problemi né rumore
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	
	Scatola ventole
	
	
	
	
	
	
	

	69. 
	Filtri di aspirazione puliti
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	70. 
	Filtri aria compressa puliti
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	71. 
	Lo scarico dell’aria funziona correttamente
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	72. 
	Pressione dell’alimentazione dell’aria adeguata
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	73. 
	Nessuna perdita di aria
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	
	Motore
	
	
	
	
	
	
	

	74. 
	Temporizzazione del motore corretta
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	75. 
	Attuatori dello sportello della lastra fissati e senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	76. 
	Tamburo e ganci del bordo anteriore puliti e in buone condizioni
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	77. 
	Strisce del tamburo tese e in buone condizioni
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	78. 
	Tensione della cinghia del tamburo corretta
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	79. 
	Disco del codificatore pulito e in buone condizioni
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	80. 
	Rulli puliti e in buone condizioni
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	81. 
	Attuatori dei rulli fissati e senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	82. 
	Pressione dei rulli adeguata
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	83. 
	Il rullo si sposta senza problemi
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	84. 
	Il rullo ruota senza problemi
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	85. 
	Attuatori dei ganci del bordo posteriore (TEC) fissati e senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	86. 
	Pressione TEC adeguata
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	87. 
	Magneti TEC puliti
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	88. 
	Estremità dell’asta TEC posizionate correttamente 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	89. 
	Il sistema TEC si blocca/sblocca
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	90. 
	I sensori TEC inviano il segnale corretto
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	91. 
	I sensori del sostegno inviano il segnale corretto
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	92. 
	Cerniera LEC pulita
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	93. 
	Attuatori dei ganci del bordo anteriore (LEC) fissati e senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	94. 
	Attuatori del sostegno fissati e senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	95. 
	La ventola del carrello fornisce il flusso corretto di aria, senza rumore
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	96. 
	Tensione della cinghia del carrello corretta
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	97. 
	Collettore principale senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	98. 
	Collettore AL senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	99. 
	Filtro del generatore di depressione del tavolo sostituito
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	100. 
	Attuatori per bilanciamento peso fissati e senza perdite, punte di rilascio in buone condizioni
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	101. 
	I sensori dell’alloggiamento del peso di bilanciamento inviano il segnale corretto
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	102. 
	Pesi di bilanciamento lubrificati
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	103. 
	Rilascio del peso di bilancia​mento allineato
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	104. 
	I pesi di bilanciamento si spostano senza problemi
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	105. 
	Temporizzazione del motore corretta
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	
	Tavolo, sportello lastra, asse Y
	
	
	
	
	
	
	

	106. 
	La banda di protezione si apre facilmente e si blocca in modo corretto
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	107. 
	Depressione di caricamento/
scaricamento adeguata
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	108. 
	Ventose per caricamento/
scaricamento (nere) sostituite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	109. 
	Depressione di trasferimento lastra adeguata
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	110. 
	Ventose per trasferimento lastra (rosse) sostituite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	111. 
	La lamina ribaltabile del tavolo si apre facilmente e si blocca in modo corretto
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	112. 
	Tavolo in buone condizioni
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	113. 
	Il nastro dell’asse X aderisce correttamente
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	114. 
	Tavolo piatto
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	115. 
	I respingenti sono a contatto con il tavolo in modo uniforme
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	116. 
	Bordo anteriore diritto
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	117. 
	Distanza da tavolo a LEC corretta
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	118. 
	Tavolo tangente a tamburo
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	119. 
	Ammortizzatori tavolo fissati e senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	120. 
	La lastra cade in modo preciso
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	121. 
	L’asse Y è fissato correttamente e si sposta senza problemi
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	122. 
	Pinza dell’’asse Y allineata
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	123. 
	Posizione alloggiamento asse Y corretta
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     


E) Autoloader

Verificare che il sistema Autoloader funzioni correttamente.

	
	Autoloader
	Riuscito
	Richiede att.
	Ogni 6 mesi
	Ogni 12 mesi
	Ogni 18 mesi
	Ogni 24 mesi
	Commenti

	
	Dispositivo di prelievo e pista
	
	
	
	
	
	
	

	124. 
	Tensione della pista corretta
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	125. 
	Altezza dispositivo di prelievo in pressione corretta
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	126. 
	La spia della scheda del circuito si spegne
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	127. 
	Collettore senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	128. 
	Filtro del generatore di depressione del piano del dispositivo di prelievo sostituito
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	129. 
	Ventose della lastra pulite, si muovono correttamente
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	130. 
	Il braccio di sollevamento si sposta correttamente, buone condizioni
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	131. 
	Attuatore del braccio di solleva​mento fissato e senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	132. 
	Ventose (verdi) pulite, si muovono correttamente
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	133. 
	Ventose (verdi) sostituite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	134. 
	Estremità del sistema di inserimento/espulsione pulite, si muovono correttamente
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	135. 
	Attuatori del dente di espulsione fissati e senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	136. 
	Dispositivo di prelievo dell’interfoglio pulito, si sposta senza problemi
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	137. 
	Attuatore del dispositivo di prelievo interfoglio fissato e senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	138. 
	Le ventose del dispositivo di prelievo dell’interfoglio si spostano senza problemi, allineate
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	139. 
	Tensione delle cinghie del dispositivo di prelievo dell’interfoglio corretta
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	140. 
	Depressione del dispositivo di prelievo interfoglio adeguata
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	141. 
	Filtro del generatore di depressione del dispositivo di prelievo interfoglio sostituito
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	
	Unità a cassette multiple (MCU)
	
	
	
	
	
	
	

	142. 
	La manopola dell’arresto di emergenza funziona
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	143. 
	Tutte le spie della scheda del circuito si spengono
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	144. 
	Lubrificatore sostituito
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	145. 
	Madrevite del sistema di sollevamento della cassetta lubrificata
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	146. 
	Tensione della cinghia della madrevite di sollevamento della cassetta corretta
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	147. 
	Collettore senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	148. 
	Gli sportelli della cassetta si aprono/chiudono
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	149. 
	Altezza cassetta in pressione corretta
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	150. 
	Finecorsa della cassetta posizionati correttamente
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	151. 
	Altezza carrello corretta
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	152. 
	Attuatori del blocco del carrello fissati e senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	153. 
	I sensori di posizione del carrello inviano il segnale corretto
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	154. 
	Carrello agganciato corretta​mente
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	155. 
	Il sensore di aggancio del carrello invia il segnale corretto
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	156. 
	Supporto centrato nella cassetta
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	157. 
	Il nastro di riflessione aderisce correttamente
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	
	Unità di rimozione dell’interfoglio (SSR)
	
	
	
	
	
	
	

	158. 
	I rulli si aprono correttamente e sono in buone condizioni
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	159. 
	Rulli allineati
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	160. 
	Le protezioni dei rulli sono a una distanza adeguata dai rulli
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	161. 
	Attuatori dei rulli fissati e senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	162. 
	Rulli e motore allineati
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	163. 
	Collettore senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	164. 
	Il compattatore funziona correttamente
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	
	Convogliatore a L
	
	
	
	
	
	
	

	165. 
	Tutte le spie della scheda del circuito si spengono
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	166. 
	Collettore senza perdite
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	167. 
	L’asse X si sposta senza problemi
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	168. 
	Tensione della cinghia dell’asse X corretta
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	169. 
	L’asse Y si sposta senza problemi
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	170. 
	Tensione della cinghia dell’asse Y corretta
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	171. 
	Angolo dispositivo di rotazione corretto
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	172. 
	Depressione dispositivo di rotazione adeguata
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	173. 
	Filtro del generatore di depressione sostituito
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	
	●
	
	●
	     

	174. 
	Il dispositivo di sollevamento si sposta in modo uniforme e simmetrico
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	175. 
	La velocità corrisponde al processore
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     


F) Stazione di lavoro

Verificare che la configurazione sia aggiornata.

	
	Stazione di lavoro e rilascio controllato
	Riuscito
	Richiede att.
	Ogni 6 mesi
	Ogni 12 mesi
	Ogni 18 mesi
	Ogni 24 mesi
	Commenti

	176. 
	Cavo SCSI e connessioni in buone condizioni
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	177. 
	Sono in uso le versioni più recenti di tutto il software 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     

	178. 
	Sono in uso le versioni più recenti di tutto il firmware 
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     


	179. 
	Backup impostazioni eseguito
	 FORMCHECKBOX 

	 FORMCHECKBOX 

	●
	●
	●
	●
	     


G) Commenti assistenza Creo

Indicare se:

· Funzioni di sicurezza disattivate o bypassate

· Componenti sostituiti

· Aggiornamenti software e firmware installati

· Problemi dell’ambiente di funzionamento

· Ordini per la modifica di campi (FCO) installati

     
Accettazione del cliente

	 FORMCHECKBOX 
  Manutenzione completata
	Data manutenzione successiva:
	
     

	
	
	

	 FORMCHECKBOX 
  Manutenzione completata 
in parte fino al punto       
	Data di completamento manutenzione:
	     

	
	Motivo:
	     

	
	Conteggio lastre:
	     

	
	
	


	Nome rappresentante Creo:
	     

	Firma:
	 FORMCHECKBOX 



	Nome rappresentante cliente:
	     

	Firma:
	 FORMCHECKBOX 


	Data:
	     


[image: image1.png]creo




Tel. Assistenza clienti: 604-451-2727
Numero verde: 800-472-2727
callcentre@creo.com
www.creo.com
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