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Vue d’ensemble
Une fois le logiciel de flux de production Prinergy Direct® installé, le technicien de maintenance Kodak effectue une procédure de test d’installation ou ITP consistant en une série de tests permettant de vérifier que l’installation a été effectuée avec succès.
Le technicien de maintenance Kodak doit remplir la liste de contrôle du test d’installation après avoir effectué touts les procédures décrites dans « Procédure de test du système », page 1.

La procédure dure entre 2 et 3 heures. 

Au terme des tests, Prinergy Direct est prêt pour une production continue, avec le support technique complet du service d’assistance clientèle de Kodak.
Responsabilités du client
Il incombe au client de satisfaire aux exigences suivantes : 

· Le site doit être préparé tel que décrit dans le guide de préparation du site Kodak du produit
· Un représentant du client doit être présent lors de la procédure de test d’installation
· Un nombre suffisant de supports doit être disponible pour l’épreuvage et les plaques
· Le client doit avoir installé et testé la développeuse de supports
Responsabilités de Kodak
Il incombe à Kodak de satisfaire aux exigences suivantes :
· Le logiciel Prinergy Direct et le matériel nécessaire doivent être complètement installés et intégrés. Si nécessaire, l’intégration et le test des périphériques de sortie doivent également être effectués.
· Après avoir installé Prinergy Direct, le produit doit être expliqué au client afin que celui-ci soit à même de comprendre et de suivre le déroulement de l’ITP.

Tout système supplémentaire, flux de production, calibrage des couleurs ou le calibrage du tramage Staccato® sur presse ne font pas partie de la procédure de test et ne figurent pas sur la liste de contrôle. 

Si le test échoue
Le technicien de maintenance Kodak vérifie tous les paramètres de configuration si le test échoue. Si le problème n’est pas lié à l’installation et à la configuration, ce dernier effectuera un appel au service d’assistance. La période de garantie ne débutera qu’une fois le problème résolu.
En cas de problème lors de l’exécution de l’ITP après l’installation et sans l’assistance de Kodak, prendre contact avec le Kodak Response Center.
Périphériques de sortie devant être testés
Répertoriez les périphériques de sortie spécifiés lors du processus de vente :
	Système d’épreuves page simple
	Système d’épreuves d’imposition
	Sortie finale

	     
	     
	     

	     
	     
	     


Liste de contrôle de la procédure de test
Le technicien de maintenance Kodak doit remplir cette liste de contrôle de procédure de test après avoir effectué toutes les procédures décrites dans Procédure de test du système.
	Tâches
	Réalisée(s)

	Accès à distance au système via RSS
	 FORMCHECKBOX 


	Raffinage d’une surface complète
	 FORMCHECKBOX 


	Épreuve et sortie finale
	 FORMCHECKBOX 


	Importation d’un travail Prinergy
	 FORMCHECKBOX 


	Archivage, purge et désarchivage (si acheté)
	 FORMCHECKBOX 


	Historique du travail
	 FORMCHECKBOX 


	Sauvegarde et restauration système (si acheté)
	 FORMCHECKBOX 



Commentaires du client
Consignez tout commentaire client ou action nécessaire :
	     


Confirmation
Le test d’installation a été réalisé le   /   /     (jour/mois/année) par un représentant de Kodak en présence d’au moins un représentant du client.
	Représentant de Kodak :
	     

	Signature :
	


	Représentant du client :
	     

	Signature :
	


Une fois cette liste de contrôle remplie, le représentant du service technique Kodak doit envoyer une copie intégrale du document au responsable régional de maintenance.
Procédure de test du système
Avant d’effectuer la procédure de test d’installation, assurez-vous que :
· Le flux de production est fonctionnel, ainsi que tous les périphériques de sortie habilités. 

· Chaque processus à prendre en compte dispose d’un modèle de processus unique.
Accès à distance au système via RSS
Kodak Response Center nécessitant un certain temps pour tester la connexion, nous vous recommandons d’effectuer ce test en premier.

	Étape
	Commentaire

	Contacter le Kodak Response Center pour tester l’accès au système.
	Selon l’installation, il peut s’agir d’une connexion large bande ou modem.

	Vérification
	 FORMCHECKBOX 



Raffinage d’une surface complète
	Étape
	Commentaire

	Connectez-vous à Prinergy Direct Workshop sur un poste de travail client.
	Utilisez un nom d’utilisateur et un mot de passe uniques.

	Créez un nouveau travail ITP dans Workshop.
	Le nouveau travail peut être situé dans la racine ou dans un groupe de travail.

	Copiez les fichiers test du DVD vers le dossier UserDefined dans le nouveau travail.
	Copiez le dossier Montage PostScript dans le dossier Prinergy Direct ITP depuis le DVD Workflow ITP. 

	Créez un Hot Folder pour le travail, connecté au modèle de processus de raffinage.
	Gérez votre Hot Folder à partir du menu Travail.

	Copiez vos fichiers d’entrée dans le Hot Folder que vous avez créé à l’étape précédente.

	Les fichiers d’entrée sont situés dans le dossier Montage PostScript. Sélectionnez le ou les fichiers d’entrée qui correspondent à la taille de votre sortie finale.

	Vérification
	 FORMCHECKBOX 



Épreuve et sortie finale
Préparation :
· Assurez-vous que les modèles de processus appropriés ont été définis pour tous les périphériques de sortie.
	Étape
	Commentaire

	Dans l’affichage Séparations, sélectionnez une signature et créez une épreuve virtuelle.
	Sélectionnez un modèle de processus Virtual Proofing System standard.

	Ouvrez les fichiers Virtual Proofing System dans le logiciel Kodak du même nom.
	Ouvrez les fichiers Virtual Proofing System, vérifiez l’épreuve Virtual Proofing System et fermez le logiciel Kodak Virtual Proofing System.

	Dans l’affichage Séparations, sélectionnez une signature et effectuez une épreuve d’imposition.
	Répétez cette procédure pour chaque système d’épreuves d’imposition connecté au flux de production. Vérifiez chaque épreuve d’imposition.

	Dans l’affichage Séparation, sélectionnez une séparation et effectuez une sortie finale.
	Répétez cette procédure pour chaque périphérique de sortie final connecté au flux de production et pour chaque taille de support définie pour ce périphérique. Vérifiez chaque sortie finale (plaque, film).

	Vérification
	 FORMCHECKBOX 



Importation d’un travail Prinergy
Un travail Prinergy est exporté à partir d’un flux de production Prinergy Connect® ou PowerPack® et est principalement utilisé dans un flux de production Hub & Spoke où un site Prinergy plus important envoie un travail devant être sortit sur le système Prinergy Direct.
Le travail Prinergy contient des pages, des impositions et des affectations de pages.
	Étape
	Commentaire

	Retournez à l’explorateur de travaux.
	

	Créez un nouveau pré-travail ITP dans Workshop.
	Le pré-travail peut être situé dans la racine ou dans un groupe de travail.

	Créez un Hot Folder pour le travail, connecté au modèle ImportAll.
	Gérez votre Hot Folder à partir du menu Travail.

	Copiez le fichier d’entrée ITP-Job.zip à partir du dossier Prinergy Direct ITP > Importation sur le DVD vers le Hot Folder que vous avez créé à l’étape précédente.
	Un nouveau travail, nommé ITP-Job, est créé.

	Ouvrez ITP-Job dans Workshop.
	Le nouveau travail est situé dans le même groupe que le pré-travail.

	Dans l’affichage Séparations, sélectionnez une signature et créez une épreuve virtuelle.
	Sélectionnez un modèle de processus Virtual Proofing System standard.

	Ouvrez les fichiers Virtual Proofing System dans le logiciel Kodak du même nom.

	Ouvrez les fichiers Virtual Proofing System, vérifiez l’épreuve Virtual Proofing System et fermez le logiciel Kodak Virtual Proofing System.

	Vérification
	 FORMCHECKBOX 



Archiver, purger et désarchiver
L’archivage est une fonctionnalité facultative, n’effectuez ce test que si le client dispose de cette fonction.
Préparation :
· Assurez-vous qu’au moins deux supports d’archivage ont été configurés dans Remote Storage Management (gestion du stockage à distance) sur le serveur d’archivage (comme stipulé dans l’aide en ligne Prinergy).
· Assurez-vous que les deux supports d’archivage sont activés dans l’archive et purgez les modèles de processus.
	Étape
	Commentaire

	Sélectionnez tous les fichiers dans l’affichage Stockage et archivez-les.
	Vous pouvez également sélectionner l’icône de travail terminé située dans le coin inférieur droit de votre écran et la faire glisser dans le modèle d’archive.

	Attendez que l’archivage soit terminé.
	Confirmez que tous les fichiers sont répertoriés sous En ligne et archivé dans l’affichage Stockage.

	Sélectionnez tous les fichiers dans l’affichage Stockage et purgez-les.
	Vous pouvez également sélectionner l’icône de travail terminé située dans le coin inférieur droit de votre écran et la faire glisser dans le modèle de purge.

	Attendez que la purge soit terminée.
	Confirmez que tous les fichiers sont répertoriés sous Hors ligne dans l’affichage Stockage. Dans l’explorateur Microsoft® Windows®, confirmez que le dossier Travail est bien supprimé.

	Sélectionnez tous les fichiers dans l’affichage Stockage et désarchivez-les.
	Vous pouvez également sélectionner l’icône de travail terminé située dans le coin inférieur droit de votre écran et la faire glisser dans le modèle de purge.

	Attendez que le désarchivage soit terminé.
	Confirmez que tous les fichiers sont répertoriés sous En ligne et précédemment archivé dans l’affichage Stockage. Dans l’explorateur Windows, confirmez que le dossier Travail a été restauré.

	Vérification
	 FORMCHECKBOX 



Historique du travail
	Étape
	Commentaire

	Dans l’affichage Historique, vérifiez si l’Historique a été enregistré.
	Vérifiez si toutes les étapes ont été enregistrées et si le nom d’opérateur est bien correct.

	Vérification
	 FORMCHECKBOX 



Sauvegarde et restauration système
Online Backup est une fonctionnalité facultative, n’effectuez ce test que si le client dispose de cette fonction.
Préparation :
· Assurez-vous que Online Backup a été configuré correctement.
	Étape
	Commentaire

	Open Oracle® Backup Manager.
	Saisissez Oraclebackupmanager dans la ligne de commande sur le serveur principal.

	Saisissez backup database.
	Oracle sauvegarde la base de donnée vers le disque. Dans Prinergy Administrator, sélectionnez Outils > Sauvegarde système pour consulter l’état de la sauvegarde.

	Si le client dispose d’Online Backup, NT Backup sauvegarde le système vers une bande.
	NT Backup est initialisé automatiquement et est exécuté en arrière-plan.

	Une fois l’opération terminée, vérifiez l’état de la sauvegarde dans Prinergy Administrator.
	Sélectionnez Outils > Sauvegarde système pour consulter l’état de la sauvegarde. Vous devez lire Dernière sauvegarde réussie et <date>.

	Vérification
	 FORMCHECKBOX 



Liste de contrôle – Procédure de test d’installation


Français





Prinergy Direct


Logiciel








732-XXXXXA-EN Rev A

22 Mar 2007

